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Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb pomiaru
gestosci pozornej, gestosci szkieletowej i poro-
watosci efektywnej ciat statych w warunkach
obcigzenia tréjosiowego, ktéry charakteryzuje
sie tym, ze probke ciata statego umieszcza sie
w komorze wysokocisnieniowej (1) z wypel-
niajgcymi komore mikrokulkami szklanymi/ce-
ramicznymi, a przed pomiarem wiasciwym
przeprowadza sie pomiar kalibracyjny bez
probki, w ktorym wywiera sie za pomoca ttoka
(4) obcigzenie tréjosiowe na wypetniajgce
komore mikrokulki szklane/ceramiczne, przy
czym warto$¢ pn obcigzenia w pomiarze Kali-
bracyjnym odpowiada okreslonemu potozeniu
ttoka xo, a nastepnie do uprzednio odpom-
powanej komory pomiarowej (1) zattacza sie hel
ze zbiornika referencyjnego (6) wywotujac
spadek ci$nienia helu w zbiorniku referencyjnym
od ci$nienia poczgtkowego po, do cisnienia p1,
przy ktérym cisnienia w zbiorniku referencyjnym
i komorze pomiarowej ulegajg wyréwnaniu,
a na podstawie cisnien po i p1 wyznacza sie
objetos¢ wolng (Vw) wokdt mikrokulek szkla-
nych/ceramicznych, a po zakonczeniu pomiaru
kalibracyjnego realizuje sie pomiar witasciwy
z prébkg umieszong w pomiarowej komorze
wysokocisnieniowej (1), gdzie wywierane jest
obcigzenie tréjosiowe o tej samej wartosci
docelowej Pn, przy ktorej realizowany byt pomiar
kalibracyjny, na mikrokulki szklane/ceramiczne
otaczajgce probke, a po uzyskaniu warto$ci
docelowej cisnienia tréjosiowego ps, rejestruje
sie pozycje tloka x1, a na podstawie zmiany
pozyciji ttoka wzgledem pomiaru kalibracyjnego
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wyznacza sie gestos¢ pozorna pp, a nastepnie
odpompowuje sie probke do prézni, po czym
zattacza sie hel do komory pomiarowej (1)
z probka, ze zbiornika referencyjnego (6), wy-
wolujgc spadek cisnienia w zbiorniku refe-
rencyjnym od wartosci p2 do wartosci ps, przy
ktorej cisnienia sie wyrdéwnaja, po czym okresla
sie gesto$C szkieletowg ps: na podstawie
zmiany cisnienia w zbiorniku referencyjnym (6),
z uwzglednieniem objetosci wolnej wokot mi-
krokulek, a nastepnie wyznacza sie porowato$¢
efektywng na podstawie uzyskanych wartosci
gestosci szkieletowej psz i pozornej pp. Przed-
miotem zgtoszenia jest tez urzadzenie do
pomiaru gestosci pozornej, gestosci szkie-
letowej i porowatosci efektywnej ciat statych.
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Sposéb i urzadzenie do pomiaru gestosci pozornej, gestosci szkieletowej i

porowatosci efektywnej ciat staltych w warunkach obcigzenia trojosiowego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie do pomiaru gestosci pozornej,
gestosci szkieletowej i porowatosci efektywnej ciat statych w warunkach obcigzenia
trojosiowego

Znane sg piknometry quasi-cieczowe do pomiaru gestosci pozornej ciat statych,
gdzie badana probka umieszczana jest w cylindrze pomiarowym wypetnionym quasi-
cieczowym proszkiem (DryFlo). Quasi-cieczowy proszek DryFlo jest nietoksyczny i
sktada sie z drobnych kuleczek wykazujacych duzg ,ptynno$c¢”, przez co bardzo
doktadnie dopasowuje sie on i otacza powierzchnie zewnetrzng probki, nie wchodzac
w pory o $rednicy ponizej 100 um. Proszek DryFlo stanowig puste kulki o srednicy 100-
200 um. Zastosowanie proszku DryFlo umozliwia analize prébek o nieregularnych
ksztattach. Doktadne otoczenie probki proszkiem zapewnia docisk cisnieniem
zblizonym do atmosferycznego, wywieranym przez ttok. Miarg objetosci pozornej
prébki jest réznica przemieszczenia ttoka, przy pomiarze kalibracyjnym bez prébki, a
pomiarem wiasciwym z prébkg umieszczong w cylindrze pomiarowym. Znajac réznice
W przemieszczeniu ttoka, wymiary cylindra i ttoka, a takze mase probki, wyznaczana
jest gestos¢ pozorna badanej probki. Piknometry quasi-cieczowe nie umozliwiajg
pomiarow gestosci szkieletowej probki oraz badan w warunkach obcigzenia
tréjosiowego wyzszego od cisnienia atmosferycznego.

Znane sg piknometry helowe do pomiaru gestosci szkieletowej ciat statych,
gdzie badana probka o znanej masie umieszczana jest w hermetycznie zamknietej

komorze pomiarowej, wyposazonej w manometr. Zasada dziatania piknometru
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helowego opiera sie na wykorzystaniu helu do wyznaczenia objetosci prébki. Hel
zattaczany jest do komory pomiarowej z probka do okreslonego cisnienia zblizonego
do cisnienia atmosferycznego. Nastepnie otwierany jest zawoér taczgcy komore
pomiarowg z komorg referencyjng o znanej objetosci, dzieki czemu cisnienie w obu
komorach ulega wyréwnaniu. Miarg objetosci szkieletowej probki jest zarejestrowana
roznica cisnien w komorze pomiarowej przed i po otwarciu zaworu. Objetosc
szkieletowa wyliczana jest z réwnania stanu gazu, uwzgledniajgc objetos¢ wolng wokot
probki. Okreslenie gestosci szkieletowej wyliczane jest z ilorazu masy i zmierzone;j
objetosci szkieletowej probki. Piknometry helowe nie umozliwiajg pomiaru gestosci
pozornej prébki i badan w warunkach obcigzenia tréjosiowego.

Znane sg porozymetry rteciowe do okreslania rozktadu wielkosci poréw,
gestosci pozornej, szkieletowej i porowatosci ciat statych. Metoda porozymetrii
rteciowej polega na wttaczaniu rteci w przestrzen porowg badanego materiatu, gdzie
rte¢ jako ciecz niezwilzalna nie wnika samoistnie w pory badanego materiatu, dlatego
jej intruzja w pory probki wymaga zastosowania odpowiedniego cisnienia. Wraz ze
wzrostem warto$ci zadawanego cisnienia rte¢ penetruje coraz mniejsze pory. Stosujac
rownanie Washburna wyznacza sie rozktad wielkos¢ porow, gestos¢ pozorng i
szkieletowg. Porowatos¢ efektywna prébki wyznaczana jest na podstawie gestosci
pozornej i gestosci szkieletowej. Porozymetry rteciowe umozliwiajg wyznaczania
gestosci i porowatosci probek w warunkach obcigzenia trojosiowego, ktore wywierane
jest za pomocag rteci bedacej réwnoczesnie medium pomiarowym. Z uwagi ha
specyfike rteci, metoda ta nie umozliwia analizy najdrobniejszych poréw, ktére mogg
zosta€¢ zmierzone przy uzyciu helu jako medium pomiarowego, stosowanego w
metodach piknometrycznych.

Zgodnie z wynalazkiem sposdb pomiaru gestosci pozornej (objetosciowe)),
gestosci szkieletowej (helowej) i porowatosci efektywnej (otwartej) ciat statych w
warunkach obcigzenia tréjosiowego, gdzie porowatos¢ efektywna wyznaczana jest na
podstawie gestosci pozornej i gestosci szkieletowej, charakteryzuje sie tym, ze prébke
ciata statego umieszcza sie w komorze wysokocisnieniowej z wypetniajgcymi komore
mikrokulkami szklanymi/ceramicznymi, a przed pomiarem wiasciwym przeprowadza
sie pomiar kalibracyjny bez prébki, w ktérym wywiera sie za pomocg ttoka obcigzenie
tréjosiowe na wypetniajgce komore mikrokulki szklane/ceramiczne, przy czym warto$é
pn obcigzenia w pomiarze kalibracyjnym odpowiada okreslonemu potozeniu ttoka Xo,

a nastepnie do uprzednio odpompowanej komory pomiarowej zattacza sie hel ze
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zbiornika referencyjnego wywotujac spadek cisnienia helu w zbiorniku referencyjnym
od cisnienia poczatkowego po, do cisnienia pys, przy ktérym cisnienia w zbiorniku
referencyjnym i komorze pomiarowej ulegajg wyréwnaniu, a na podstawie ciénien po i
p1 wyznacza sie objeto$é wolng wokot mikrokulek szklanych/ceramicznych, a po
zakonczeniu pomiaru kalibracyjnego realizuje sie pomiar witasciwy z probka
umieszong w pomiarowej komorze wysokociSnieniowej, gdzie wywierane jest
obcigzenie trojosiowe, o tej samej wartosci docelowej py przy ktérej realizowany byt
pomiar kalibracyjny na mikrokulki szklane/ceramiczne otaczajgce prébke Po uzyskaniu
wartosci docelowej ciSnienia tréjosiowego ps, rejestruje sie pozycje toka xys, a na
podstawie zmiany pozycji ttoka wzgledem pomiaru kalibracyjnego wyznacza sie
gestos¢ pozorna p,, a nastepnie odpompowuje sie prébke do prozni, po czym zattacza
sie hel do komory pomiarowej z probka, ze zbiornika referencyjnego, wywotujgc
spadek cisnienia w zbiorniku referencyjnym od wartosci p2 do wartosci ps, przy ktérej
cisnienia sie wyréwnajg, po czym okresla sie gestos¢ szkieletowg p,, na podstawie
zmiany ci$nienia w zbiorniku referencyjnym, z uwzglednieniem objetosci wolnej wokot
mikrokulek, a nastepnie wyznacza sie porowatos¢ efektywng na podstawie
uzyskanych wartosci gestosci szkieletowej pg, i pozornej p,,.
Korzystnie objeto$¢ wolng wyznacza sie z réwnania stanu gazu doskonatego:
(Po — 1) "V
P1

V, =

gdzie:

¥, — objetos¢ wolna wokot mikrokulek,

V» — objetos¢ zbiornika referencyjnego,

po — Cishienie poczatkowe helu w zbiorniku referencyjnym,

p1 — ci$nienie helu po wyréwnaniu w zbiorniku referencyjnym i komorze pomiarowej

Gestosc pozorna p,, wyznacza sie korzystnie ze wzoru:

m
PP =S G —x0)
gdzie:
pp — gestos¢ pozorna,
m — masa probki,
S — powierzchnia ttoka,
X — pozycja poczatkowa ttoka przy pomiarze kalibracyjnym bez prébki,

X1 — pozycja ttoka przy pomiarze wtasciwym z probka,
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Gestos¢ szkieletowg pg, wyznaczy¢ mozna ze wzoru:
m

V .
(S ' (Xl - Xo) - Rp3p2 + VR + Vw)

Psz =

gdzie:
ps, — gestost szkieletowa,
p, — cisnienie poczatkowe helu w zbiorniku referencyjnym,
p3 — cisnienie helu po wyréwnaniu w zbiorniku referencyjnym i komorze pomiarowej z
prébka.
Porowatos¢ efektywnag e okresla sie korzystajgc na przyktad ze wzoru:

e :M. 100%.

Psz

Urzadzenie do pomiaru gestosci pozornej, gestosci szkieletowej i porowatosci
efektywnej ciat stalych w warunkach obcigzenia trojosiowego wedtug wynalazku
zawiera pomiarowg komore wysokocisnieniowg na probke, wypetniong mikrokulkami
szklanymi lub ceramicznymi o $rednicy nieznacznie przekraczajgcej 100 um, o
twardosci powyzej 6 w skali Mohsa i wytrzymatosci na sciskanie okoto 1000 MPa, przy
czym komora pomiarowa od goéry zamknieta jest ttokiem posiadajgcym o-ringi
uszczelniajgce, potgczonym z prasg wyposazong w optyczny czujnik
przemieszczenia, a ponadto urzadzenie zawiera referencyjny zbiormik z helem,
wyposazony w przetwornik cisnienia oraz pompe prézniowg , potgczone
pneumatycznie z komorg wysokoci$nieniowg za pomocg zaworow.

Przedmiot wynalazku zostanie blizej objasniony na przykfadzie wykonania na
rysunku przedstawiajgcym schemat blokowy urzgdzenia. do pomiaru gestosci
pozornej, gestosci szkieletowej i porowatosci efektywnej ciat stalych w warunkach
obcigzenia trojosiowego.

Urzgdzenie zawiera pomiarowg komore wysokocisnieniowg na prébke
wypetniong mikrokulkami szklanymi lub ceramicznymi o $rednicy nieznacznie
przekraczajacej 100 um, o twardosci powyzej 6 w skali Mohsa i wytrzymatosci na
Sciskanie okoto 1000 MPa. Komora pomiarowa od goéry zamknieta jest ttokiem (4)
posiadajgcym o-ringi uszczelniajgce, potgczonym z prasg (3) wyposazong w optyczny
czujnik przemieszczenia (5). Ponadto urzadzenie zawiera zbiornik (6) z helem,
wyposazony w przetwornik cisnienia (7) oraz pompe prozniowg (8), potgczone
pneumatycznie z komorg wysokocisnieniowg za pomocg zaworow odpowiednio (9),
(10).
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Przed rozpoczeciem pomiaru wiasciwego konieczne jest przeprowadzenie
pomiaru kalibracyjnego, niezbednego do wyznaczenia objetosci wolnej w komorze
pomiarowej. Pomiar kalibracyjny realizowany jest bez uzycia probki, gdzie w
pomiarowej komorze wysokoci$nieniowej wywierane jest obcigzenie trojosiowe na
wypetniajace jga mikrokulki szklane/ceramiczne. Warto$¢ generowanego obcigzenia
trojosiowego pn w pomiarze kalibracyjnym odpowiada wartosci docelowej obcigzenia
w ktérej realizowany ma byé pomiar wiasciwy. Po uzyskaniu obcigzenia docelowego
pn, rejestrowana jest pozycja poczatkowa xo toka dociskowego, za pomoca
optycznego czujnika przemieszczenia. Nastepnie do uprzednio odpompowanej, za
pomocg pompy prozniowej, komory pomiarowej zattaczany jest hel, ze zbiornika
referencyjnego, poprzez otwarcie zaworu pomiedzy komorg pomiarowg a zbiornikiem
referencyjnym. Wywotuje to spadek cisnienia helu w zbiorniku referencyjnym od
cisSnienia poczgtkowego po, do cisSnienia ps, przy ktorym cisnienia w zbiorniku
referencyjnym i komorze pomiarowej z probkg ulegaja wyrownaniu. Na podstawie
cisnien po i p1, zarejestrowanych za pomocg przetwornika ci$nienia, wyznaczana jest
objeto$¢ wolna wokét mikrokulek szklanych/ceramicznych, dla pozycji poczatkowe;j
ttoka xo. Objetos¢ wolna wyznaczona moze by¢ z rébwnania stanu gazu doskonatego:

(Po —p1) " Vi
by = P1
gdzie:
l;, — objetos¢ wolna wokot mikrokulek,
Vr — objetosé zbiornika referencyjnego,
po — Cisnienie poczatkowe helu w zbiorniku referencyjnym,
p, — cisnienie helu po wyrownaniu w zbiorniku referencyjnym i komorze pomiarowej.

Po zakonczeniu pomiaru kalibracyjnego, rozpoczyna sie pomiar wiasciwy. Do
tego celu do pomiarowej komory wysokocisnieniowej wypetnionej tymi samymi
mikrokulkami szklanymi/ceramicznymi, ktére uzyte zostaty w pomiarze kalibracyjnym,
wkitadana jest probka. Nastepnie, za pomoca prasy, wywierane jest obcigzenie
trojosiowe na mikrokulki szklane otaczajgce prébke, o tej samej wartosci docelowej pp,
przy ktérej realizowany byt pomiar kalibracyjny. Po uzyskaniu wartosci docelowej
cisSnienia trojosiowego pn, za pomocg optycznego czujnika przemieszczenia,
rejestrowana jest pozycja ttoka xs. Na tej podstawie wyznaczana jest gestos¢ pozorna,

korzystajac ze wzoru:
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m
Pr = 5 00 —x0)
gdzie:
pp — gesto$¢ pozorna,
m — masa probki,
S — powierzchnia ttoka,
X — pozycja poczatkowa ttoka przy pomiarze kalibracyjnym bez prébki,
x; — pozycja ttoka przy pomiarze wtasciwym z probka.

Podobnie jak w przypadku pomiaru kalibracyjnego, kolejnym krokiem jest
odpompowanie probki do prozni, a nastepnie zattoczenie helu do komory pomiarowej
Z probka, poprzez otwarcie zaworu i potgczenie zbiornika referencyjnego z komorg
pomiarowg, co wywotuje spadek cisnienia w zbiorniku referencyjnym od wartosci p2 do
wartosci ps, przy ktérej cisnienia sie wyrownajg. Na tej podstawie, uwzgledniajac
objetos$¢ wolng wokét mikrokulek wyznaczong w pomiarze kalibracyjnym, mozliwe jest

okreslenie gestosci szkieletowej probki, korzystajac ze wzoru:

m
Ve Do
+V, +V,

D3 R W)

Psz =

(S (g —x0) —
gdzie:
psz — gestosc szkieletowa,
p, — Cisnienie poczatkowe helu w zbiorniku referencyjnym,
p3 — cisnienie helu po wyréwnaniu w zbiorniku referencyjnym i komorze pomiarowe;j z
probka.

Wyznaczone w ten sposob gestosci pozorna p, i szkieletowa p,, probki,
znajdujgcej sie w stanie obcigzenia trojosiowego pn, moga postuzy¢ do wyznaczenia
jej porowatosci efektywnej &, korzystajac ze wzoru:

e :M. 100%.

pSZ
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Zastrzezenia patentowe

Sposbéb pomiaru gestoéci pozornej, gestoéci szkieletowej i porowatosci
efektywnej ciat statych w warunkach obcigzenia trojosiowego, gdzie porowato$¢
efektywna wyznaczana jest na podstawie gestosci pozornej i gestosci
szkieletowej, znamienny tym, ze probke ciata statego umieszcza sie w komorze
wysokoci$nieniowej (1) z  wypetniajgcymi  komore  mikrokulkami
szklanymi/ceramicznymi (2), a przed pomiarem wtasciwym przeprowadza sie
pomiar kalibracyjny bez prébki, w ktérym wywiera sie za pomocg ttoka o
powierzchni S obcigzenie tréjosiowe na wypetniajgce komore mikrokulki
szklane/ceramiczne, przy czym warto$¢ ps obcigzenia w pomiarze
kalibracyjnym odpowiada okreslonemu potozeniu ttoka xp, a nastepnie do
uprzednio odpompowanej komory pomiarowej (1) zattacza sie hel ze zbiornika
referencyjnego (6) wywotujgc spadek cisnienia helu w zbiorniku referencyjnym
od ci$nienia poczatkowego po, do cisnienia p1, przy ktorym cidnienia w zbiorniku
referencyjnym i komorze pomiarowej ulegajg wyréwnaniu, a na podstawie
cidnien po i ps wyznacza sie objeto§¢ wolng Vw wokot mikrokulek
szklanych/ceramicznych, a po zakonczeniu pomiaru kalibracyjnego realizuje sie
pomiar witasciwy z prébkg o masie m umieszong w pomiarowej] komorze
wysokoci$nieniowej, gdzie wywierane jest obcigzenie tréjosiowe, o tej samej
wartosci docelowej pn przy ktérej realizowany byt pomiar kalibracyjny na
mikrokulki szklane/ceramiczne otaczajace probke, a po uzyskaniu wartosci
docelowej ci$nienia trojosiowego pn, rejestruje sie pozycje ttoka x+, a na
podstawie zmiany pozycji ttoka wzgledem pomiaru kalibracyjnego wyznacza sie
gestos¢ pozorna p,, a nastepnie odpompowuje sie prébke do prézni, po czym
zattacza sie hel do komory pomiarowej (1) z prébkg, ze zbiornika

referencyjnego (6), wywotujac spadek cisnienia w zbiorniku referencyjnym od
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wartosci p2 do wartosci ps, przy ktérej cisnienia sie wyréwnajag, po czym okresla
sie gestosC szkieletowg p,, na podstawie zmiany ciSnienia w zbiorniku
referencyjnym, z uwzglednieniem objetosci wolnej wokdt mikrokulek, a
nastepnie wyznacza sie porowato$¢ efektywng & na podstawie uzyskanych
wartosci gestosci szkieletowej p,, i pozornej p,,.

2. Sposo6b pomiaru wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze objeto$é wolng wyznacza
sie z réwnania stanu gazu doskonatego:

v, = (Po ;’11) R

gdzie:

14, — objetos¢ wolna wokot mikrokulek,

V» — objetos¢ zbiornika referencyjnego,

po — Cishnienie poczatkowe helu w zbiorniku referencyjnym,

p, — ci$nienie helu po wyréwnaniu w zbiorniku referencyjnym i komorze pomiarowej

3. Sposbéb pomiaru wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze gestos¢ pozorna p,,

wyznacza sie ze wzoru:
m

Pr= S+ (%1 — %)

gdzie:
pp — gestosC pozorna,
m — masa probeki,
S — powierzchnia ttoka,
X — pozycja poczatkowa ttoka przy pomiarze kalibracyjnym bez prébki,
x, — pozycja ttoka przy pomiarze wtasciwym z prébka,

4. Sposob pomiaru wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze gesto$¢ szkieletowg pg,

wyznacza sie ze wzoru:

m
Psz = Vo -
(S . (xl —_ xo) - Rp3p2 + VR + Vw)

gdzie:

psz — gestosc szkieletowa,

p, — cisnienie poczatkowe helu w zbiorniku referencyjnym,

p3 — cisnienie helu po wyréwnaniu w zbiorniku referencyjnym i komorze pomiarowe;j z

prébka.
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5. Sposdb pomiaru wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze porowato$¢ efektywng &

okresla sie korzystajgc ze wzoru:

P =M. 100%.

pSZ
6. Urzadzenie do pomiaru gestosci pozornej, gestosci szkieletowej i porowatosci

efektywnej ciat statych w warunkach obcigzenia trojosiowego zawierajgce
pomiarowg komore wysokocisnieniowg na probke, znamienne tym, ze
pomiarowa komora wysokocisnieniowa (1) wypetniona jest mikrokulkami
szklanymi lub ceramicznymi (2) o $rednicy nieznacznie przekraczajgcej 100
um, o twardosci powyzej 6 w skali Mohsa i wytrzymatosci na sciskanie okoto
1000 MPa, przy czym komora pomiarowa od gory zamknieta jest ttokiem (4)
posiadajgcym o-ringi uszczelniajace, potgczonym z prasg (3) wyposazong w
optyczny czujnik przemieszczenia (5), a ponadto urzadzenie zawiera
referencyjny zbiornik (6) z helem, wyposazony w przetwornik cisnienia (7) oraz
pompe prézniowg (8), potgczone pneumatycznie z komorg wysokoci$nieniowa
za pomocg zaworow odpowiednio (9), (10).
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00-950 Warszawa, skr. poczt. 203

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ tel.: (+48) 22 579 05 55 | fax: (+48) 22 579 00 01

e-mail: kontakt@uprp.gov.pl | www.uprp.gov.pl
SPRAWOZDANIE O STANIE TECHNIKI DO ZGLOSZENIA NR P.443535

. b U RZ D PAT E N TOWY al. Niepodiegtosci 188/192
’ e A

Klasyfikacja zgloszenia: GOIN 15/08, GOIN 9/00, GO1N 9/26, GO1IN 9/36

Podklasy w ktérych prowadzono poszukiwania: GOIN

Bazy komputerowe w ktérych prowadzono poszukiwania: EPODOC WPI bazy UPRP

Kategoria Dokumenty - z podang identyfikacja Odniesienie do
dokumentu zastrz.

A CN112485175 A (WUHAN PALEOZOIC TESTING TECH CO LTD) 12-03-2021 1-6

A RU1790753 C (VLADIMIROV BORIS V [SUJ) 23-01-1993 1-6

A CN108507903 A (YANGZHOU POLYTECHNIC INST) 07-09-2018 1-6

[ Dalszy ciag wykazu dokumentéw na nastepnej stronie

A — dokument okreslajacy ogolny stan techniki, ktéry nie jest uwazany za posiadajacy szczegolne znaczenie,

E — dokument stanowiacy wczesniejsze zgloszenie lub patent, ale opublikowany w lub po dacie zgloszenia,

L — dokument, ktéry moze poddawac w watpliwos¢ zastrzegane pierwszefistwo(-wa), lub przytoczony w celu ustalenia daty publikacji innego cytowanego dokumentu
lub z innego szczegdlnego powodu,

O — dokument odnoszacy si¢ do ujawnienia ustnego przez zastosowanie, wystawienie lub ujawnienie w inny sposob,

P — dokument opublikowany przed data zgloszenia, ale pozniej niz zastrzegana data pierwszernistwa,

T — dokument pozniejszy, opublikowany po dacie zgloszenia lub w dacie pierwszenstwa i niebedacy w konflikcie ze zgloszeniem, ale cytowany w celu zrozumienia
zasad lub teorii lezacych u podstaw wynalazku,

X — dokument o szczegolnym znaczeniu; zastrzegany wynalazek nie moze by¢ uwazany za nowy lub nie moze by¢ uwazany za posiadajacy poziom wynalazczy, jezeli
ten dokument brany jest pod uwage samodzielnie,

Y — dokument o szczegdlnym znaczeniu; zastrzegany wynalazek nie moze by¢ uwazany za posiadajacy poziom wynalazczy, jezeli ten dokument zostanie polaczony z
jednym lub kilkoma tego typu dokumentami, a takie polaczenie bedzie oczywiste dla znawcy,

& — dokument nalezacy do tej samej rodziny patentowe;.

Sprawozdanie wykonal/-a: Data: Podpis:

/podpisano kwalifikowanym podpisem elektronicznym/
Irena POkorSka 2 1 : 02 ' 2023 Pismo wydane w formie dokumentu elektronicznego
Ekspert

Uwagi do zgloszenia

Sprawozdanie zostalo wykonane w oparciu o zastrz. z dnia 19.01.2023 r.
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