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Urzad Patentowy RP — na podstawie art. 43 ust. 1, art. 100 oraz art. 233" ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U.z 2013 . poz. 1410 z pdZniejszymi zmianami) oraz rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministrow wydanego na podstawie art. 93 oraz art. 101 ust. 2 powotanej ustawy — dokonuje ogtoszenia w ,Biuletynie
Urzedu Patentowego” o zgtoszonych wynalazkach, wzorach uzytkowych.

Ogtoszenia o zgtoszeniach wynalazkéw i wzoréw uzytkowych publikowane w Biuletynie podane sa
w uktadzie klasowym wedtug Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe] i zawieraja:

- symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe),

- numer zgfoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego,

- date i kraj uprzedniego pierwszenstwa oraz numer zgtoszenia lub oznaczenie wystawy,
- nazwisko i imie lub nazwe zgtaszajacego,

- miejsce zamieszkania lub siedzibe oraz kraj zgtaszajacego,

— nazwisko i imie wynalazcy,

- tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego,

— skrot opisu, w razie potrzeby z figurg rysunku,

- liczbe zastrzezen,

— daty wprowadzenia zmian zastrzezen, jesli miaty miejsce.

W Biuletynie ogfasza sie rowniez informacje o miedzynarodowych zgtoszeniach wynalazkow i wzoréw uzyt-
kowych, w zakresie ktérych podjeto postepowanie przed Urzedem Patentowym RP dziatajagcym jako urzad wyzna-
czony lub wybrany oraz informacje o ztoZzeniu ttumaczenia na jezyk polski zastrzezen patentowych europejskiego
zgtoszenia patentowego.

Po wykazie ogtoszen o zgtoszeniach podaje sie wykazy zgtoszer wynalazkow i wzoréw uzytkowych opubliko-
wanych w danym numerze w uktadzie numerowym.

* ¥ %

Od dnia ogtoszenia o zgtoszeniu wynalazku i wzoru uzytkowego osoby trzecie moga:
1) zapoznac sie ze wskazanym opisem zgtoszeniowym wynalazku lub wzoru uzytkowego, zawierajgcym opis, za-
strzezenia patentowe lub ochronne i rysunki oraz sporzadzac z nich odpisy;
2) do czasu wydania decyzji w sprawie udzielenia patentu (prawa ochronnego) - zgtasza¢ do Urzedu Patentowego
uwagi co do istnienia okolicznosci uniemozliwiajacych jego udzielenie.
Informuje sie, ze kopie opisu zgtoszeniowego wynalazku lub wzoru uzytkowego mozna zamawiac¢ w Urzedzie
Patentowym, przy czym w zamdwieniu nalezy podac przynajmniej numer zgtoszenia. Celowe jest podanie innych
danych identyfikacyjnych zamawianego materiatu np. tytutu wynalazku lub wzoru uzytkowego.
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Cyfrowe kody identyfikujgce (wg normy WIPO ST. 9), ktére poprzedzajg informacje
0 zgtoszonych do opatentowania wynalazkach oraz zgtoszonych do uzyskania
prawa ochronnego wzorach uzytkowych, maja nastepujace znaczenie:

(21) = numer zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(22) - data zgtoszenia wynalazku lub wzoru uzytkowego

(23) — dane dotyczace pierwszenstwa z wystawy (data i oznaczenie wystawy)

(31) — numer zgtoszenia priorytetowego

(32) - data zgtoszenia priorytetowego (data pierwszenstwa)

(33) - kraj, w ktérym dokonano zgtoszenia priorytetowego (kod kraju)*

(51) - symbol Miedzynarodowej Klasyfikacji Patentowe;]

(54) - tytut wynalazku lub wzoru uzytkowego

(57) — skrét opisu w razie potrzeby z figurg rysunku

(61) — nrzgtoszenia gtéwnego

(71) = nazwisko i imie lub nazwa zgtaszajacego, a takze miejsce zamieszkania lub siedziba
oraz kraj zgtaszajgcego (kod kraju)*

— nazwisko i imie tworcy (éw) wynalazku lub wzoru uzytkowego

— data i numer zgtoszenia miedzynarodowego
) — data i numer publikacji zgtoszenia miedzynarodowego

96) — data i numer zgtoszenia europejskiego
) — data i numer publikacji europejskiego zgtoszenia (lub europejskiego patentu jezeli zostat udzielony)

Przed cyfrowym kodem identyfikujagcym (21), umieszczone sg nastepujace
literowo-cyfrowe kody rodzaju dokumentu (wg normy WIPO ST. 16):

Al - ogtoszenie o zgtoszeniu wynalazku
A3 — ogfoszenie o zgtoszeniu wynalazku (na patent dodatkowy)
U1 - ogtoszenie o zgtoszeniu wzoru uzytkowego

*) nie podaje sie kodu PL

‘ Dokument podpisany
przez Urzad Patentowy
' Rzeczypospolitej
Polskiej
Data: 2023.06.19
RZAD PATENTOWY E1-
EZECZ@POSPQLITEJ PQOLSKIEJ 085128 CEST



l. WYNALAZKI

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

Al (21) 439876 (22) 2021 1216

1
(51) A0TK 41/00(2006.01)
A0TK 43/08 (2006.01)
A0TK 43/00(2006.01)
A0TK 45/00(2006.01)

(71) EG.G. SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOYKA KOMANDYTOWA, Wieszowa

(72) LIS MARCIN W.; JANUSZEWSKA ALEKSANDRA;
TRELA MAGDALENA; KEDZIA RAFAL;
PAWLAK KRZYSZTOF; KUSTRA KAMIL;
TOMBARKIEWICZ BARBARA

(54) Metoda legu dla drobiu wodnego
zwtaszcza kaczki rasy pekin

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest metoda legu dla drobiu wodne-
go zwiaszcza kaczki rasy pekin wykorzystujaca wstepng segrega-
dje jaj wylegowych, dezynfekgje i ich inkubacje oraz swietlenie jaj
w celu odrzucenia jaj niezaptodnionych i zamartych oraz wylega-
nie kaczat, polegajaca na tym ze poddaje sie wstepnej segregadji
jaja wylegowe - 1o jest, odrzucajac jaja 0 masie mniejszej niz 75 g
lub wiekszej niz 110 g oraz jaja bardzo silnie zabrudzone, niepra-
widfowo zbudowane i o widocznych uszkodzeniach, a ponadto
przeprowadza $wietlenie jaj lampga typu ovoscop, podczas ktérego
wykrywa sie i usuwa jaja 0 mikrouszkodzeniach skorupy oraz niepra-
widtowej budowie komory powietrznej, oraz ustala potozenie ko-
mory powietrznej w jaju, a nastepnie kacze jaja wylegowe ukfada sie
na tacach legowych korzystnie w pozycji wertykalnej, z komorg po-
wietrzna skierowana ku gorze: a) natomiast w pierwszym etapie, jaja
legowe, korzystnie kaczki rasy pekin, po dostarczeniu do Zaktadu
Wylegowego poddaje sie dezynfekcji suchej, korzystnie podwaoj-
nej dezynfekgji: to jest najpierw stosuje sie ozonowanie w komorze
dezynfekcyjnej, w stezeniu roboczym ozonu 0,5% przez 15 minut
po czym wykonuje sie przewietrzanie pomieszczenia z jajami, a na-
stepnie, bezposrednio przed rozpoczeciem inkubacji, stosuje sie
fumigacje polegajaca na dezynfekgji suchg mgta to jest zadymianiu
preparatem zawierajagcym substancje czynna: OrthoPhenylPhe-
nol 20% o stezeniu co najemnej 0,7g Fumagri OPP/m3, przez okres
do 3 godzin, przy czym przygotowujac jaja do zabiegu fumigadcji
przeprowadza sie stopniowe podgrzewanie jaj, korzystnie do 26°C;
b) kolejno w drugim etapie, jaja wylegowe poddaje sie procedurze
inkubacji w jednonaktadowych aparatach legowych, przy czym sto-
suje sie korzystnie inkubacje konwekcyjna polegajaca na dogrzewa-
niu jaj powietrzem, ktére ogrzewa sie o grzatki elektryczne, a nastep-
nie owiewa jaja; przy czym wystepuja podczas procedury inkubadji
trzy etapy: etap endotermiczny — dogrzewanie jaj, etap neutralny
- utrzymanie stafej temperatury, etap egzotermiczny — schtadzanie,
gdzie: etap endotermiczny trwa korzystnie do 6 doby, przy tem-
peraturze inkubadji jaj ok. 379°C, etap neutralny trwa korzystnie
pomiedzy 7 a 14 dobg, przy temperaturze inkubacji jaj ok. 376°C,
etap egzotermiczny korzystnie pomiedzy 15, a 24 doba, przy czym
temperatura inkubacji stopniowo obniza sie w zakresie od 374°C
do 37,0°C; przy czym na etapie egzotermicznym od 10 doby jeden
raz na dobe, od 14-24 dwa razy na dobe, jaja schtadza sie wewnatrz
aparatow legowych poprzez czasowe wyfaczenie grzatek i wigcze-
nie wentylacji na petnag moc (100%) oraz zraszanie wodg o tempe-

raturze 16°C badz nizszej, co pozwala obnizy¢ temperature skorupy
jaja; €) w trzecim etapie wykonuje sie procedury: Swietlenie jaj ko-
rzystnie w 10, 16 i 24 dobie inkubadji, ktére ma na celu eliminacje
jaj niezaptodnionych i ze zmartymi zarodkami, oraz procedure prze-
kfadu jaj z tac legowych do koszy klujnikowych, ktére umieszcza sie
nastepnie w komorze klujnikowej; d) w czwartym etapie klucia,
odbywa sie wykluwanie kaczat w komorze klujnikowej, przy czym
jaja z klujgcymi sie piskletami i nowo wyklute piskleta znajduja sie
w komorze klujnikowej korzystnie przez 3,5 doby, jest to od 25
do 28,5 doby inkubadji, niezaleznie od linii kaczek, przy czym ko-
nieczne jest zachowanie tacznie parametrow: — podczas etapu sty-
mulacji proceséw klucia — stopniowo podwyzsza sie koncentracje
CO, w komorze klujnikowej do ok. 1%, — wilgotnos¢ wzgledna (RH)
w komorze klujnikowej utrzymywana jest na poziomie 60-65%
przy T 370°C, z wylaczeniem — wyjatkiem, szczytu wykluwania
tj. opuszczania skorup przez kaczeta, (tzw. ,okno klucia’, ang. ,hatch
window"), podczas ktdrego dopuszcza sie krétkotrwaty wzrost RH
korzystnie <80%, tak aby nie dopusci¢ do przegrzania pisklat i za-
pewni¢ wiasciwg retrakcje woreczka zottkowego oraz wygojenie
pepka; e) po czym, w pigtym etapie po zakonczonym wylegu wozki
klujnikowe z piskletami kieruje sie do hali wybierania i selekdji pisklat,
gdzie dokonuije sie selekgji otrzymanych pisklat i przektadu do skrzy-
nek transportowych.

(7 zastrzezeri)

Al (21) 439842 (22) 20211214

(51) A23K 10/22(2016.01
A23K 20/158 (2016.01)
A23K 20/20(2016.01
A23K 20/22 (2016.01
A23K 20/24 (2016.01
A23K 20/26 (2016.01
A23K 30/20(2016.01
A23K 40/10(2016.01)

(71)  UNIWERSYTET PRZYRODNICZY W LUBLINIE, Lublin;
UNIWERSYTET MEDYCZNY W LUBLINIE, Lublin

(72) MAZUR JACEK; PANASIEWICZ MARIAN;
SOBCZAK PAWEL; ZAWISLAK KAZIMIERZ;
SKALECKI PIOTR; FLOREK MARIUSZ;
KEDZIERSKA-MATYSEK MONIKA; POLESZAK EWA

(54) Dodatek mineralny do paszi sposéb
jego wytwarzania

(57) Przedmiot zgtoszenia stanowi dodatek mineralny do pasz,
przygotowywany ze szkieletu ryb, o podwyzszonej zawartosci
wapnia, majacy posta¢ proszku charakteryzujacy sie tym, ze sta-
nowig go szkielety, ktére kolejno: poddano obrébce wodno-ter-
micznej w temp. 90 - 100°C z przynajmniej jednokrotng podmiang
wody, do oczyszczenia z resztek miesa i redukgji ilosci zawartego
ttuszczu, odsaczono i suszono w temperaturze 40 - 50°C do wilgot-
nosci koncowej 3 - 5%, rozdrobniono do postaci proszku i w ktérym
zawarto$¢ ttuszczu nie przekracza 12%, zawarto$¢ wapnia wynosi
19 + 1%, a zawarto$¢ fosforu wynosi 6 + 0,6%. Przedmiotem zgto-
szenia jest réwniez sposodb otrzymywania dodatku mineralnego
do pasz ze szkieletu ryb, o podwyzszonej zawartosci wapnia, maja-
cego postac proszku.

)
1
)
)
)
)
)

e~~~ —

(2 zastrzezenia)

Al (21) 443196 (22) 202212 20

(51) A41D 13/005 (2006.01)
A62B 35/04 (2006.01)
B60R 22/14 (2006.01)
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(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) RZYMKOWSKI CEZARY; ROLA EDYTA,
KOWALIK MICHAL PIOTR; RZADKOWSKI WITOLD

(54) Kamizelka bezpieczenstwa dla dzieci przewozonych
w fotelikach samochodowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kamizelka bezpieczenstwa
dla dzieci przewozonych w fotelikach samochodowych, ktéra ma
wyciecie w czesci Srodkowej i otwor na szyje, przy czym wyciecie
przebiega od dotu kamizelki do otworu, charakteryzuje sie tym,
ze kamizelka bezpieczenstwa (1) wypetniona jest absorberem,
przy czym przez absorber przechodzg kanaliki wentylacyjne, a we-
wnatrz kamizelki bezpieczenstwa (1) umieszczony jest co najmniej
jeden modut Peltiera zas na zewnetrznej stronie kamizelki bezpie-
czenstwa (1) zamocowane sg prowadnice (4).

(11 zastrzezeri)

Al (21) 439837 (22) 20211215

1

(51) A41D 13/11(2006.01)
A62B 18/02 (2006.01)
A62B 18/08 (2006.01)

1) WAJDA WIESEAW, Tarnowiec
2) WAJDA WIESEAW; SOKOEOWSKA ANNA
4)

Maska ochronna

57) Przedmiotem zgtoszenia jest maska ochronna, zwilaszcza
wielowarstwowa, przeznaczona do ochrony uktadu oddechowe-
go, zatrzymujgca zanieczyszczenia powietrza oraz drobnoustroje.
Ztozenie nosowego elementu uszczelniajagcego (5) i zawiniecie
go w kierunku wnetrza maski ochronnej powoduje uszczelnienie
przestrzeni okoto-nosowej podczas oddychania.

(11 zastrzezen)

Al (21) 441462 (22) 202206 11

(51) A47]27/022(2006.01)
A47]27/58 (2006.01)
A47]27/56 (2006.01)
A47] 27/00 (2006.01)
A47] 36/06 (2006.01)
A47] 36/00 (2006.01)

(71) DOBRZYNSKI TEODOR JAN, Szczecin
(72) DOBRZYNSKI TEODOR JAN

(54) Naczynie, zwtaszcza garnek

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest naczynie, zwilaszcza garnek
do ogrzewania strumieniem gazu. Naczynie, zwfaszcza garnek
do ogrzewania strumieniem goracego gazu posiadajace metalowy,
cylindryczny korpus, zamykany pokrywa, wyposazony w umiesz-
czone, symetrycznie usytuowane uchwyty charakteryzuje sie tym,
ze w dnie (1) cylindrycznego korpusu (2) usytuowane jest wybra-
nie (3), stanowiace komore spalania, ograniczong wokét dna (1) kra-
wedzig (4) lub Zze wokot krawedzi dna (1) osadzona jest metalowa
opaska, ktérej dolna krawed? (5) usytuowana jest ponizej ptaszczy-
zny dna (1) cylindrycznego korpusu (2), stanowigca komore spala-
nia 3 gazu, uniemozliwiajac zalewanie palnika gazowego przez go-
tujacy sie ptyn wewngatrz garnka, natomiast wokot gérnej krawedzi
cylindrycznego korpusu (2) osadzony jest kotnierz (5) pochylony
pod katem do 30° do 50° w ktérym usytuowana jest dopasowana
pokrywka (6). Gtebokos¢ wybrania (3) w dnie cylindrycznego kor-
pusu (2) wynosi co najmniej 15 mm. Dolna krawedZ opaski usytu-
owana jest co najmniej 15 mm ponizej dna (1) cylindrycznego kor-
pusu (2). W pokrywce (6) usytuowane s3 co najmniej dwa otwory.
(6 zastrzezen)

5
6

Al (21) 439854 (22) 2021 1215

(51) A61B 5/08 (2006.01)
A61B 5/087(2006.01)
A61B 5/097(2006.01)
A63B 23/18(2006.01)

(71) RESPMEDICAL SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Lublin
(72) KOZLOWSKI PIOTR; AGATOWSKI RAFAL

(54) Urzadzenie do rehabilitacji oddechowe;j
z funkgja spirometrii

(57) Zgtoszenie rozwigzuje problem konstrukgji uniwersalnego
urzadzenia zarowno do rehabilitacji oddechowej jak i wykonania
spirometrii umozliwiajace pomiar parametrow ptuc TVC, (FEV1, FEV2)
oraz umozliwiajgce wytworzenie statego oporu wydechowego.
Urzadzenie potaczone jest z aplikacja mobilng pozwalajaca na jego
sterowanie za pomoca telefonu/tabletu oraz pozwalajaca na zdal-
na kontrole parametréw oddechowych i zdalne zaprogramowanie
urzadzenia. Urzadzenie do rehabilitacji oddechowej z funkdjg spi-
rometrii, charakteryzuje sie tym, ze posiada zespét gtowicy pomia-
rowej (3) oraz gtowicy oporowej (4) potaczone ze sobg roztacznie
i osadzone w gornej czesci (2) dwucztonowego korpusu, w ktérego
dolnej czesci (1) usytuowany jest ukfad elektroniczny z silnikiem i aku-
mulatorem, a gtowica pomiarowa (3) wyposazona jest w ustnik (5)
i ma wewnetrzng przektadke z otworami przelotowymi, natomiast
gtowica oporowa (4) ma gniazdo osadcze usytuowane w goérnej
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czesci (2) korpusu i wyposazona jest w nasadke wdechowa (8)
z ukfadem przelotowych otwordéw (12), kotnierz mocujacy (9) oraz
membrane (10), a ponadto ma gniazdo gérne i gniazdo dolne (19)
dla regulatora (16), przepustnicy z naktadka (17) przepustnicy, ktéra
posiada przelotowe otwory o zréznicowanej srednicy.

(5 zastrzezen)

Al (21) 439843 (22) 2021 1215

(51) A61B 8/06(2006.01)
A61B 8/08 (2006.01)
A61B 5/026 (2006.01)

(71) SIGNUM SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, tancut
(72) CEBULAK MARCIN; BISKUP MARCIN

(54) Urzadzenie do oceny stanu przetoki tetniczo-zylnej

(57) Urzadzenie do oceny stanu przetoki tetniczo-zylnej charakte-
ryzuje sie tym, ze umozliwia ono pacjentowi samodzielne badanie
diagnostyczne - operacyjnie wytworzonej na konczynie gérnej
- przetoki tetniczo-zylnej (1) w warunkach poza ambulatoryjnych,
ocene jej stanu i prezentacje wyniku badania.

(7 zastrzezen)

®

1ot

@)

®

Al (21) 441844 (22) 202207 26

(51) A61B 17/80(2006.01)
A61B 17/56 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET ROLNICZY IM. HUGONA KOLLATAJA
W KRAKOWIE, Krakéw; MEDGAL SPOEKA
Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Ksiezyno
(72) ALEKSIEWICZ ROMAN; RAMISZ GRZEGORZ;
BOROWSKA-SKARZYNSKA URSZULA;
GODLEWSKA MAEGORZATA

(54) Ptyta kostna korekcyjna do zabiegu potréjnej
oraz podwadjnej osteotomii miednicy psa

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest plyta kostna korekcyjna do za-
biegu potréjnej (TPO) oraz podwdjnej (DPO) osteotomii miednicy
psa ktora zawiera cze$¢ dogtowowg (10) i czes¢ doogonowa (30),
obie w ksztatcie wieloboku majace ptaskie dolne powierzchnie
i zestawy otwordw montazowych z nieprostopadtymi osiami, oraz
wstawke posrednig (50) w ksztatcie czworoboku taczacy czesc
dogtowowa (10) i czes¢ doogonowa (30) i majaca od strony cze-
$ci doogonowej (30) ptaska powierzchnie taczaca (51) usytuowana
prostopadle do dogtowowej ptaskiej powierzchni dolnej (11) i do-
ogonowej ptaskiej powierzchni dolnej (31). Ptyta kostna korekcyjna
TPO/DPO zawiera ponadto formowalne przedtuzenie (60) o ksztat-
cie wpisywalnym w trojkat taczace sie z czescia doogonows (30)
i majace zaokraglony wierzchotek (61) usytuowany po przeciwnej
stronie w stosunku do pofgczenia czesci dogtowowej (10) z wstaw-
ka (50), przy czym formowalne przedtuzenie (60) taczy sie z czedcig

doogonowg (30) poprzez przewezenie (70) o szerokosci mniejszej
niz dtugo$¢ boku sasiadujgcego z przewezeniem (70).
(7 zastrzezeri)

Al (21) 439851 (22) 2021 1215

(51) A61K 6/20(2020.01)
A61K 6/887(2020.01)
A61K 6/69(2020.01)

(71)  SLASKI UNIWERSYTET MEDYCZNY W KATOWICACH,
Katowice; POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice

(72) SKUCHA-NOWAK MArGORZATA,;
NOWAK-WACHOL ANNA; FISCHER MAYtGORZATA;
KORYTKOWSKA-WALACH ANNA

(54) Infiltrant dentystyczny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest infiltrant dentystyczny zawie-
rajacy dimetakrylan glikolu trietylenowego (TEGDMA), metakrylan
2-hydroksyetylu (HEMA), metakrylan N,N-dimetyloaminoetylo-
wy (DMAEMA) oraz kamforchinon (CQ), charakteryzujacy sie tym,
ze zawiera dimetakrylan glikolu trietylenowego (TEGDMA) w ilosci
od 39,7% wag. do 89,7% wag., metakrylan 2-hydroksyetylu (HEMA)
w ilosci od 10% wag. do 60% wag., metakrylan N,N-dimetyloami-
noetylowy (DMAEMA) w ilosci od 0,05% wag. do 3% wag., kam-
forchinon (CQ) w ilosci od 0,05% wag. do 3% wag., zawiera do-
nor jonéw fluorkowych w ilosci od 0,1 do 8% wag. oraz czynnik
bioaktywny w ilosci od 0,1% wag. do 5% wag., przy czym wspo-
mnianym czynnikiem bioaktywnym jest addukt metronidazolu
i bezwodnika 2-(7-metylo-1,6-diokso-2,5-dioksa-7-oktenylo)trime-
litowego (MTZ-PMMAN). Kolejnym przedmiotem zgtoszenia jest
zastosowanie adduktu metronidazolu i bezwodnika 2-(7-mety-
lo-1,6-diokso-2,5-dioksa-7-oktenylo)trimelitowego  (MTZ-PMMAN)
do wytwarzania infiltrantu medycznego.

(7 zastrzezen)

Al (21) 439835 (22) 20211215

(51) A61K 8/02(2006.01)
A61K 8/9789(2017.01)
A61K 8/37(2006.01)
A61K 8/39(2006.01)
A61Q 19/00 (2006.01)

(71) WYZSZA SZKOtA INFORMATYKI | ZARZADZANIA,
Rzeszéw; PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACII
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Rzeszow

(72) BUJAKTOMASZ; NIZIOt-tUKASZEWSKA ZOFIA;
WASILEWSKI TOMASZ; ZAGORSKA-DZIOK MARTYNA;
ZIEMLEWSKA ALEKSANDRA;

FILIPOWICZ-RACHWAL ALEKSANDRA

(54) Ciektokrystaliczna emulsja kosmetyczna
do pielegnacji skéry zawierajaca micelarny ekstrakt
z derenia jadalnego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest ciektokrystaliczna emulsja ko-
smetyczna do pielegnacji skory twarzy i ciata o dziataniu nawil-
Zajacym, antyoksydacyjnym tonizujacym i regeneracyjnym, ktéra
zgodnie z zgtoszeniem charakteryzuje sie tym, ze zawiera mice-
larny ekstrakt z derenia jadalnego w ilosci od 0,1 do 15% catosci
uktadu, a struktura ciekfokrystaliczna uzyskiwana byta za pomoca
substancji emulgujacych stosowanych w stezeniu od 3 do 7%. Poza
tym korzystnym jest by micelarny ekstrakt z derenia stosowany
w kompozycji zgodnej z zgtoszeniem posiadat stezenie substan-
gji aktywnych, bedace rezultatem ekstrakcji micelarnej w relacji
5do 50% owocdw derenia w stosunku do micelarnego ekstrahenta.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 439836 (22) 2021 1215

(51) A61K 8/9789(2017.01)
A61K 8/85(2006.01)
A61Q 19/00 (2006.01)
BO1D 11/02 (2006.01)
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(71) WYZSZA SZKOLA INFORMATYKI | ZARZADZANIA,
Rzeszdw; PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACII
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
Rzeszow

(72) BUJAK TOMASZ; NIZIOt-t UKASZEWSKA ZOFIA;
WASILEWSKI TOMASZ; ZIEMLEWSKA ALEKSANDRA;
ZAGORSKA-DZIOK MARTYNA;
FILIPOWICZ-RACHWAL ALEKSANDRA

(54) Sposbéb otrzymywania micelarnego ekstraktu
z suszonych owocéw derenia jadalnego

(57)  Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania ekstraktu
micelarnego z suszonych owocéw derenia jadalnego (Cornus mas)
do zastosowania w produktach kosmetycznych, majacych na celu
ochrone i pielegnacje skéry, zwiekszanie jej nawilzenia oraz przy-
$pieszanie jej regeneracji. Poza tym korzystnym jest, aby ekstrakt
otrzymywany byt w zakresie temperatur od 20 do 50°C i posiadat
stezenie substancji aktywnych, bedace rezultatem ekstrakcji od 5
do 509% owocow derenia w stosunku do polarnego rozpuszczalnika
micelarnego, w ktorym micele wytwarzane sg z uzyciem solubiliza-
toréw: Polyglyceryl-4 Laurate/Sebacate i/lub Polyglyceryl-6 Capry-
late/Caprate i/lub Polyglyceryl-4 Caprate, stosowanych w tacznym
stezeniu od 0,1% do 1,5% catosci ekstrahentu.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 439861 (22) 2021 1216

(51) A61L 2/12(2006.01)
A61K 36/15(2006.01)
A61K 36/53(2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) PASZKIEWICZ OLIWIA; SOtODUCHA DAWID;
BOROWSKI TOMASZ; WESOtOWSKA ANETA;
MARKOWSKA-SZCZUPAK AGATA; KORDAS MARIAN;
RAKOCZY RAFAL

(54) Sposob zwiekszenia aktywnosci
przeciwdrobnoustrojowej olejkéw eterycznych

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposdb zwiekszania ak-
tywnosci przeciwdrobnoustrojowej olejkow eterycznych, kto-
ry charakteryzuje sie tym, Zze zawiesine olejku eterycznego
w 0,85% objetosciowym wodnym roztworze chlorku sodu pod-
daje sie dziataniu wirujacego pola magnetycznego o czestotli-
wosci od 20 Hz do 50 Hz i indukcji magnetycznej w zakresie
od 18,2 mT do 19,9 mT, w temperaturze 37°C + 0,5. Stosuje sie
zawiesine o stezeniu w zakresie od 6,25 do 50% objetosciowych
olejku eterycznego w 0,85% objetosciowym wodnym roztwo-
rze chlorku sodu. Stosuje sie olejek eteryczny w postaci olejku
sosnowego lub olejku tymiankowego lub olejku rozmaryno-
wego. Zawiesine olejku eterycznego w 0,85% objetosciowym
wodnym roztworze chlorku sodu poddaje sie dziataniu wiruja-
cego pola magnetycznego przez co najmniej 80 minut.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 439824 (22) 2021 1214

(51) A61L 9/00(2006.01)
C03C 11/00(2006.01)
C11B 9/00(2006.01)

(71) MTM INDUSTRIES SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Kalisz
(72) ZAWAL MACIEJ

(54) Granulat aromatyczny

(57) Przedmiotem zgloszenia jest granulat aromatyczny, ktory
charakteryzuje sie tym, Zze stanowig go granulki spienionego szkia,
nasyconego kompozycjg zapachowa.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 439845 (22) 2021 1215

(51) A61L 15/44(2006.01)
A61L 15/24(2006.01)
A61L 15/28 (2006.01)
A61L 15/40(2006.01)
A61K 9/70(2006.01)
A61K 31/573(2006.01)
A61K 31/58(2006.01)
A61K 31/60(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IMTADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakow

(72) BIALIK-WAS KATARZYNA; MALINA DAGMARA;
PLUTA KLAUDIA; MIASTKOWSKA MALGORZATA

(54) Sposoéb wprowadzania hydrofobowych
leczniczych substancji czynnych, tworzacych uktad
z termoczutym nanonosnikiem, do hydrofilowej
matrycy opatrunku hydrozelowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb wprowadzania hydrofo-
bowych leczniczych substancji czynnych, tworzacych ukfad z ter-
moczutym nanonosnikiem, do hydrofilowej matrycy opatrunku
hydrozelowego na bazie polimeru naturalnego i polimeru synte-
tycznego, wzbogaconej pomocniczymi substancjami czynnymi
z Aloe vera, ktory polega na tym, ze w wodnym roztworze alginianu
sodu o stezeniu od 1,0 do 2,5% wag., wilosci od 25 do 75% obj. wzgle-
dem kompozycji bazowej, dysperguije sie ukfad termoczuty nanono-
$nik — substancja czynna, w ilosci 8,3% obj. wzgledem kompozydii
bazowej, przy czym termoczutym nanonosnikiem jest usieciowany
poli(N-izopropyloakryloamid), a substancja czynna wybrana jest spo-
$réd kwasu salicylowego, hydrokortyzonu, acetonidu fluocynolonu
lub mieszaniny kwasu salicylowego i acetonidu fluocynolonu, a na-
stepnie cato$¢ faczy sie w temperaturze otoczenia, przy ciagtym mie-
szaniu, z wodnym roztworem poli@alkoholu winylowego), o stezeniu
od 5,0 do 12,5% wag. w ilosci od 25 do 75% obj. wzgledem kompo-
zycji bazowej oraz z 2% wag. roztworem ekstraktu Aloe vera, w ilo$ci
do 20% obj. wzgledem kompozycji bazowej, po czym do ujednorod-
nionej mieszaniny wprowadza sie, przy ciggtym mieszaniu, czynnik
sieciujacy, ktérym jest diakrylan poli(glikolu etylenowego), w ilosci
od 6,0 do 10% obj., wzgledem kompozycji bazowej i ogrzewa ca-
tos¢ do temperatury 68 do 72°C, po czym wprowadza sie inicjator
ktorym jest roztwdér 1% wag. nadsiarczanu amonu, w ilosci od 0,8
do 4,2% obj. wzgledem kompozydji bazowej, a nastepnie doktadnie
wymieszang catg kompozycje poddaje sie reakdji sieciowania w tem-
peraturze od 65 do 80°C, przez 60 do 120 minut, za$ po tym czasie
przeprowadza sie reakcje dosieciowania w temperaturze pokojowej,
przez 24 do 48 godzin.

(10 zastrzezeri)

Al (21) 439847 (22) 2021 1215

(51) A61L 15/44(2006.01)
A61L 15/24(2006.01)
A61L 15/28 (2006.01)
A61L 15/40(2006.01)
A61K 9/70(2006.01)
A61K 31/573(2006.01)
A61K 31/58(2006.01)
A61K 31/60(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IMTADEUSZA KOSCIUSZKI, Krakow

(72) BIALIK-WAS KATARZYNA; MALINA DAGMARA;
PLUTA KLAUDIA; MIASTKOWSKA MALGORZATA

(54) Sposoéb wprowadzania hydrofobowych leczniczych
substancji czynnych, tworzacych uktad z pH-czutym
nanonosnikiem, do hydrofilowej matrycy opatrunku
hydrozelowego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wprowadzania hydro-

fobowych leczniczych substancji czynnych, tworzacych uktad

z pH-czutym nanonosnikiem, do hydrofilowej matrycy opatrunku

hydrozelowego na bazie polimeru naturalnego i polimeru syn-
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tetycznego, wzbogaconej pomocniczymi substancjami czyn-
nymi z Aloe vera, ktéry polega na tym, ze w wodnym roztworze
alginianu sodu o stezeniu od 1,0 do 2,5% wag. w ilosci od 25
do 75% obj. wzgledem kompozycji bazowej, dysperguje sie ukfad
pH-czuty nanonosnik - substancja czynna, w ilosci 8,3% obj. wzgle-
dem kompozycji bazowej, przy czym pH-czutym nanonosnikiem
jest polil(metakrylan metylu)-ko(kwas akrylowy)], a substancja
czynna wybrana jest sposrod kwasu salicylowego, hydrokortyzonu,
acetonidu fluocynolonu lub mieszaniny kwasu salicylowego i ace-
tonidu fluocynolonu, a nastepnie catos¢ faczy sie w temperaturze
otoczenia, przy ciagtym mieszaniu, z wodnym roztworem polialko-
holu winylowego), o stezeniu od 5,0 do 12,5% wag., w ilosci od 25
do 75% obj. wzgledem kompozycji bazowej oraz z 2% wag. roztwo-
rem ekstraktu Aloe vera, wilosci do 20% obj. wzgledem kompozycji
bazowej, po czym do ujednorodnionej mieszaniny wprowadza sie,
przy ciagtym mieszaniu, czynnik sieciujacy, ktorym jest diakrylan
poli(glikolu etylenowego) w ilosci od 6,0 do 10% obj. wzgledem
kompozycji bazowej i ogrzewa catos¢ do temperatury 68 do 72°C,
po czym wprowadza sie inicjator, ktérym jest roztwér 1% wag. nad-
siarczanu amonu, w ilosci od 0,8 do 4,2% obj. wzgledem bazowej
kompozycji, a nastepnie doktadnie wymieszang catg kompozycje
poddaje sie reakcji sieciowania w temperaturze od 65 do 80°C,
przez 60 do 120 minut, za$ po tym czasie przeprowadza sie reakcje
dosieciowania w temperaturze pokojowej, przez 24 do 48 godzin.
(10 zastrzezeri)

Al (21) 442252 (22) 20220912

(51) A61L 27/28(2006.01)
A61L 27/30(2006.01)
C23C 16/40(2006.01)
(C23C 16/44(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SLASKA, Gliwice
(72) BASIAGA MARCIN

(54) Sposob otrzymywania powtok antybakteryjnych
na bazie Zn na powierzchni biomateriatow
metalowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania powltok
antybakteryjnych na bazie Zn na powierzchni stali 316LVM gdzie
przed natozeniem powtoki ZnO biomateriat szlifuje sie papierem
sciernym SiC i poleruje elektrochemicznie w ten sposdb, ze w kapie-
li zawierajacej od 45% do 85% korzystnie 60% kwasu fosforowego
i od 15% do 55% korzystnie 40% kwasu siarkowego w temperaturze
od 50°C do 65°C korzystnie 60°C przy gestosci pradu anodowego
od 25 do 40 A/dm? korzystnie 40 A/dm? prowadzi sie az do momen-
tu uzyskania chropowatosci powierzchni Ra < 0,10 um, i tak przygo-
towane probki czysci sie w alkoholu etylowym korzystnie w czasie
15 min w ptuczce ultradZzwiekowej i suszy a nastepnie nanosi sie po-
wioke ZnO charakteryzuje sie tym, Ze proces nanoszenia prowadzi sie
metoda osadzania warstw atomowych poprzez naprzemienne po-
dawanie do komory reakcyjnej dwdch prekursoréw w reakgji dietylo-
cynku (DEZ) w liczbie cykli od 150 do 2500 w temperaturze komory
od 100 do 300°C w czasie ptukania od 1 do 5 s z szybkoscig przepty-
wu gazu nosnego od 100 do 300 sccm w czasie wprowadzania pre-
kursora od 0,05 do 0/4 s, gdzie prekursorami sg woda i dietylocynk.
(4 zastrzezenia)

7
7
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Al (21) 439816 (22) 2021 1213
(51) BOTF 25/441(2022.01)

(71) ZASEAW TSS SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOEKA KOMANDYTOWA, Andrychéw
(72) BLAZOWSKI tUKASZ; JAMROZ WOJCIECH;
PIEKIELKO PIOTR

(54) Mieszalnik statyczny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mieszalnik statyczny stozkowy
stuzacy do réwnomiernego, intensywnego nasycania lakieru z ga-
zami znajdujacymi sie w stanie nadkrytycznym. Mieszalnik statycz-
ny do mieszania lakierow z gazami w stanie nadkrytycznym skfa-
dajacy sie z czesci mieszajacej oraz czesci zasilajacej, potaczonych
ze sobga za pomoca kotnierzy czes¢ zasilajaca ma ksztatt cylindrycz-
ny z kro¢cem (4), ktory zasila gazem w stanie nadkrytycznym oraz
lakierem z wlotu lakieru (5), charakteryzuje sie tym, ze cze$¢ miesza-
jaca ma ksztatt stozka geometrii i w czesci mieszajgcej znajduje sie
wktad mieszajacy (3) o zmniejszajgcym sie przekroju odpowiada-
jacej geometrii wewnetrznej czesci mieszajacej przy czym wkiad
mieszajacy (3) jest ztozony z co najmniej jednego uzebrowanego
segmentu z zebrami utozonymi pod katem w stosunku do osi prze-
ptywu oraz jednego zebrami utozonymi wzdtuz osi przeptywu przy
Czym wraz ze zmniejszajacym sie polem przekroju poprzecznego,
zmniejsza sie rowniez grubos¢ pretéw tworzacych poszczegdline
segmenty zeber w zakresie od 5 mm do 3 mm.

(2 zastrzezenia)

Lakier

<o’

Al (21) 439814 (22) 2021 1213

(51) BO1J27/24(2006.01)
B01J 35/00 (2006.01)
C01B 3/04 (2006.01)

(71)  ZACHODNIOPOMORSKI UNIWERSYTET
TECHNOLOGICZNY W SZCZECINIE, Szczecin

(72) BARANOWSKA DARIA; ZIELINSKA BEATA;
MIJOWSKA EWA

(54) Sposdb otrzymywania fotokatalizatora opartego
na grafitowym azotku wegla redukowanego
wodorem

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob otrzymywania fotoka-
talizatora opartego na grafitowym azotku wegla redukowanego,
ktéry charakteryzuje sie tym, ze eksfoliowany grafitowy azotek we-
gla wygrzewa sie w atmosferze gazu redukcyjnego stanowigcego
mieszanine gazow ztozong objetosciowo z 5% H, i 95% N, w tem-
peraturze 400°C przez 3,5 - 4,5 godzin.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 439817 (22) 2021 1213

(51) BO5D 1/02(2006.01)
BO5B 7/00(2006.01)
BO5B 7/08 (2006.01)

(71)  ZASEAW TSS SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, Andrychéw
(72) BLAZOWSKItUKASZ; JAMROZ WOJCIECH;
PIEKIELKO PIOTR
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(54) Ukfad dozujacy przeptyw nadkrytycznego
gazu oraz sposob sterowania przeptywem
nadkrytycznego gazu

(57) Przedmiotem zgtoszenia, przedstawionym na rysunku jest
uktad dozujacy przeptyw gazu w stanie nadkrytycznym do uktadu
automatycznego lakierowania oraz sposob sterowania przepty-
wem gazu w stanie nadkrytycznym, do systemu pracy przerywa-
nej, charakterystycznej dla pracy przerywanej wystepujacej pod-
czas automatycznego lakierowania.

(5 zastrzezen)
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Al (21) 443278 (22) 202212 28

(51) B21C23/08(2006.01)
B21C 23/12(2006.01)
B21C 25/02(2006.01)
B21C 37/06 (2006.01)

(71)  PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO-USLUGOWO-
-HANDLOWE TAWOL M.BAJEK, C.BAJEK, D.PIEGZA
SPOLKA JAWNA, Checiny

(72) NOWAKOWSKI £UKASZ; BAJEK MICHAL;
SKRZYNIARZ MICHAL; DEPCZYNISKI WOJCIECH;
GAJOS DAWID

(54) Matryca do procesu produkgji redukgcji rurowych

(57) Matryca do procesu produkcji redukgji rurowych, posiada-
jaca cylindryczny korpus z wykonanym centralnie otworem prze-
lotowym, w ktorym suwliwie osadzony jest wypychacz, charakte-
ryzuje sie tym, ze wewnatrz matrycy (11) osadzona jest centralnie
7 zachowaniem luzu ruchoma wktadka matrycy (10), majaca zarys
zewnetrzy odpowiadajacy ksztattowi wybrania wewnetrznego
matrycy (11), przy czym w gérnej powierzchni dna matrycy (11)
wykonane sa obwodowo otwory, w ktorych osadzone s3 sprezy-
ny (30). Ruchoma wkfadka matrycy (10) zabezpieczona jest przed
wypadnieciem z matrycy (11) pierscieniem dzielonym (4) wypo-
sazonym w sprezyny pierscienia (5), osadzonym w rowku gor-
nej czesci kotnierza matrycy (11), ponadto matryca wyposazona
i potaczona jest z prostopadtosciennym akumulatorem oleju (25),
ktéry zainstalowany jest na stole prasy, potaczony z korpusem in-
iektora (27), ktéry potaczony jest dwoma kro¢cami z matryca (11),
w ktorych zainstalowane sg odpowiednio zawory zwrotne (19, 29)
to jest gérny zawor zwrotny (19) oraz dolny zawér zwrotny (29), przy
czym wktadka matrycy (10), ma wykonane na obwodzie otwory
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olejowe (9), za$ matryca (11) ma wykonany odpowiednio otwor ole-
jowy zasilajacy (20), przez ktory ttoczony jest olej pod cisnieniem,
poprzez krocie¢ z gérnym zaworem zwrotnym (19).

(3 zastrzezenia)

AT (21) 443280 (22) 20221228

(51) B21C23/08(2006.01)
B21C23/12(2006.01)
B21C 25/02 (2006.01)
B21C 37/06 (2006.01)
B21D 41/02 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA SWlETOKRZYSKA, Kielce;
PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYINO-UStUGOWO-
-HANDLOWE TAWOL M.BAJEK, C.BAJEK, D.PIEGZA
SPOEKA JAWNA, Checiny

(72) NOWAKOWSKI tUKASZ: BAJEK MICHAL;
SKRZYNIARZ MICHAL; GAJOS DAWID;

BEASIAK SELAWOMIR

(54) Matryca do procesu produkgji redukcji rurowych

(57)  Przedmiotem zgtoszenia jest matryca do procesu produkcji re-
dukgji rurowych, posiadajaca cylindryczng obudowe z wykonanym
centralnie otworem przelotowym, w ktérym suwliwie osadzony jest
wypychacz. Matryca charakteryzuje sie tym, ze wewnatrz matry-
cy (1) osadzona jest centralnie nieruchoma wktadka matrycy (10),
majaca zarys zewnetrzy odpowiadajacy ksztattowi wybrania we-
whnetrznego matrycy (1), przy czym ruchoma wktadka matrycy (10)
zabezpieczona jest przed wypadnieciem z matrycy (11) pierscieniem
dzielonym (4) wyposazonym w sprezyny pierscienia (5), osadzonym
w rowku gornej czesci kotnierza matrycy (11), ponadto matryca
wyposazona i pofaczona jest z prostopadtosciennym zbiornikiem
oleju (25), ktéry zainstalowany jest na stole prasy, potaczony z kor-
pusem iniektora (27) za posrednictwem krocca wyposazonego
w trzeci zawor zwrotny (26), ktory pofaczony jest dwoma kroccami
z matryca (11), w ktorych zainstalowane sg odpowiednio zawory
zwrotne (19, 29), to jest pierwszy gorny zawdr zwrotny (19) oraz drugi
dolny zawdr zwrotny (29), przy czym wktadka matrycy (10) ma wyko-
nane na obwodzie otwory olejowe (9), za$ matryca (11) ma wykona-
ny odpowiednio otwor olejowy zasilajacy (20), przez ktdry ttoczony
jest olej pod cisnieniem, poprzez krocie¢ z gérnym zaworem zwrot-
nym (19), przy czym z otworem olejowym zasilajacym (20) potaczony
jest rowek olejowy (7) wykonany obwodowo w matrycy (11), przy
czym w korpusie iniektora (27) osadzony jest suwliwie nurnik (16).

(3 zasrzezenia)

Al (21) 443281 (22) 20221228

(51) B21C23/08(2006.01
B21C23/12(2006.01
B21C 25/02 (2006.01
B21C 37/06 (2006.01
B21D 41/02 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA, Kielce;
PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYINO-USLtUGOWO-
-HANDLOWE TAWOL M.BAJEK, C.BAJEK, D.PIEGZA
SPOLKA JAWNA, Checiny

(72) NOWAKOWSKILUKASZ; BAJEK MICHAL;
SKRZYNIARZ MICHAL; GAJOS DAWID;

BLASIAK SLAWOMIR

)
)
)
)
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(54) Matryca do procesu produkgji redukgeji rurowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest matryca do procesu produkcji
redukgji rurowych, posiadajaca cylindryczny korpus z wykonanym
centralnie otworem przelotowym, w ktérym suwliwie osadzony jest
wypychacz, matryca (9) ma wykonane promieniowo otwory olejo-
we (8), przez ktére wttaczany jest srodek smarujacy, za$ na gornym
kotnierzu matrycy (9) zamocowany jest pierscier olejowy (5), ktory
ma wykonany otwor olejowy zasilajacy (26) zakoficzony rowkiem
olejowym (6), wykonanym obwodowo na wewnetrznej stronie pier-
$cienia olejowego (5), ponadto matryca (9) wyposazona i pofaczona
jest z prostopadtosciennym akumulatorem oleju (22), ktory zainsta-
lowany jest na stole prasy, potagczonym z korpusem iniektora (18)
za posrednictwem krdcca z wykonanym przelotowo kanatem tacza-
cym (23) iniektor (18) z akumulatorem oleju (22), w ktérym to krdccu
zainstalowany jest kulowy elektrozawor (17). W korpusie iniekto-
ra (18) osadzony jest suwliwie nurnik (14) zakonczony pierécienio-
wym prowadzeniem z wykonanymi obwodowo oknami przepty-
wowymi (20), przez ktore przeptywa olej, przy czym nurnik (14) ma
zamocowany u gory zderzak (13), ktory potaczony jest poprzez nur-
nik (14) ze $rubg (19), ktdra kolejno potaczona jest ze sprezyng (24)
zamocowang wewnatrz iniektora (18), przytwierdzong do magne-
su (25) zamocowanego na dnie korpusu iniektora (18).

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 443283 (22) 202212 28

(51) B21C23/08 (2006.01
B21C 23/12(2006.01
B21C 25/02 (2006.01
B21C 37/06 (2006.01
B21D 41/02 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA, Kielce;
PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO-USLUGOWO-
-HANDLOWE TAWOL M.BAJEK, C.BAJEK, D.PIEGZA
SPOLKA JAWNA, Checiny

(72) NOWAKOWSKI LUKASZ; BAJEK MICHAL;
SKRZYNIARZ MICHAL; GAJOS DAWID;

BLASIAK SLAWOMIR

(54) Matryca do procesu produkgji redukgji rurowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest matryca do procesu produkcji
redukcji rurowych, posiadajaca cylindryczny korpus z wykonanym
centralnie otworem przelotowym, w ktérym suwliwie osadzony
jest wypychacz, matryca (9) ma wykonane promieniowo otwory
olejowe (8), przez ktore wttaczany jest Srodek smarujacy, zas na gor-
nym kotnierzu matrycy (9) zamocowany jest pierscier olejowy (5),
ktéry ma wykonany otwor zakonczony rowkiem olejowym (6),
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wykonanym obwodowo na wewnetrznej stronie pierécienia olejo-
wego (5), ponadto matryca (9) wyposazona i potaczona z jest pro-
stopadtosciennym zbiornikiem oleju (14), ktéry zainstalowany jest
na stole prasy, przy czym w korpusie zbiornika oleju (14) wykonany
jest kanat olejowy zasilajacy (16) taczacy komore zbiornika oleju (14)
z otworem wykonanym w pierscieniu olejowym (5).

(3 zastrzezenia)

Al (21) 439890 (22) 2021 1217

(51) B23C5/10(2006.01)
B23C 5/04(2006.01)

(71) SEGER CUTTING TOOLS OZGA MIKUSZEWSKI
SPOLKA JAWNA, Wisniowa
(72) GONET JACEK; DETKOS RAFAL

(54) Frez palcowy walcowo - czotowy

(57) Frez walcowo czotowy posiadajacy co najmniej dwa ostrza
skrawajace oraz rowki widrowe o zmiennej objetosci charakte-
ryzuje sie tym, ze ostrza frezu (1) rozmieszczone s ze zmiennym
rozstawem wokét osi frezu (1), ktéra to rdznica zawiera sie w prze-
dziale od -10° do +6°, a kat natarcia rowka widrowego wynosi 9-12°,
a gtebokos¢ rowkdw widrowych wynosi od 22-27% srednicy cze-
éci roboczej (5) frezu (1), przy czym warto$¢ kata skrecenia row-
kow widrowych jest w zakresie 37-41° a szeroko$¢ ostrza wynosi
16%-21% Srednicy roboczej frezu (1), zas obwad frezu (1) stanowig
powierzchnie przytozenia (8, 9, 10) wykonane jako trzyscianowe,
w ktérych kat zawarty pomiedzy ptaszczyznami przytozenia | (8),
I1'©) i Il (10) a ptaszczyzna (11) przechodzaca stycznie do ostrza
usytuowanego na obwodzie frezu (1), mierzony w pfaszczyznie
prostopadtej do osi frezu, (1) wynosi odpowiednio dla pfaszczy-
zny przytozenia | (8) 1-3° dla ptaszczyzny przytozenia Il (9) 9-12° dla
ptaszczyzny przytozenia Il (10) 22-25° za$ szerokos¢ powierzchni
przytozenia (8, 9, 10) mierzona w pfaszczyZnie przechodzacej przez
ostrze, prostopadtej do osi frezu (1) wynos i odpowiednio dla pfasz-
czyzny przytozenia | (8) 0,7-1,3% $rednicy frezu (1), zas dla ptaszczy-
zny przytozenia Il (9) 6-8% Srednicy frezu (1).

(2 zastrzezenia)

Na

1 8

A3 (21) 443564 (22) 202301 25
(51) B23H 7/00(2006.01)

B23H 7/02 (2006.01)

B23H 3/00(2006.01)
(61) 425199
(71) POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA, Kielce
(72) SPADO StAWOMIR; DUS-SPADYO JOANNA
(

54) Urzadzenie do drazenia elektroerozyjnego
powierzchni o zarysach sferycznych,
zwiaszcza gniazd

(57) Urzadzenie do drgzenia elektroerozyjnego powierzchni o za-
rysach sferycznych, zwfaszcza gniazd wyposazone w elektrode ro-
boczg w postaci drutu elektrodowego rozwijanego ze szpuli i pro-
wadzonego pomiedzy rolkami oraz zespédt napedowy przedmiotu
obrabianego mocowanego w uchwycie osadzonym na wrzecionie
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obrotowym, ufozyskowanym w korpusie, wyposazone w zespét
tarcz prowadzacych osadzonych na tulei zainstalowanej na watku
utozyskowanym w obsadzie, przy czym tarcze sq zdystansowane
elementami sprezystymi ustalajacymiich wzajemne potozenie, zas
w rowku pomiedzy tarczami prowadzacymi przeprowadzony jest
odcinek drutu elektrodowego, wedtug pat. PL237380, charaktery-
zuje sie tym, ze tarcze prowadzace osadzone sg pomiedzy dyska-
mi centrujgcymi (1) nasunietymi na tuleje, ktéra zainstalowana jest
na watku utozyskowanym w obsadzie, przy czym powierzchnia
czotowa pierwszej tarczy prowadzacej ma wykonane zukosowanie
na jej obwodzie, za$ powierzchnia czofowa drugiej tarczy prowa-
dzacej jest ptaska, przy czym pomiedzy tarczami prowadzacymi
osadzony jest pieréciert gumowy.

(1 zastrzezenie)

0
an

0
7R

AT (21) 439905 (22) 2021 1217

(51) B23K26/34(2014.01)
B23K 101/06 (2006.01)

(71) SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ
- INSTYTUT SPAWALNICTWA, Gliwice
(72) URBANCZYK MICHAL; ADAMIEC JANUSZ

(54) Sposdb spawania warstw z materiatéw
nierdzewnych rur dwuwarstwowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
sposob spawania warstw z materiatow nierdzewnych rur dwuwar-
stwowych, zestawionych ze szczeling, w ktorym jeziorko napoiny
7 osfong gazowa wytwarza sie wiazka promieniowania laserowego
o regulowanej energii liniowej o mocy 1500 - 2800 W, korzystnie
2500 W, oraz stosuje materiat proszkowy transportowany gazem
i dozowany z predkoscig przeptywu V, 0,8 do 1,5 m/min przez dysze
strumieniowe rozmieszczone obwodowo na gtowicy. Do jeziorka
napoiny podaje sie wspdtosiowo z wiazka promieniowania lasero-
wego skoncentrowany strumien proszku metalicznego podgrzany
przez interakcje termiczng zogniskowanych strumieni proszku me-
talicznego z wigzka promieniowania laserowego. Ognisko strumieni
tego proszku znajduje sie w odlegtosci 10 mm < h > 20 mm, ko-
rzystnie h=16 mm od czofowej powierzchni gtowicy. Ponadto pro-
wadzi napawanie jedno lub wielowarstwowe ze $ciegiem odpusz-
Czajacym na co najmniej pierwszej warstwie podtoza. Kazdy scieg
warstwy wykonuje sie ciagta linia srubowa, przy czym sciegi n oraz
n+1 wykonuje sie przy przeciwnych zwrotach obrotu osi.

(4 zastrzezenia)

ognisko
strumieni
proszku

Al (21) 442966 (22) 2022 11 28

(51) B24B 39/00(2006.01)
B23P 9/04 (2006.01)
B24B 39/06 (2006.01)

1) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
2) ROGALA MICHAL; GAJEWSKI JAKUB

4) Narzedzie do nagniatania profilu o przekroju
kwadratowym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest narzedzie do nagniatania profi-
lu o przekroju kwadratowym ktére charakteryzuje sie tym, ze skfa-
da sie z klina (1) z centralnym przelotowym otworem wzdtuznym.
Powierzchnia goérna i powierzchnia dolna klina (1) s3 pochylone
symetrycznie. Na powierzchni gérnej klina (1) znajduje sie gorny
element mocujacy (2a) z pochylong powierzchnig dolna. W po-
wierzchni gornej gérnego elementu mocujacego (2a) znajduje sie
przelotowe wybranie (3a), w ktérym osadzona jest matryca gor-
na (4) z wybraniem sferycznym. Natomiast powierzchnia dolna
klina (1) znajduje sie na pochylonej powierzchni gérnej dolnego
elementu mocujacego (2b), w ktérego powierzchni dolnej znajdu-
je sie przelotowe wybranie (3b), w ktérym osadzona jest matryca
dolna (5) z wybraniem sferycznym. W centralnym przelotowym
otworze wzdtuznym klina (1) umieszczona jest sruba (6), ktora
zamocowana jest w centralnym gwintowanym otworze znajdu-
jacym sie w ptytce (7). Powierzchnia boczna ptytki (7) przylega
do czofowych powierzchni gérnego elementu mocujacego i dol-
nego elementu mocujgcego (4).

(
(

5

=

7
7

(1 zastrzezenie)

4

Al (21) 439846 (22) 2021 1215

(51) B27N 3/00(2006.01)
F16L 59/04 (2006.01)
E04B 1/74(2006.01)
C08L 97/02 (2006.01)
C12N 1/14(2006.01)

(71)  MAZELA BARTEOMIEJ ASPEN-LABORATORY, Poznan;
PERDOCH WALDEMAR, Krerowo
(72) MAZELA BARTLOMIEJ; PERDOCH WALDEMAR

(54) Metoda wytwarzania izolacji termicznej w postaci
kompozytu drzewnego, izolacja termiczna
oraz prefabrykowana ptyta drewnopochodna
zizolacjg termiczna

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest metoda wytwarzania izolacji
termicznej w postaci kompozytu z wykorzystaniem grzybni cha-
rakteryzujaca sie tym, ze odbywa sie w nastepujacych po sobie
etapach: przygotowanie materiatu lignocelulozowego; steryliza-
cja pozywki; infekcja pozywki grzybnia grzybéw i hodowla grzyb-
ni; eksponowanie grzybni w statych warunkach otoczenia do cza-
su wzrostu grzybni na catej powierzchni pozywki; rozdrobienie
czastek grzybni oraz wymieszanie ich z materiatem lignocelulozo-
wym - wysterylizowanym; klimatyzacja mieszaniny; umieszczenie
kompozytu w folii na czas wzrostu grzybni na catej powierzchni
wytwarzanego materiatu, przy jednoczesnej klimatyzacji probek
dnia; formowanie i suszenie/sterylizacja kompozytu do otrzyma-
nia okreslonej wilgotnosci. Przedmiotem zgtoszenia jest takze
izolacja termiczna w postaci kompozytu materiatu charaktery-
zujaca sie tym, ze kompozyt rozdrobnionego materiatu lignoce-
lulozowego - surowca pofaczony jest z grzybnia albo mieszani-
na sktadnikdw, w sktad ktérej wchodza: skrobia, biatko, fosforan,
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0 gestosci D=0,3-0,6 g/cm3, wspdiczynniku przewodzenia ciepta
A\=0,040-0,103 W/(m-K), udarnosci U=0,024-0,065 J/cm?, module
sprezystosci E=524MPa, energii statycznej zniszczenia W=0,9)
wytrzymatosci Rc=1,03-545MPa, odksztatceniu jednostkowym
3=1,77 1,87% za$ odksztatcenie rzeczywiste A1=0,55-0,65mm.
Przedmiotem zgtoszenia jest ponadto, prefabrykowana ptyta
drewnopochodna wielowarstwowa, ktéra charakteryzuje sie tym,
Ze posiada co najmniej jedna warstwe w postaci izolacji termicz-
nej wedtug wynalazku potaczong po kazdej ze stron z co najmniej
jedna warstwa drewniana.

(24 zastrzezenia)

Al (21) 443676 (22) 20230203

(51) B29B 7/30(2006.01)
B29B 7/34 (2006.01)
B29B 7/42 (2006.01)
B29C 48/36 (2019.01
B29C 48/395(2019.0
B29C 48/475(2019.0
B29C 48/68 (2019.01
B29C 48/685 (2019.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin;
UNIWERSYTET MARII CURIE-SKEODOWSKIEJ, Lublin
(72) SIKORA JANUSZ; PUSZKA ANDRZEJ

(54) Ukfad uplastyczniajacy wyttaczarki slimakowej

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest ukfad uplastyczniajacy wytla-
czarki slimakowej, posiadajacy cylinder wyttaczarki (1), w ktérym
zamocowany jest slimak (2). Charakteryzuje sie on tym, ze w scia-
nie cylindra wyttaczarki (1) znajduja sie otwory o osiach rozmiesz-
czonych promieniowo w stosunku do osi cylindra wyttaczarki (1).
W kazdym z tych otwordw znajduije sie cylinder prowadzacy, wyko-
nany z materiatu nieferromagnetycznego, zzamocowanym w nim
od zewnetrznej strony cylindra wyttaczarki (1) elektromagnesem.
W cylindrze prowadzacym od strony wewnetrznej cylindra wy-
ttaczarki (1) znajduje sie ttok z zamocowanym do jego podstawy
od zewnetrznej strony cylindra wyttaczarki (1) magnesem tudziez
cylinder prowadzacy posiada ograniczniki (3.1) catkowitego wysu-
niecia sie ttoka z cylindra prowadzacego. Korzystnie ttok posiada
na swoich bokach ksztattki prowadzace w postaci rowkéw (5.1),
w ktérych znajduja sie ograniczniki (3.1) cylindra prowadzacego.
Ttok prowadzacy posiada na swoim koricu znajdujacym sie od stro-
ny $limaka (2) powierzchnie ograniczong przez tuk o promieniu R1
odpowiadajacemu promieniowi wewnetrznej powierzchni cylin-
dra wyttaczarki (1).

)

)
1
1)
)

(3 zastrzezenia)

51~ 6.174.1 3.1 2

AT (21) 439826 (22) 2021 12 14

(51) B29C51/12(2006.0
B29C 51/18 (2006.0
B29C 51/20 (2006.0
B29C 51/26 (2006.0
B30B 9/28 (2006.01)
B30B 11/04 (2006.01)

1)
1)
1)
1)

(71)  POLSKIE ZAKtADY LOTNICZE SPOEKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Mielec
(72) GtODZIK MARCIN; DOBRZANSKI PRZEMYSEAW;
BANAS ALEKSANDER; FARBANIEC KONRAD;
LUKASIK AGNIESZKA

(54) Sposob formowania kompozytowych czesci
termoplastycznych o pionowych $ciankach

(57) Sposédb formowania kompozytowych czesci termoplastycz-
nych o pionowych $ciankach, obejmujacy etapy: i) umieszczenie
obrabianego materiatu (3) pomiedzy matryce (1) a stempel (2); ii)
zamkniecie prasy, poprzez docisniecie stemplem (2) z zadang sita
nacisku (F) obrabianego materiatu (3) do matrycy (1); iii) otwarcie
prasy i wyjecie obrabianego elementu (3). W sposobie sifa naci-
sku (F) stempla (2) jest tak dobrana Ze scianki boczne stempla (2)
ulegaja ugieciu wywierajac cisnienie hydrostatyczne (p) na boczne,
pionowe scianki obrabianego materiatu (3).

(4 zastrzezenia)
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Al (21) 439887 (22) 2021 1217

(51) B32B27/32(2006.01)
HO5B 3/34 (2006.01)

(71) POLSKIE ZAKEADY LOTNICZE SPOLKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Mielec
(72) SIENICKI JAROSEAW; GEODZIK MARCIN;
BANAS ALEKSANDER; FARBANIEC KONRAD;
KOWALCZYK PIOTR

(54) Implant do zgrzewania elektrooporowego
kompozytéw termoplastycznych oraz sposéb
zgrzewania za pomocg implantu

(57) Implant (1) do zgrzewania elektrooporowego elementéw
z kompozytdw z osnowa z materiatow termoplastycznych, w szcze-
gdélnosci zbrojonych witdknami przewodzacymi w postaci ptaskiej
wielowarstwowej struktury, ktéra ma powierzchnie gérng i dolng
i obejmujacej warstwy: warstwe elektrooporowa (2), ktéra ma po-
sta¢ pfaskiego arkusza z otworami wykonanego z materiatu przewo-
dzacego. Co najmniej dwie dodatkowe warstwy z materiatu osno-
wy (4), z ktérych jedna przykrywa warstwe elektrooporowa od géry
a druga od dotu. Implant dodatkowo obejmuje co najmniej dwie
porowate warstwy izolacyjne (3) wykonane z materiatu nieprzewo-
dzacego pradu elektrycznego, z ktérych jedna przykrywa implant
od gory stykajac sie z gérng warstwa z materiatu osnowy a druga
przykrywa implant od dotu stykajac sie z dolng warstwa z materiatu
osnowy. Implant charakteryzuje sie tym, Ze wspomniane warstwy
sq zespojone ze sobg w postaci ptaskiej, wielowarstwowej wktadki
do umieszczania pomiedzy elementy zgrzewane, oraz, ze warstwa
elektrooporowa ma co najmniej dwa przytacza elektryczne do przy-
taczania Zrédfa pradu elektrycznego. Zgtoszenie obejmuje réwniez
sposob zgrzewania z uzyciem implantu wedtug zgtoszenia.

(8 zastrzezen)
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Al (21) 439827 (22) 2021 1214

(51) B60K 6/20(2007.10)
B60K 6/48 (2007.10)

(71)  AUTO DESIGN OLSZEWSKI, SKORNOG,
KWIATKOWSKI SPOYKA JAWNA, Bielsko-Biata
(72) SKORNOG IRENEUSZ

(54) Elektromechaniczny zespdt napedowy do pojazdow
samochodowych

(57) Elektromechaniczny zespédt napedowy do pojazdow sa-
mochodowych skfadajacy sie z co najmniej jednego silnika nape-
dowego i elektrycznych silnikéw pomocniczych oraz przektadni
charakteryzuje sie tym, ze jest wyposazony w co najmniej jeden
silnik gtéwny (1), w co najmniej dwa elektryczne silniki pomocni-
cze (2), w zespot co najmniej dwodch przektadni cykloidalnych (3)
oraz w jedno lub wielostopniowga przektadnie mechaniczng silnika
gtownego (4) napedzajacg obudowe przekfadni cykloidalnej (3).
Elektryczne silniki pomocnicze (2) napedzaja watki wejscia mocy
przektadni cykloidalnych (3), a wieniec zebaty kota zasadniczego
sprzegniety jest za posrednictwem jedno lub wielostopniowej
przekfadni mechanicznej silnika gtéwnego (4) z gtéwnym silni-
kiem (1) lub silnikami gtéwnymi, natomiast kazdy watek wejscia
mocy przektadni cykloidalnej (3) sprzegniety jest poprzez jedno
lub wielostopniowg przektadnie mechaniczng silnika pomocni-
czego (5) z elektrycznym silnikiem pomocniczym (2) lub silnikami
pomocniczymi. Watki wejscia mocy przekfadni cykloidalnych (3)
posiadaja jedna lub wiecej czesci walcowych o osiach przesunie-
tych mimosrodowo wzgledem gtéwnej osi watka wejscia mocy,
a na czesciach mimosrodowych watka wejscia mocy poprzez
pierwsze fozyska igietkowe osadzone s3 obiegowe kota zebate.
Kontur zewnetrzny obiegowych kot zebatych jest krzywa taczong
w taki sposob, ze gtowy zebdw opisujg krzywe o zarysie epicyklo-
idalnym, a stopy zebdw opisane sa poprzez wycinki tukow okregu,
lub inng dowolng krzywa. Zespét kofa zasadniczego jest ztozony
z tarcz obudowy, pierscieni kota zasadniczego, wierica zebatego
oraz rolek z pierwszymi tulejkami i stanowi cze$¢ wspélng dla lewej
i prawej przekfadni cykloidalnej (3). Zespét kota zasadniczego jest
wyposazony na swoim obwodzie w obrotowo osadzone pierwsze
tulejki na rolkach, po jednej tulejce na kazdej rolce dla jednego
obiegowego kota zebatego, przy czym liczba rolek kota zasadni-
czego jest wieksza od liczby zebéw obiegowego kota zebatego
ojeden lub dwa lub trzy.

(5 zastrzezen)
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Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 02 20

Al (21) 439812 (22) 2021 1212
) B60L 53/18(2019.01)

) FLUDA GRZEGORZ, Rzeszéw
2) FLUDA GRZEGORZ

(51
71
7

(54) tadowarka zintegrowana

(57) tadowarka jest wyposazona w kabel fadujacy (1), co najmniej
z przewodem fazowym (6) i przewodem neutralnym (7), wtyczke
sieciowa umieszczona na jednym koncu kabla tadujacego (1) oraz
wtyczke fadujaca (3) umieszczong na drugim koncu kabla taduja-
cego (1), sktadajaca sie z obudowy (5), uktadu elektronicznego (8)
umieszczonego wewnatrz obudowy (5) wtyczki tadujacej (3) oraz
bolcow (21) znajdujacych sie na koricu wtyczki fadujacej (3) prze-
ciwlegtym do korica potaczonego z kablem fadujacym (1), pota-
czonych galwanicznie z uktadem elektronicznym (8) w sposob
elastyczny tadowarka charakteryzuje sie tym, ze ukfad elektro-
niczny (8) sktada sie z trzech czesci: modutu wysokopradowego (9)
znajdujacego sie w dolnej czesci wtyczki tadujacej (3), modutu ste-
rujgcego (10) znajdujgcego sie gornej czesci wtyczki tadujacej (3)
oraz modutu zabezpieczajacego (11) znajdujacego sie w poblizu
korica wtyczki tfadujacej (3) pofaczonego z kablem tadujacym (1).
Modut wysokopradowy (9) zawiera zasilacz (12) oraz przetwor-
nice (13), a modut sterujacy (10) mikrokontroler (14) oraz czujnik
wilgotnosci (15) i drugi czujnik temperatury (16), wspotpracujace
z mikrokontrolerem (14). W module zabezpieczajacym (11) jest wy-
tacznik réznicowo-pradowy (17) zawierajacy cewke (18) obejmujaca
przewdd fazowy (6) i przewdd neutralny (7). Pomiedzy bolcami (21),
a ich otworami w obudowie (5) wtyczki tadujacej (3) sa osadzone
pierscienie uszczelniajace. Wewnatrz wtyczki sieciowej umieszczo-
ny jest pierwszy czujnik temperatury, potaczony z mikrokontrole-
rem (14) przewodem sygnatowym (19).

(7 zastrzezen)
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Al (21) 439867 (22) 2021 1216

(51) B60R 1/26 (2022.01)
B60R 1/00(2022.01)
B60R 11/04 (2006.01)

KONIECZNY ROBERT UTS LOGISTIC, Glinno
KONIECZNY ROBERT

(54) Kamera boczna do pojazdu

57) Kamera boczna do pojazdu jest zamocowana do zewnetrz-
nej powierzchni przedniej ptyty (7) prowadnicy liniowej (2), ktora
to prowadnica liniowa (2) jest zamocowana do szkieletu kabiny po-
jazdu, a wewnetrzna powierzchnia przedniej ptyty (7) prowadnicy
liniowej (2) jest zintegrowana z tfoczyskiem (4) sifownika pneuma-
tycznego (1). Prowadnica liniowa (2) jest usytuowana w taki sposdb,
ze w pozycji maksymalnego wysuniecia, kamera znajduje sie na ze-
wnatrz karoserii pojazdu, a przednia ptyta (7) prowadnicy liniowej (2),
znajduje sie w otworze poszycia karoserii pojazdu i jest zlicowana
7 zewnetrzng powierzchnig karoserii, natomiast w pozycji wycofanej,

=

(71
(72

—_ = =
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kamera jest catkowicie schowana we wnetrzu karoserii pojazdu. Przy
zewnetrznej krawedzi przedniej czesci obudowy kamery bocznej
pojazdu jest zainstalowany czujnik odlegtosci (3) potaczony elek-
trycznie z uktadem sterowania potozeniem kamery bocznej pojazdu.
Ukfad sterowania potozeniem kamery bocznej pojazdu zawiera zasi-
lacz oraz sterownik PLC, ktéry to sterownik PLC jest potaczony, za po-
Srednictwem modutu komunikacji z czujnikiem odlegtosci (3) oraz
z elektrozaworem, sterujgcym praca sitownika pneumatycznego (1).

(3 zastrzezenia)

Al (21) 439889 (22) 2021 1217
(51) B60W 10/04(2006.01)

(71) Steerring Solutions IP Holding Corporation,
Saginaw, US
(72) LEWECKI MICHAL

(54) Interfejs do zarzadzania danymi oparty na sprzecie

(57) Przedstawiony na schemacie sposéb obejmuje przechwy-
tywanie pierwszego sygnatu danych prébki, przy czym pierwszy
sygnat danych probki jest powigzany z pierwsza dziedzing czasu
oraz zapisywanie pierwszej wartosci powigzanej z pierwszym sy-
gnatem danych prébki w pozydji pierwszego elementu pierwsze-
go bufora pamieci Sposodb obejmuje réwniez generowanie, w od-
powiedzi na zakonczenie okna prébkowania oraz w odpowiedzi
na zadanie od konsumenta danych, migawki wartosci zapisanych
w pierwszym buforze pamieci oraz zapisywanie migawki wartosci
w pamieci konsumenta danych. Sposob obejmuje réwniez wyod-
rebnianie, przez konsumenta danych w drugiej dziedzinie czasu,
co najmniej jednej wartosci z migawki wartosci i obliczanie, przez
konsumenta danych, co najmniej jednej sposrod potozenia silnika
i predkosci silnika z zastosowaniem co najmniej jednej wartosci
z migawki wartosci.

(20 zastrzezen)

30

Przechwytywanie, u pierwszego producenta
danych, pierwszego sygnatu danych probki.
Pierwszy sygnat danych probki jest powiazany
Zz pierwsza dziedzing czasu
1

prze:
pierwszej wartosci powiazanej z pierwszym
sygnatem danych probki w pozycji pierwszego
elementu pierwszego bufora pamieci.
Pozycja pierwszego elementu pierwszego
bufora pamigci odpowiada znacznikowi
czasu pierwszego sygnafu danych probki

1
Gt ie, przez sterownik, w iedzina
zakoriczenie okna probkowania oraz
W odpowiedzi na zadanie od konsumenta danych, ~_305
migawki wartosci zapisanych w pierwszym
buforze pamieci

™30

danvch.
ych

™30

Zapisywanie, przez sterownik, migawki
wartosci w pamigci konsumenta danych 308

1

Wyodrebnianie, przez konsumenta danych
w drugiej dziedzinie czasu, co najmniej
jednej wartosci z migawki wartodci

1

Obliczanie, przez konsumenta danych, co najmniej
jednej sposrod pozydi sinika i predkosci siinika
z zastosowaniem co najmniej jednej wartosci
Z migawki wartosci

™30

312

Al (21) 443519 (22) 20230118

(51) B61L 29/16(2006.01)
HO2K 7/102 (2006.01)

POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA, Kielce
GORYCA ZBIGNIEW; ROZOWICZ SEBASTIAN;
GORYCA MATEUSZ

(54) Elektryczny naped rogatkowy

(57) Elektryczny naped rogatkowy przeznaczony do zamykania
i otwierania szlabandéw na przejazdach kolejowych, zamkniety
w prostopadtosciennej obudowie, posiadajacej wyprowadzenie
watu gtéwnego napedu, do ktérego przykrecany jest z jednej lub
z dwoch stron szlaban zamykajacy przejazd kolejowy, charaktery-
zuje sie tym, ze wolnoobrotowy, bezszczotkowy silnik pradu state-
go (1) potaczony jest z hamulcem elektromagnetycznym (7) i zasi-
lany jest przez elektroniczny sterownik (2) i silnik ten potaczony jest
z napedzanym watem gtéwnym napedu (3) przez wielostopniowa,
niesamohamowng przekfadnie walcowg (4). Rezystor (5) hamujacy
opadanie szlabanu przyfaczany jest do uzwojenia stojana wolno-
obrotowego, bezszczotkowego silnika pradu statego (1) przez tréj-
fazowy prostownik (6), za$ predkos¢ katowa szlabanu zmieniana
jest w funkgji kata obrotu szlabanu przez elektroniczny sterow-
nik (2) zasilajacy silnik.

(71)
(72)

(1 zastrzezenie )

Al (21) 442913 (22) 2022 11 23
51) B62D 35/00(2006.01)

) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
2) PASZKO MATEUSZ; BARANSKI GRZEGORZ;
WENDEKER MIROStAW

Urzadzenie do aktywnego sterowania optywem,
zwiaszcza pojazdow

(57) Przedmiotem zgloszenia jest urzadzenie do aktywnego
sterowania optywem, zwlaszcza pojazdéw. W urzadzeniu tym
na pojezdzie (1) zamocowana jest zabudowa (2), do ktérej tylnych
drzwi zamocowany jest zasobnik cisnieniowy gtéwny (3) z otwo-
rami wylotowymi w tylnej $cianie i zamocowanymi przy nich kie-
rownicami powietrza oraz znajdujgcymi sie na zewnetrznej tylnej
powierzchni zasobnika gtéwnego (3) pomiedzy kierownicami
powierzchniami spietrzajagcymi (6). Do zabudowy (2) zamocowany
jest zasobnik cisnieniowy posredni (7) potaczony z zasobnikiem
cisnieniowym gtéwnym (3). Do $ciany zasobnika cisnieniowego
poséredniego (7) zamocowane s3 sprezarki (8), ktére potgczone
sq ze sterownikiem (9), potaczonym ze Zrodtem zasilania (10) oraz
czujnikiem predkosci (11) pojazdu (1). Urzadzenie charakteryzu-
je sie tym, ze wewnatrz zasobnika ci$nieniowego gtéwnego (3)
znajduje sie rama sktadajaca sie z paneli bocznych (12), pomiedzy
ktérymi od strony powierzchni tylnej zabudowy (2) zamocowane
sq kierownice powietrza - znajdujace sie na zewnatrz zasobnika ci-

(51
(71
(7

(54)
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$nieniowego gtéwnego (3) tudziez pomiedzy rama a zasobnikiem
cisnieniowym (3) zamocowane sg pierwsze sitowniki (13). Dodatko-
wo zasobnik cisnieniowy gtéwny (3) potaczony jest z zasobnikiem
cisnieniowym posrednim (7) za pomocg ezektora (14), na ktérego
$cianie znajduja sie klapy (15) potaczone ze scianami ezektora (14)
za pomoca zawiaséw i drugich sitownikow, przy czym sitowniki
podfgczone sa do sterownika (9).

(2 zastrzezenia)

6

Al (21) 439858 (22) 2021 12 14
(51) B62D 53/06 (2006.01)

(71) NTINDUSTRY SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Orzesze

(72) SKRICKIS ANSIS, DK; TARGOSZ MIROSEAW;
SKOBERLA RYSZARD

(54) Nowe mocowanie zwfaszcza dla przyczep
typu translifter

(57) Nowe mocowanie zwiaszcza dla przyczepy typu translifter
wykorzystujgce zamontowang wahliwg gesig szyje — wysiegnik
z punktem obrotu, sitownikami regulacji wysokosci, korcowke
z glowica charakteryzuje sie tym, ze wahliwa gesia szyja — wysie-
gnik do montazu z ciagnikiem (2) z wymienng koricowka z odpo-
wiednim typem sprzegu gtowica (3) potaczona jest trwale roztacz-
nie poprzez co najmniej jedno rozfaczne ztacze mechaniczne.

(4 zastrzezenia)

Al (21) 443346 (22) 20221230
) B64C 11/04(2006.01)

1

1) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin

2) CZYZ ZBIGNIEW; WENDEKER MIROStAW;
KARPINSKI PAWEL; SKIBA KRZYSZTOF

(54) Piasta wirnika no$nego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest piasta wirnika nosnego. Cha-
rakteryzuje sie ona tym, ze piasta (1) od strony przeciwnej do stro-
ny jej montazu posiada otwor (1.1), w ktérym znajduje sie przycisk
odblokowujacy (2), posiadajacy od strony mocowania piasty (1)
dwa kliny (2.1, 2.2) utozone naprzeciwko siebie po dwoch stro-
nach osi piasty (1) i posiadajace powierzchnie pochylong pod
katem ostrym do osi piasty (1) od wewnetrznej strony piasty (1).
Kazdy z klindw (2.1, 2.2) przycisku (2) zazebiony jest z jednym z kli-
néw znajdujacym sie na sworzniu blokujacym (3, 4) utozonych
wspotosiowo i umiejscowionych w otworach znajdujacych sie
w jarzmie topat. Pomiedzy sworzniami blokujacymi (3, 4) znajdu-
je sie sprezyna naciskowa (6).

(1 zastrzezenie)

Al (21) 439873 (22) 2021 1217

(51) B64C 11/34(2006.01)
B64C 11/18(2006.01)
B64C 11/20(2006.01)

(71)  AEROPLAN SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wola Mielecka

72) BURY ANDRZEJ
54) topata smigta do napedu statkéw powietrznych
(57) topata $migta do napedu statkow powietrznych charaktery-
zuje sie tym, ze w trakcie pracy smigta, w ktérego sktad wchodzi, to-
pata (1) odksztatca sie sprezyscie pod wptywem dziatajacych na nig
sit, a odksztatcenia te maja wptyw na zmiane skoku topaty.

(8 zastrzezen)
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Al (21) 439888 (22) 2021 1217

(51) B64G 1/64(2006.01)
F42B 15/36 (2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ - INSTYTUT
LOTNICTWA, Warszawa
(72) MARCINIAK Bt AZEJ; TUCHOWSKA HANNA

(54) Mechanizm separacji modutéw, w szczegdlnosci
do rakiet

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest mechanizm separacji modutéw,
w szczegolnosci do rakiet, zawierajacy cylindryczny korpus pierw-
szy (1), cylindryczny korpus drugi (2) oraz pierscien (3) fgczacy oba
wymienione korpusy, przy czym mechanizm ten charakteryzuje sie
tym, Ze pierscien (3) zawiera co najmniej jeden zamek napinajacy (6)
wraz z pokrywa, przy czym korpus pierwszy (1) zawiera co najmniej
jeden promieniowo zamocowany sitownik (5), ktory jest przysto-
sowany do wypychania zamka napinajacego (6) wraz z pokrywa
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z pierécienia (3) w sposéb powodujacy roztaczenie pierscienia (3),
przy czym korpus pierwszy (1) zawiera ponadto co najmniej jeden
element wypychajacy (4) przystosowany do odpychania korpusu
drugiego (2) od korpusu pierwszego (1), przy czym zewnetrzna po-
wierzchnia pierscienia (3) wraz z pokrywa licuje sie z zewnetrzng
powierzchnia korpusu pierwszego (1) i drugiego (2).

(9 zastrzezen)

DZIAL C

CHEMIA | METALURGIA

AT (21) 439821 (22) 2021 12 14

(51) CO2F 1/28(2023.01)
CO02F 101/20(2006.01)
B01J 20/20(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET RZESZOWSKI, Rzeszow
(72) ZAGULA GRZEGORZ; SALETNIK BOGDAN,;
BAJCAR MARCIN; PUCHALSKI CZEStAW

(54) Sposdb sorpcji metali ciezkich z roztworéw
wodnych z zastosowaniem synergicznego dziatania
biowegla i wirujgcego pola magnetycznego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob sorpcji metali ciezkich

7 roztworéw wodnych z zastosowaniem synergicznego dziafania

biowegla i wirujgcego pola magnetycznego polegajacy na tym,

Ze szyszki z drzew iglastych poddajemy procesowi pirolizy, a na-

stepnie na roztwor wodny skazony metalami ciezkimi dziatamy

potaczeniem sproszkowanego pirolizatu wraz z wirujgcym polem
magnetycznym.
(3 zastrzezenia)

Al (21) 439886 (22) 2021 1217

(51) C04B 18/12(2006.01)
CO9K 17/40 (2006.01)
E02D 3/12(2006.01)
CO9K 8/467 (2006.01)

(71) MEJER ARKADIUSZ PRZEDSIEBIORSTWO
WIELOBRANZOWE, Wiezyca

(72) KURPINSKA MARZENA
(54) Mieszanka wypetniajaca
(57) Mieszanka wypetniajgca na bazie uwodnionej pulpy
z ptukania kruszyw kopalnych stanowigcej produkt ubocz-
ny w procesie wytwarzania kruszyw, zawiera cement oraz
domieszke uplastyczniajgca, oraz zawiera od 300 kg/m?3
do 420 kg/m3 pulpy, od 150 kg/m? do 250 kg/m? popiotéw
lotnych, od 100 kg/m3 do 200 kg/m> cementu, od 150 kg/m>
do 180 kg/m? piasku naturalnego, od 197 kg/m? do 208 kg/m?
wody, od 0,5 kg/m? do 1,0 kg/m3 domieszki uplastyczniajacej,
oraz od 2,0 kg/m3 do 2,5 kg/m? domieszki napowietrzajacej. Mie-
szanka zawiera popioty lotne z odpopielania gazéw odlotowych
w elektrofiltrach, oraz domieszke uplastyczniajaca na bazie poli-
karboksylanéw i domieszke napowietrzajacg w postaci zwigzku
powierzchniowo czynnego na bazie surfaktantéw anionowych
i/lub amfoterycznych.

(5 zastrzezen)

Al (21) 441318  (22) 2022 05 31

(51) CO5F 7/00 (2006.01)
C02F 9/00 (2023.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow

(72) MASEON ADAM; CZARNOTA JOANNA;
ZAMORSKA JUSTYNA; ZDEB MONIKA;
DOMON ANDZELIKA; GRUCA-ROKOSZ RENATA;
PAPCIAK DOROTA; MIASIK MALGORZATA,;
PAJURA REBEKA

(54) Sposob otrzymywania preparatu ptynnego
do nawozenia

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb otrzymywania pre-
paratu ptynnego do nawozenia z wykorzystaniem odciekow
Sciekowych. Sposob, wedtug wynalazku, charakteryzuje sie tym,
ze w pierwszej kolejnosci ciecz, powstatg podczas mechanicz-
nego odwadniania osadoéw $ciekowych w oczyszczalni sciekdw,
filtruje sie, po czym poddaje sie jg dziataniu ultradZwiekow przy
natezeniu pola drgania o czestotliwosci od 20 do 25 kHz i ampli-
tudzie w zakresie od 20 do 50 um w czasie od 15 do 45 minut,
a nastepnie ciecz higienizuje sie poprzez ogrzanie do tempera-
tury z przedziatu od 60 do 100°C i utrzymuje w tej temperaturze
w czasie od 10 do 45 minut, przy czym pod koniec higienizacji
do cieczy dodaje sie zwiazki potasu w ilosci od 0,4 do 4,0 g/litr
cieczy, a po przereagowaniu ciecz pozostawia sie do schtodzenia.

(9 zastrzezen)

Al (21) 441320 (22) 2022 05 31

(51) CO5F 7/00(2006.01)
C02F 9/00(2023.01)

(71)  POLITECHNIKA RZESZOWSKA
IM. IGNACEGO tUKASIEWICZA, Rzeszow

(72) MASEON ADAM; CZARNOTA JOANNA;
ZAMORSKA JUSTYNA; ZDEB MONIKA;
DOMON ANDZELIKA; GRUCA-ROKOSZ RENATA;
PAPCIAK DOROTA; MIASIK MALGORZATA,
PAJURA REBEKA

(54) Sposob otrzymywania preparatu ptynnego
do nawozenia

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposdb otrzymywania pre-
paratu ptynnego do nawozenia z wykorzystaniem odciekow
sciekowych. Sposob, wedtug wynalazku, charakteryzuje sie tym,
ze w pierwszej kolejnosci ciecz powstatg podczas mechanicz-
nego odwadniania osadow sciekowych z oczyszczalni sciekow
filtruje sie, po czym higienizuje sie jg poprzez ogrzanie do tempe-
ratury z przedziatu od 60 do 100°C oraz utrzymanie w tej tempe-
raturze przez co najmniej 30 minut, nastepnie ciecz stabilizuje sie
poprzez jej pozostawienie w zbiorniku technologicznym przez
co najmniej 12 godzin, nastepnie cykl obejmujacy higienizacje
oraz stabilizacje powtarza sie co najmniej jednokrotnie, przy
czym w ostatnim cyklu podczas higienizacji cieczy dodaje sie
zwigzki potasu w ilosci od 0,4 g/litr cieczy do 3,0 g/litr cieczy,
a po przereagowaniu ciecz pozostawia sie do schtodzenia.

(11 zastrzezen)

Al (21) 439870 (22) 20211216

(51) C07C211/63(2006.01)
C07C 209/20 (2006.01)
C07C 311/48 (2006.01)
A61K 31/63(2006.01)
A61P 29/00(2006.01)

1) UNIWERSYTET GDANSKI, Gdarisk

2) SIKORSKI ARTUR; RYBCZYNSKA MALGORZATA

4) Sole nimesulidu i sposéb otrzymywania krysztatéw
soli nimesulidu

(57) Zgtoszenie dotyczy soli tetrametyloamoniowej nimesulidu
o wzorze (1), gdzie nimesulid wystepuje w postaci zjonizowanej
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oraz soli tetraetyloamoniowej nimesulidu o wzorze (2), gdzie nime-
sulid wystepuje w postaci zjonizowanej. Przedmiotem zgtoszenia
jest ponadto takze sposéb otrzymywania tych zwigzkow.

(8 zastrzezen)
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Al (21) 439882 (22) 2021 1217

(51) €07C 337/06 (2006.01)
A61P 35/00 (2006.01)

1) UNIWERSYTET MEDYCZNY W LUBLINIE, Lublin
(72) KAPRON BARBARA; PLECH TOMASZ; KOCKI JANUSZ

(54) 4-(4-fenyloazofenylo)-1-(2-nitrobenzylo)-
-tiosemikarbazyd, sposéb jego wytwarzania
oraz jego pierwsze zastosowanie medyczne

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nowa pochodna tiosemikarba-
zydu, o wzorze ogoélnym (1) przedstawionym na rysunku, bedaca
jednoczesnym inhibitorem ludzkiej topoizomerazy Il oraz indolo-
amino-2,3-dioksygenazy 1 (IDO 1), wykazujaca dziatanie przeciw-
nowotworowe. Zgtoszenie obejmuje takze sposdb wytwarzania
pochodnej tiosemikarbazydu o wzorze ogolnym (1) oraz jej zasto-
sowanie w leczeniu chorob nowotworowych.

(5 zastrzezer)

Wzér 1

Al (21) 439883 (22) 2021 1217

(51) C07C 337/06 (2006.01)
A61P 35/00(2006.01)

(71)  UNIWERSYTET MEDYCZNY W LUBLINIE, Lublin
(72) KAPRON BARBARA; PLECH TOMASZ; KOCKI JANUSZ;
DROP BARTEOMIEJ

(54) 4-(4-fenyloazofenylo)-1-[(naft-1-ylo)metylo]-
-tiosemikarbazyd, sposéb jego wytwarzania
oraz jego pierwsze zastosowanie medyczne
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest pochodna tiosemikarbazydu,
0 wzorze ogdlnym (1), przedstawionym na rysunku, bedaca jed-
noczesnym inhibitorem ludzkiej topoizomerazy Il oraz indoloami-
no-2,3-dioksygenazy 1 (IDO 1). Zgtoszenie obejmuje takze sposob

wytwarzania nowej pochodnej tiosemikarbazydu o wzorze ogol-
nym (1) oraz jej zastosowanie w leczeniu choréb nowotworowych.
(5 zastrzezen)

Wzor 1

Al (21) 439884 (22) 2021 1217

(51) C07C 337/06 (2006.01)
A61P 35/00(2006.01)

UNIWERSYTET MEDYCZNY W LUBLINIE, Lublin
KAPRON BARBARA; PLECH TOMASZ; KOCKI JANUSZ

4) 4-[2,6-(diizopropylo)fenylo]-1-[(naft-1-ylo)metylo]-
-tiosemikarbazyd, sposéb jego wytwarzania oraz
jego pierwsze zastosowanie medyczne

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nowa pochodna tiosemikarba-
zydu, o wzorze ogdlnym (1) przedstawionym na rysunku, bedaca
jednoczesnym inhibitorem ludzkiej topoizomerazy Il oraz indolo-
amino-2,3-dioksygenazy 1 (IDO 1) Zgtoszenie obejmuije takze sposéb
wytwarzania nowej pochodnej tiosemikarbazydu o wzorze ogol-
nym (1), oraz jej zastosowanie w leczeniu choréb nowotworowych.
(5 zastrzezen)
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Wzor 1

Al (21) 439823 (22) 20211214

(51) C08J9/08(2006.01)
Co8L 23/12 (2006.01
CO8K 3/013(2018.01
C04B 38/02 (2006.01
C04B 28/20(2006.01
C04B 26/04 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) GARBACZ TOMASZ; TOR-SWIATEK ANETA;
GARBACZ tUKASZ

(54) Kompozycja polimerowo-mineralna

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja polimerowo-mi-
neralna zawierajaca recyklat polimerowy w postaci poliolefinowe-
go tworzywa z recyklingu, napetniacz mineralny i pigment, ktéra
charakteryzuje sie tym, ze skfada sie z recyklatu polimerowego
w postaci poliolefinowego tworzywa z recyklingu w ilosci od 30%
do 50% wagowo skfadu kompozycji, napetniacza mineralnego
w ilosci od 42% do 66% wagowo sktadu kompozydji, endotermicz-
nego srodka porujgcego w postaci ciata statego w ilosci od 3%
do 7% wagowo sktadu kompozycji i pigmentu w ilosci 1% wagowo
sktadu kompozydji.

)
)
)
)

(12 zastrzezen)
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Al (21) 439822 (22) 2021 12 14

(51) €08J9/10(2006.01)
C08L 23/12(2006.0
C08K 3/013(2018.0
C04B 38/02 (2006.0
C04B 28/20 (2006.0
C04B 26/04 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) GARBACZ TOMASZ; TOR-SWIATEK ANETA;
GARBACZ tUKASZ

(54) Kompozycja polimerowo-mineralna

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest kompozycja polimerowo-mi-
neralna zawierajaca recyklat polimerowy w postaci poliolefinowe-
go tworzywa z recyklingu, napetniacz mineralny i pigment, ktéra
charakteryzuje sie tym, Ze sktada sie z recyklatu polimerowego
w postaci poliolefinowego tworzywa z recyklingu w ilosci od 30%
do 50% wagowo skfadu kompozycji, napetniacza mineralnego
w ilosci od 42% do 66% wagowo sktadu kompozycji, egzotermicz-
nego srodka porujgcego w postaci ciata statego w ilosci od 3%
do 7% wagowo sktadu kompozydji i pigmentu w ilosci 1% wagowo
sktadu kompozyciji.

1
1
1
1

- Z = —

(12 zastrzezen)

Al (21) 442789 (22) 2022 11 14
(51) CO08L 95/00(2006.01)

(71)  POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA, Kielce;
POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

(72) IWANSKI MAREK; MACIEJEWSKI KRZYSZTOF;
CHOMICZ-KOWALSKA ANNA; IWANSKI MATEUSZ;
RAMIACZEK PIOTR; RADZISZEWSKI PIOTR;
LIPHARDT ADAM; KROL JAN; SARNOWSKI MICHA;
KOWALSKI KAROL

(54) Lepiszcze asfaltowe do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych przeznaczonych
do nawierzchni drogowych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest lepiszcze asfaltowe, bedace
spieniona wykorzystaniem wody, mieszaning asfaltu z fluksan-
tem, bedacym produktem utleniania estrow metylowych kwasow
ttuszczowych oleju rzepakowego w obecnosci katalizatora meta-
licznego w postaci soli kobaltu i nadtlenku organicznego w posta-
ci wodoronadtlenku kumenu, ktére charakteryzuje sie tym, ze sta-
nowi mieszanine 94 - 99% m/m asfaltu oraz 1 - 6% m/m fluksantu,
korzystnie 2 - 3% m/m. Lepiszcze zostaje spienione poprzez poda-
nie pod cisnieniem 450 - 600 kPa i w ilosci 1 - 2,5% m/m, korzyst-
nie 1,5 - 2% m/m, wody spieniajacej do ptynnej mieszaniny asfaltu
i fluksantu o temperaturze 155°C, przy czym jako asfalt stosuje sie
asfalt modyfikowany 25/55 - 60 zgodny z norma PN-EN 14023 we-
dtug najnowszego datowania.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 442790 (22) 2022 11 14
(51) CO08L 95/00(2006.01)

(71) POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA, Kielce;
POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa

(72) IWANSKI MAREK; CHOMICZ-KOWALSKA ANNA;
MACIEJEWSKI KRZYSZTOF; JANUS KAROLINA;
IWANSKI MATEUSZ; RADZISZEWSKI PIOTR;
LIPHARDT ADAM; KROL JAN; SARNOWSKI MICHA;
KOWALSKI KAROL

(54) Lepiszcze asfaltowe do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych przeznaczonych
do nawierzchni drogowych
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest lepiszcze asfaltowe, bedace
spieniong z wykorzystaniem wody mieszaning asfaltu z fluksan-
tem bedacym produktem utleniania estréw metylowych kwasow
ttuszczowych oleju rzepakowego w obecnosci katalizatora meta-

licznego w postaci soli kobaltu i nadtlenku organicznego w postaci
wodoronadtlenek kumenu, ktére charakteryzuje sie tym, ze stano-
wi mieszanine 94 - 99% m/m asfaltu oraz 1 - 6% m/m fluksantu,
korzystnie 2 - 3% m/m. Korzystnie, lepiszcze zostaje spienione po-
przez podanie pod cisnieniem 450 - 600 kPa i wilosci 1 -2,5% m/m,
korzystnie 1,5 - 2% m/m, wody spieniajacej do ptynnej mieszaniny
asfaltu i fluksantu o temperaturze 155°C, przy czym jako asfalt sto-
suje sie asfalt wysoko modyfikowany 45/80 - 80, zgodny z normg
PN-EN 14023 wedtug najnowszego datowania.

(3 zastrzezenia)

AT (21) 439879 (22) 2021 1217

(51) C08L 97/02(2006.01)
C08L 63/00(2006.01)
C08L 83/00(2006.01)
CO8K 3/11(2018.01)

(71)  UNIWERSYTET +tODZKI, t 6d7

(72) MIEKOS EWA; ZIELINSKI MAREK; SROCZYNISKI DARIUSZ;
SKRZYPEK SLAWOMIRA; SZCZUKOCKI DOMINIK;
FENYK ANNA; tUKAWSKA ANNA

(54) Sposbb otrzymywania magnetycznego,
hybrydowego kompozytu polimerowego
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb otrzymywania ma-
gnetycznego, hybrydowego kompozytu polimerowego. Sposob
otrzymywania magnetycznego, hybrydowego kompozytu poli-
merowego, polega na wymieszaniu widkna konopnego i czastek
magnetycznych w stosunku korzystnie 5% masy wtékna konop-
nego i 10% masy czastek magnetycznych wzgledem polimeru
i umieszczeniu tak powstatej mieszaniny w polimerze, ktérym jest
zywica epoksydowa lub kauczuk silikonowy. Nastepnie tak otrzy-
mana mieszanine umieszcza sie w naczyniu i przeprowadza dalsze
mieszanie mechaniczne catosci masy kompozytu. Po wymieszaniu
kompozytu jako utwardzacza dodaje sie 4,4-izopropylidenodifenol
w wariancie gdy jako polimeru zastosowano zywice epoksydowa,
lub ortokrzemian tetraetylu i dilaurynian dioktylocyn gdy jako poli-
meru uzyto kauczuku sylikonowego i pozostawia do dalszego mie-
szania. Tak powstaty ptynny kompozyt polimerowy umieszcza sie
we wczesniej przygotowanych formach normowych. Jedna czeé¢
prébek umieszczana jest na czas polimeryzacji pomiedzy nabie-
gunnikami elektromagnesu, natomiast druga umieszczana jest
poza elektromagnesem, bez udziatu statego pola magnetycznego.
(5 zastrzezen)

Al (21) 439862 (22) 20211216

(51) C09B 13/02(2006.01)
C09D 5/14 (2006.01)

(71) POLITECHNIKA tODZKA, t6dz
(72) MARZEC ANNA; PIOTROWSKA MAtGORZATA;
SZADKOWSKI BOLESt AW; KUSMIEREK MAtGORZATA

(54) Sposdb otrzymywania trudno rozpuszczalnej formy
lawsonu o wiasciwosciach antybakteryjnych

(57) Sposéb otrzymywania trudno rozpuszczalnej formy lawsonu,
polegajacy na ogrzewaniu barwnika z jego nosnikiem, wedtug wy-
nalazku charakteryzuje sie tym, ze jako nosnik stosuje sie btonnik
bambusowy zmodyfikowany silanem. Proces modyfikacji btonnika
bambusowego polega na dziataniu na btonnik silanem zawieraja-
cym grupe aminowa lub grupe aminowa podstawiong jednym lub
dwoma podstawnikami innymi niz atom wodoru, w srodowisku
toluenu, w temperaturze pokojowej w czasie 2-18 godzin, nastep-
nie na odsaczeniu osadu zmodyfikowanego btonnika, przemyciu
i wysuszeniu go w temperaturze 100°C. W dalszej kolejnosci lawson
ogrzewa sie w trakcie mieszania z nosnikiem w postaci btonnika
bambusowego zmodyfikowanego silanem, w srodowisku alkoholu
etylowego, w temperaturze 40-70°C przez 2 godziny, po czym pro-
dukt reakcji odsacza sie pod zmniejszonym cisnieniem, przemywa
wodg destylowang i suszy w temperaturze 100°C.

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 439908 (22) 2021 1217

1

(51) C09D 11/02(2014.01)
C09D 11/10(2014.01)
C09D 11/101(2014.01)
C09D 133/04 (2006.01)
C07C 17/32(2006.01)

(71) ETC SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Ostrowiec Swietokrzyski

(72) LANGER EWA; BANICER TERESA; DZIEDZIC KATARZYNA;
ZIOLKOWSKI ANDRZEJ

(54) Bezotowiowe farby utwardzane promieniowaniem
UV i sposoéb ich wytwarzania

(57) Przedmiotem zgloszenia sa bezotowiowe farby utwardzane
promieniowaniem UV oraz sposéb ich wytwarzania. Bezotowiowe
farby utwardzane promieniowaniem UV, charakteryzujg sie tym,
Ze stanowi je mieszanina pasty pigmentowej i pozostatych sktadni-
kow, przy czym pasta pigmentowa, zawiera monomer akrylowy lub
mieszanine monomeréw akrylowych w ilosci 50 — 60%, pigment
organiczny, nieorganiczny lub ich mieszaniny w ilosci 30 — 40% oraz
pozostatych skfadnikdéw w ilosci 5 — 30%. Sposdb ich wytwarzania
polega na tym, ze proces prowadzi sie dwuetapowo: w pierwszym
etapie sporzadza sie paste pigmentowa zawierajacg monomer
akrylowy lub mieszanine monomeréw akrylowych, pigment or-
ganiczny, nieorganiczny lub ich mieszanine, $rodek dyspergujacy
i dodaje sie lub nie $rodka odpowietrzajgcego w postaci polime-
ru akrylowego bez rozpuszczalnikéw i nie zawierajgcego silikonu
oraz stabilizatora, przy czym proces prowadzi sie w znany sposob
w mtynie peretkowym albo w tréjwalcarce do uzyskania stopnia
zdyspergowania pigmentéw ponizej 20 mikrometréw, w drugim
etapie do pasty pigmentowej dodaje sie akrylowany oligomer
epoksydowy i/lub nie reszte monomeréw akrylowych oraz wypet-
niacze w sktadzie: siarczan baru albo krzemionke oraz pozostate
$rodki pomocnicze, korzystnie Genorad 40 i Genorad 16, przy czym
proces pierwszego i drugiego etapu prowadzi sie w temperaturze
20+/-2°C, przy cisnieniu atmosferycznym do uzyskania stopnia roz-
tarcia ponizej 20 mikrometréw.

(5 zastrzezen)

Al (21) 439891 (22) 2021 1218
(51) C11B 7/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH; RYCAJ IWONA

(54) Sposob wytwarzania zmodyfikowanego
oleju jojoba i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob wytwarzania zmodyfi-
kowanego oleju jojoba i wosku utwardzonego, w ktérym to spo-
sobie bedacy surowcem olej jojoba, charakteryzujacy sie tempera-
turg metnienia ok. 9°C, temperaturg ptyniecia ok. 8°C i temperaturg
krzepniecia ok. 7°C poddaje sie procesowi rozdzielania rozpuszczal-
nikowego obejmujgcemu etap krystalizacji i etap filtracji na filtrat
- roztwor zmodyfikowanego oleju jojoba i osad - wosk utwardzony
zawierajacy pozostatosci rozpuszczalnika, przy czym w etapie kry-
stalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu rozcieficzeniu rozpusz-
czalnikiem zawierajacym 10% — 90% (m/m) metyloetyloketonu
i odpowiednio 90% — 10% (m/m) toluenu, uzyskujac mieszanine
surowca i rozpuszczalnika, ktdrg nastepnie oziebia sie z kontrolo-
wang predkoscia, z rbwnoczesnym doprowadzeniem oziebionego
rozpuszczalnika w 1 — 6 porcjach kolejnego rozcienczenia, przy
szybkosci schtadzania w zakresie 0,15 - 6,0°C/min, az do osiagnie-
cia temperatury od -15 do -30°C, przy czym stosunek sumarycznej
ilosci rozpuszczalnika z rozcienczen i przemywania do surowca
zawiera sie w przedziale od 1,81 do 9,0:1 (m/m), a wielkos¢ kaz-
dego jednostkowego rozcienczenia wyrazona stosunkiem maso-
wym rozpuszczalnika do surowca wynosi od 0,2:1 do 3,8:1 (m/m),
po czym w zakresie temperatur od -15 do -30°C, odfiltrowuje sie
wydzielony osad, ktéry przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem

o takim samym sktadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie kry-
stalizacji, stosowanym w ilosci od 0,1:1 do 3,0:1 (m/m) wyrazonej
stosunkiem masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie
z filtratu oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac produkt kon-
cowy, zmodyfikowany olej jojoba o obnizonych: temperaturze
metnienia o 4 do 8°C, temperaturze ptyniecia o 3 do 7°C i tempe-
raturze krzepniecia od 3 do 7°C, oraz nastepnie z osadu oddestylo-
wuje sie rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzony o podwyzszo-
nych: temperaturze metnienia od 4 do 8°C, temperaturze ptyniecia
od 3 do 6°C i temperaturze krzepniecia od 3 do 5°C w stosunku
do wartosci tych temperatur przed poddaniem surowca, oleju jo-
joba procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowego na filtrat i osad
oraz oddestylowanie z nich rozpuszczalnika.

(9 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2023 03 31

Al (21) 439892 (22) 20211218
(51) C11B7/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH; ZOtTY MAGDALENA;
SKIBINSKA AGNIESZKA

(54) Innowacyjny sposob wytwarzania
zmodyfikowanego oleju jojoba
i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgloszenia jest innowacyjny sposdb wytwa-
rzania zmodyfikowanego oleju jojoba i wosku utwardzonego,
w ktérym to sposobie bedacy surowcem olej jojoba, charaktery-
zujacy sie temperaturg metnienia ok. 9°C, temperatura ptyniecia
ok. 8°C i temperaturg krzepniecia ok. 7°C poddaje sie procesowi
rozdzielania rozpuszczalnikowego na filtrat - roztwoér zmodyfi-
kowanego oleju jojoba i osad - wosk utwardzony zawierajacy
pozostatosci rozpuszczalnika, obejmujgcemu etap krystalizacji
i etap filtracji, przy czym w etapie krystalizacji surowiec podda-
je sie pierwszemu rozciedczeniu rozpuszczalnikiem zawieraja-
cym 5% - 100% (m/m) metyloizobutyloketonu i odpowiednio
95% - 0% (m/m) metyloetyloketonu, uzyskujac mieszanine surow-
ca i rozpuszczalnika, ktérg nastepnie oziebia sie z kontrolowana
predkoscia, z rownoczesnym doprowadzeniem oziebionego roz-
puszczalnika w 1-6 porcjach kolejnego rozciericzenia, przy szybko-
$ci schfadzania w zakresie 0,10 - 7,0°C/min, az do osiggniecia tem-
peratury od -14 do -30°C, przy czym stosunek sumarycznej ilosci
rozpuszczalnika z rozcienczen i przemywania do surowca zawie-
ra sie w przedziale od 1,6:1 do 9,4:1 (m/m), przy czym wielko$¢ kaz-
dego jednostkowego rozcienczenia wyrazona stosunkiem maso-
wym rozpuszczalnika do surowca wynosi od 0,25:1 do 4,1:1 (m/m),
po czym w zakresie temperatur od -14 do -30°C, odfiltrowuje sie
wydzielony osad, ktory przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem
o takim samym skfadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie kry-
stalizacji, stosowanym w ilosci od 0,2:1 do 3,8:1 (m/m), wyrazonej
stosunkiem masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie
z filtratu oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac produkt
kofcowy, ktorym jest zmodyfikowany olej jojoba o obnizonych:
temperaturze metnienia od 7 do 11°C temperaturze ptyniecia
od 8 do 12°C i temperaturze krzepniecia od 6 do 13°C, oraz na-
stepnie z osadu oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac
wosk utwardzony o podwyzszonych: temperaturze metnienia
od 4 do 9°C, temperaturze ptyniecia od 3 do 5°C i temperaturze
krzepniecia od 2 do 3°C w stosunku do wartosci tych temperatur
przed poddaniem surowca, oleju jojoba procesowi rozdzielania
rozpuszczalnikowego na filtrat i osad oraz oddestylowanie z nich
rozpuszczalnika.

(9 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2023 03 31

Al (21) 439893 (22) 20211218
(51) C11B7/00(2006.01)
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(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; WILK WOJCIECH;
ZAK GRAZYNA; WIECZOREK AGNIESZKA

(54) Nowatorski sposob wytwarzania zmodyfikowanego
oleju jojoba i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nowatorski sposob wytwa-
rzania zmodyfikowanego oleju jojoba i wosku utwardzonego,
w ktérym to sposobie bedacy surowcem olej jojoba, charaktery-
zujacy sie temperaturg metnienia ok. 9°C, temperaturg ptyniecia
ok. 8°C i temperaturg krzepniecia ok. 7°C poddaje sie procesowi
rozdzielania rozpuszczalnikowego na filtrat - roztwér zmodyfikowa-
nego oleju jojoba i osad - wosk utwardzony zawierajacy pozostato-
$ci rozpuszczalnika, obejmujacemu etap krystalizacji i etap filtragji,
przy czym w etapie krystalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu
rozciericzeniu rozpuszczalnikiem zawierajacym 10% - 100% (m/m)
metyloetyloketonu i odpowiednio 90% - 0% (m/m) eteru metylo-
-tert-butylowego uzyskujac mieszanine surowca i rozpuszczalnika,
ktérg nastepnie oziebia sie z kontrolowang predkoscia, z rownocze-
snym doprowadzeniem oziebionego rozpuszczalnika w 1-6 por-
cjach kolejnego rozcienczenia, przy szybkosci schtadzania w zakre-
sie 0,08 - 8,5°C/min, az do osiagniecia temperatury od -14 do -30°C,
przy czym stosunek sumarycznej ilosci rozpuszczalnika z rozcien-
czen i przemywania do surowca zawiera sie w przedziale od 1,4:1
do 981 (m/m), przy czym wielko$¢ kazdego jednostkowego
rozcieficzenia wyrazona stosunkiem masowym rozpuszczalnika
do surowca wynosi od 0,1:1 do 49:1 (m/m), po czym w zakresie
temperatur od -14 do -30°C, odfiltrowuje sie wydzielony osad, ktéry
przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem o takim samym sktadzie
jak rozpuszczalnik uzywany w etapie krystalizacji, stosowanym
w ilosci od 0,151 do 6,01 (m/m), wyrazonej stosunkiem maso-
wym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie z filtratu oddesty-
lowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac produkt korfcowy, ktérym jest
zmodyfikowany olej jojoba o obnizonych: temperaturze metnienia
od 9 do 11°C, temperaturze ptyniecia od 9 do 13°C i temperaturze
krzepniecia od 9 do 13°C, oraz nastepnie z osadu oddestylowuje sie
rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzony o podwyzszonych:
temperaturze metnienia od 6 do 9°C, temperaturze ptyniecia od 3
do 7°Citemperaturze krzepniecia od 2 do 6°C w stosunku do war-
tosci tych temperatur przed poddaniem surowca, oleju jojoba
procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowego na filtrat i osad oraz
oddestylowanie z nich rozpuszczalnika.

(9 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 03 31

Al (21) 439894 (22) 2021 1218

(51) C11B7/00(2006.01)
C11B 11/00(2006.01)
C11B 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH; MASLANKA MAtGORZATA

(54) Sposob otrzymywania zmodyfikowanego
oleju jojoba o poprawionych wiasciwosciach
niskotemperaturowych i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania zmody-
fikowanego oleju jojoba o poprawionych wiasciwosciach nisko-
temperaturowych i utwardzonego wosku, w ktérym to sposobie
bedacy surowcem olej jojoba, charakteryzujacy sie temperaturg
metnienia ok. 9°C, temperaturg ptyniecia ok. 8°C i temperaturg
krzepniecia ok. 7°C poddaje sie procesowi rozdzielania rozpusz-
czalnikowego na filtrat - roztwor zmodyfikowanego oleju jojoba
i 0sad - wosk utwardzony zawierajgcy pozostatosci rozpuszczalnika,
obejmujgcemu etap krystalizadji i etap filtracji, przy czym w etapie
krystalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu rozciefczeniu roz-
puszczalnikiem zawierajacym 10% - 100% (m/m) dietyloketonu

i odpowiednio 90% - 0% (m/m) toluenu, uzyskujac mieszanine
surowca i rozpuszczalnika, ktérg nastepnie oziebia sie z kontrolo-
wang predkoscig, z rownoczesnym doprowadzeniem ozigbione-
go rozpuszczalnika w 1-6 porcjach kolejnego rozcieficzenia, przy
szybkosci schtadzania w zakresie 0,12 - 6,8°C/min, az do osiagnie-
cia temperatury od -15 do -30°C, przy czym stosunek sumarycznej
ilosci rozpuszczalnika z rozcienczen i przemywania do surowca za-
wiera sie w przedziale od 2,4:1 do 9,8:1(m/m), przy czym wielko$¢
kazdego jednostkowego rozcieficzenia wyrazona stosunkiem ma-
sowym rozpuszczalnika do surowca wynosi od 0,3:1 do 4,2:1 (m/m),
po czym w zakresie temperatur od -15 do -30°C, odfiltrowuje sie
wydzielony osad, ktéry przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem
o takim samym sktadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie kry-
stalizacji, stosowanym w ilosci od 0,15:1 do 4,51 (m/m), wyrazonej
stosunkiem masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie
z filtratu oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac produkt kon-
cowy, ktérym jest zmodyfikowany olej jojoba o obnizonych: tem-
peraturze metnienia, temperaturze ptyniecia i temperaturze krzep-
niecia, oraz nastepnie z osadu oddestylowuje sie rozpuszczalnik
uzyskujgc wosk utwardzony o podwyzszonych: temperaturze met-
nienia, temperaturze ptyniecia i temperaturze krzepniecia, w sto-
sunku do wartosci tych temperatur przed poddaniem surowca,
oleju jojoba procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowego na filtrat
i osad oraz oddestylowanie z nich rozpuszczalnika.

(9 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2023 03 31

A1 (21) 439895 (22) 20211218

(51) C11B7/00(2006.01)
C11B 11/00(2006.01)
C11B 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH; POMYKALA KAMIL

(54) Innowacyjny sposob otrzymywania
zmodyfikowanego oleju jojoba o poprawionych
wiasciwosciach niskotemperaturowych
i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest innowacyjny sposob otrzymy-
wania zmodyfikowanego oleju jojoba o poprawionych wiasciwo-
$ciach niskotemperaturowych i utwardzonego wosku, w ktorym
to sposobie bedacy surowcem olej jojoba, charakteryzujacy sie tem-
peraturg metnienia ok. 9°C, temperaturg ptyniecia ok. 8°Ci tempera-
turg krzepniecia ok. 7°C poddaje sie procesowi rozdzielania rozpusz-
czalnikowego na filtrat - roztwoér zmodyfikowanego oleju jojoba
i osad - wosk utwardzony zawierajacy pozostatosci rozpuszczalnika,
obejmujgcemu etap krystalizacji i etap filtracji, przy czym w etapie
krystalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu rozcienczeniu roz-
puszczalnikiem zawierajagcym 20% - 100% (m/m) metylopropyloke-
tonu i odpowiednio 80% - 0% (m/m) toluenu, uzyskujac mieszanine
surowca i rozpuszczalnika, ktéra nastepnie oziebia sie z kontrolowa-
ng predkoscia, z rownoczesnym doprowadzeniem oziebionego roz-
puszczalnika w 1-6 porcjach kolejnego rozcieiczenia, przy szybkosci
schtadzania w zakresie 0,14 - 7.8°C/min., az do osiagniecia tempe-
ratury od -15 do -30°C, przy czym stosunek sumarycznej ilosci roz-
puszczalnika z rozcienczen i przemywania do surowca zawiera sie
w przedziale od 2,61 do 94:1 (m/m), przy czym wielko$¢ kazdego
jednostkowego rozcienczenia wyrazona stosunkiem masowym roz-
puszczalnika do surowca wynosi od 0,2:1 do 4,0:1 (m/m), po czym
w zakresie temperatur od -15 do -30°C, odfiltrowuje sie wydzielo-
ny osad, ktory przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem o takim
samym sktadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie krystalizacj,
stosowanym w ilosci od 0,10:1 do 5,51 (m/m), wyrazonej stosun-
kiem masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie z filtratu
oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac produkt koricowy,
ktorym jest zmodyfikowany olej jojoba o obnizonych: temperatu-
rze metnienia od 9 do 12°C, temperaturze ptyniecia od 10 do 12°C
i temperaturze krzepniecia od 10 do 13°C, oraz nastepnie z osadu
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oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzony
o podwyzszonych: temperaturze metnienia od 4 do 7°C, tempera-
turze ptyniecia od 1 do 4°C i temperaturze krzepniecia od 1 do 4°C
w stosunku do wartosci tych temperatur przed poddaniem surow-
ca, oleju jojoba procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowego na fil-
trati osad oraz oddestylowanie z nich rozpuszczalnika.

(9 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 03 31

Al (21) 439896 (22) 2021 1218

(51) C11B7/00(2006.01)
C11B 11/00(2006.01)
C11B 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH

(54) Nowatorski sposéb otrzymywania
zmodyfikowanego oleju jojoba o poprawionych
wiasciwosciach niskotemperaturowych
i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nowatorski sposéb otrzymy-
wania zmodyfikowanego oleju jojoba o poprawionych wiasciwo-
$ciach niskotemperaturowych i utwardzonego wosku, w ktérym
to sposobie bedacy surowcem olej jojoba, charakteryzujacy sie
temperaturg metnienia ok. 9°C, temperaturg ptyniecia ok. 8°C
i temperaturg krzepniecia ok. 7°C poddaje sie procesowi rozdzie-
lania rozpuszczalnikowego na filtrat - roztwér zmodyfikowanego
oleju jojoba i osad - wosk utwardzony zawierajgcy pozostatosci
rozpuszczalnika, obejmujagcemu etap krystalizacji i etap filtracji,
przy czym w etapie krystalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu
rozciericzeniu rozpuszczalnikiem zawierajacym 15% - 85% (m/m)
dichloroetanu i odpowiednio 85% - 15% (m/m) chlorku metyle-
nu, uzyskujgc mieszanine surowca i rozpuszczalnika, ktérg na-
stepnie oziebia sie z kontrolowang predkoscia, z réwnoczesnym
doprowadzeniem oziebionego rozpuszczalnika w 1-6 porcjach
kolejnego rozcieficzenia, przy szybkosci schtadzania w zakresie
0,12 - 6,8°C/min, az do osiagniecia temperatury od -14 do -30°C,
przy czym stosunek sumarycznej ilosci rozpuszczalnika z rozcien-
czen i przemywania do surowca zawiera sie w przedziale od 2,2:1
do 981 (m/m), przy czym wielkos¢ kazdego jednostkowego
rozcieficzenia wyrazona stosunkiem masowym rozpuszczalnika
do surowca wynosi od 0,2:1 do 4,51 (m/m), po czym w zakresie
temperatur od -14 do -30°C odfiltrowuje sie wydzielony osad,
ktéry przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem o takim samym
sktadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie krystalizacji, stoso-
wanym w ilosci od 0,15:1 do 4,0:1 (m/m), wyrazonej stosunkiem
masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie z filtratu od-
destylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac produkt koricowy, kté-
rym jest zmodyfikowany olej jojoba o obnizonych: temperaturze
metnienia od 4 do 10°C, temperaturze ptyniecia od 5 do 10°C
i temperaturze krzepniecia od 5 do 11°C, oraz nastepnie z osadu
oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzony
o podwyzszonych: temperaturze metnienia od 4 do 5°C, tem-
peraturze ptyniecia od 2 do 4°C i temperaturze krzepniecia od 1
do 3°Cw stosunku do wartosci tych temperatur przed poddaniem
surowca, oleju jojoba procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowe-
go na filtrat i osad oraz oddestylowanie z nich rozpuszczalnika.
(9 zastrzezer)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 03 31

Al (21) 439897 (22) 20211218

(51) C11B7/00(2006.01)
C11B 11/00(2006.01)
C11B 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR: BURNUS ZYGMUNT: ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH

(54) Sposdéb wytwarzania zmodyfikowanego oleju
jojoba i utwardzonego wosku roslinnego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposéb wytwarzania zmodyfi-
kowanego oleju jojoba i utwardzonego wosku roslinnego, w kté-
rym to sposobie bedacy surowcem olej jojoba, charakteryzujacy sie
temperaturg metnienia ok. 9°C, temperaturg ptyniecia ok. 8°C i tem-
peraturg krzepniecia ok. 7°C poddaje sie procesowi rozdzielania roz-
puszczalnikowego na filtrat - roztwor zmodyfikowanego oleju jojoba
i osad - wosk utwardzony zawierajacy pozostatosci rozpuszczalnika,
obejmujacemu etap krystalizacji i etap filtradji, przy czym w etapie
krystalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu rozcienczeniu roz-
puszczalnikiem zawierajgcym 15% - 90% (m/m) 1,2-dichloropropanu
i odpowiednio 85% - 10% (m/m) chlorku metylenu, uzyskujgc mie-
szanine surowca i rozpuszczalnika, ktorg nastepnie oziebia sie z kon-
trolowang predkoscia, z rownoczesnym doprowadzeniem oziebio-
nego rozpuszczalnika w 1-6 porcjach kolejnego rozcierczenia, przy
szybkosci schtadzania w zakresie 0,14 - 7,6°C/min, az do osiagniecia
temperatury od -16 do -30°C, przy czym stosunek sumarycznej ilosci
rozpuszczalnika z rozciericzen i przemywania do surowca zawiera sie
w przedziale od 2,41 do 11,2:1 (m/m), przy czym wielko$¢ kazdego
jednostkowego rozciericzenia wyrazona stosunkiem masowym roz-
puszczalnika do surowca wynosi od 0,45:1 do 5,0:1 (m/m), po czym
w zakresie temperatur od -16 do -30°C, odfiltrowuje sie wydzielo-
ny osad, ktéry przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem o takim
samym sktadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie krystalizacj,
stosowanym w ilosci od 0,4:1 do 4,9:1 (m/m), wyrazonej stosunkiem
masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie z filtratu odde-
stylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac produkt koncowy, ktérym jest
zmodyfikowany olej jojoba o obnizonych: temperaturze metnienia
od 7 do 10°C, temperaturze ptyniecia od 8 do 11°C i temperaturze
krzepniecia od 8 do 11°C, oraz nastepnie z osadu oddestylowuje sie
rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzony o podwyzszonych: tem-
peraturze metnienia od 3 do 6°C, temperaturze ptyniecia od 2 do 4°C
i temperaturze krzepniecia od 1 do 3 w stosunku do wartosci tych
temperatur przed poddaniem surowca, oleju jojoba procesowi roz-
dzielania rozpuszczalnikowego na filtrat i osad oraz oddestylowanie
znich rozpuszczalnika.

(9 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2023 03 31

Al (21) 439898 (22) 2021 1218

(51) C11B7/00(2006.01)
C11B11/00(2006.01)
C11B 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH

(54) Sposdb otrzymywania zmodyfikowanego oleju
jojoba i utwardzonego wosku roslinnego

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposdb otrzymywania zmody-
fikowanego oleju jojoba i utwardzonego wosku roslinnego, w kt6-
rym to sposobie bedacy surowcem olej jojoba, charakteryzujacy sie
temperaturg metnienia ok. 9°C, temperaturg ptyniecia ok. 8°Ci tem-
peraturg krzepniecia ok. 7°C poddaje sie procesowi rozdzielania
rozpuszczalnikowego na filtrat - roztwoér zmodyfikowanego oleju
jojoba i osad - wosk utwardzony zawierajacy pozostatosci rozpusz-
czalnika, obejmujacemu etap krystalizacji i etap filtradji, przy czym
w etapie krystalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu rozciefcze-
niu rozpuszczalnikiem 1,2-dichloropropanem, uzyskujac mieszanine
surowca i rozpuszczalnika, ktorg nastepnie oziebia sie z kontrolowa-
ng predkoscia, z rwnoczesnym doprowadzeniem oziebionego roz-
puszczalnika w 1-6 porcjach kolejnego rozcieiczenia, przy szybkosci
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schtadzania w zakresie 0,14 - 7,6°C/min, az do osiagniecia tempera-
tury od -16 do -30°C, przy czym stosunek sumarycznej ilosci roz-
puszczalnika z rozcienczen i przemywania do surowca zawiera sie
w przedziale od 2,41 do 11,2:1 (m/m), przy czym wielkos¢ kazdego
jednostkowego rozcienczenia wyrazona stosunkiem masowym roz-
puszczalnika do surowca wynosi od 0,45:1 do 5,0:1 (m/m), po czym
w zakresie temperatur od -16 do -30°C, odfiltrowuje sie wydzielo-
ny osad, ktéry przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem o takim
samym sktadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie krystalizadji,
stosowanym w iloéci od 04:1 do 4,9:1 (m/m), wyrazonej stosun-
kiem masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie z filtratu
oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac produkt koricowy,
ktérym jest zmodyfikowany olej jojoba o obnizonych: temperatu-
rze metnienia od 8 do 11°C temperaturze ptyniecia od 8 do 12°C
i temperaturze krzepniecia od 8 do 12°C, oraz nastepnie z osadu od-
destylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzony o pod-
wyzszonych: temperaturze metnienia od 2 do 7°C, temperaturze
ptyniecia od 1 do 5°C i temperaturze krzepniecia od 1 do 4°C w sto-
sunku do wartosci tych temperatur przed poddaniem surowca,
oleju jojoba procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowego na filtrat
i osad oraz oddestylowanie z nich rozpuszczalnika.

(9 zastrzezeri)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 03 31

AT (21) 439899 (22) 20211218

(51) C11B11/00(2006.01)
C11B 7/00(2006.01)
C11B 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH; RYCAJ IWONA

(54) Sposoéb wytwarzania zmodyfikowanej lanoliny
i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgloszenia jest sposob wytwarzania zmodyfi-
kowanej lanoliny i wosku utwardzonego, ktéry to sposéb polega
na tym, ze bedaca surowcem lanoline, charakteryzujaca sie tem-
peraturg krzepniecia ok. 42°C poddaje sie procesowi rozdzielania
rozpuszczalnikowego na filtrat - roztwér zmodyfikowanej lanoliny
i 0sad - wosk utwardzony zawierajgcy pozostatosci rozpuszczalnika,
obejmujacemu etap krystalizacji i etap filtracji, przy czym w etapie
krystalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu rozcieficzeniu roz-
puszczalnikiem zawierajacym 10% - 90% (m/m) metyloetyloketonu
i odpowiednio 90% - 10% (m/m) toluenu, uzyskujac mieszanine
surowca i rozpuszczalnika, ktorg nastepnie oziebia sie z kontrolo-
wang predkoscia, z rownoczesnym doprowadzeniem oziebione-
go rozpuszczalnika w 1-6 porcjach kolejnego rozciericzenia przy
szybkosci schtadzania w zakresie 0,15 - 6,0°C/min, az do osiggnie-
cia temperatury od -10 do -30°C, przy czym stosunek sumarycznej
ilosci rozpuszczalnika z rozcienczen i przemywania do surowca za-
wiera sie w przedziale od 1,8:1 do 9,0:1 (m/m), przy czym wielko$¢
kazdego jednostkowego rozcieficzenia wyrazona stosunkiem ma-
sowym rozpuszczalnika do surowca wynosi od 0,2:1 do 3,81 (m/m),
po czym w zakresie temperatur od -10 do -30°C, odfiltrowuje sie
wydzielony osad, ktéry przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem
o takim samym sktadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie kry-
stalizadji, stosowanym w ilosci od 0,1:1 do 3,0:1 (m/m), wyrazonej
stosunkiem masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie
z roztword filtratu oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac pro-
dukt koncowy, ktérym jest zmodyfikowana lanolina o obnizonej
temperaturze krzepniecia od 35 do 36°C, oraz nastepnie z osadu
oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzony
o podwyzszonej temperaturze krzepniecia od 6 do 19°C w stosun-
ku do wartosci tych temperatur przed poddaniem surowca lanoliny
procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowego na filtrat i osad oraz
oddestylowanie z nich rozpuszczalnika.

(9 zastrzezen)

Al (21) 439900 (22) 20211218

(51) C11B11/00(2006.01)
C11B 7/00(2006.01)
C11B 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH; ZOtTY MAGDALENA;
SKIBINSKA AGNIESZKA

(54) Innowacyjny sposéb wytwarzania zmodyfikowanej
lanoliny i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest innowacyjny sposob wytwarza-
nia zmodyfikowanej lanoliny i wosku utwardzonego, ktéry to sposob
polega na tym, ze bedaca surowcem lanoline, charakteryzujaca sie
temperatura krzepniecia ok. 42°C poddaje sie procesowi rozdzielania
rozpuszczalnikowego na filtrat - roztwdr zmodyfikowanej lanoliny
i osad - wosk utwardzony zawierajacy pozostatosci rozpuszczalnika,
obejmujacemu etap krystalizacji i etap filtracji, przy czym w etapie
krystalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu rozcienczeniu roz-
puszczalnikiem zawierajacym 5% - 100% (m/m) metyloizobutyloke-
tonu i odpowiednio 95% - 0% (m/m) metyloetyloketonu, uzyskujac
mieszanine surowca i rozpuszczalnika, ktorg nastepnie oziebia sie
zkontrolowanga predkoscia, z rownoczesnym doprowadzeniem ozie-
bionego rozpuszczalnika w 1-6 porcjach kolejnego rozcieficzenia
przy szybkosci schtadzania w zakresie 0,10 - 6,8°C/min., az do osig-
gniecia temperatury od -10 do -30°C, przy czym stosunek sumarycz-
nej ilosci rozpuszczalnika z rozcienczen i przemywania do surowca
zawiera sie w przedziale od 2,0:1 do 12,4:1 (m/m), przy czym wielko$¢
kazdego jednostkowego rozcienczenia wyrazona stosunkiem ma-
sowym rozpuszczalnika do surowca wynosi od 0,1:1 do 4,61 (m/m),
po czym w zakresie temperatur od -10 do -30°C, odfiltrowuje sie
wydzielony osad, ktory przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem
o takim samym sktadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie krysta-
lizacji, stosowanym w iloéci od 0,2:1 do 5,0:1 (m/m), wyrazonej stosun-
kiem masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie z roztworu
filtratu oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac produkt korico-
wy, ktérym jest zmodyfikowana lanolina o obnizonej temperaturze
krzepniecia od 33 do 43°C, oraz nastepnie z osadu oddestylowuije sie
rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzony o podwyzszonej tempe-
raturze krzepniecia od 7 do 17°C w stosunku do wartosci tych tem-
peratur przed poddaniem surowca, lanoliny procesowi rozdzielania
rozpuszczalnikowego na filtrat i osad oraz oddestylowanie z nich
rozpuszczalnika.

(9 zastrzezen)

AT (21) 439901 (22) 20211218

(51) C11B 11/00(2006.01)
C11B7/00(2006.01)
C11B 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; WILK WOJCIECH;
ZAK GRAZYNA; WIECZOREK AGNIESZKA

(54) Nowatorski sposéb wytwarzania zmodyfikowanej
lanoliny i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nowatorski sposéb wytwarzania
zmodyfikowanej lanoliny i wosku utwardzonego, ktéry to sposéb
polega na tym, ze bedaca surowcem lanoline, charakteryzujaca sie
temperaturg krzepniecia ok. 42°C poddaje sie procesowi rozdzielania
rozpuszczalnikowego na filtrat - roztwdr zmodyfikowanej lanoliny
i osad - wosk utwardzony zawierajacy pozostatosci rozpuszczalnika,
obejmujacemu etap krystalizacji i etap filtracji, przy czym w etapie
krystalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu rozciedczeniu roz-
puszczalnikiem zawierajacym 10% - 95% (m/m) metyloetyloketo-
nu i odpowiednio 90% - 5% (m/m) eteru metylo-tert-butylowego,
uzyskujac mieszanine surowca i rozpuszczalnika, ktorg nastepnie
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oziebia sie z kontrolowang predkoscia, z réwnoczesnym doprowa-
dzeniem oziebionego rozpuszczalnika w 1-6 porcjach kolejnego roz-
cienczenia przy szybkosci schtadzania w zakresie 0,08 - 10,0°C/min,
az do osiggniecia temperatury od -10 do -30°C, przy czym stosunek
sumarycznej ilosci rozpuszczalnika z rozciedczen i przemywania
do surowca zawiera sie w przedziale od 19:1 do 12,0:1 (m/m), przy
czym wielkos¢ kazdego jednostkowego rozcienczenia wyrazona
stosunkiem masowym rozpuszczalnika do surowca wynosi od 0,1:1
do 581 (m/m), po czym w zakresie temperatur od -10 do -30°C,
odfiltrowuje sie wydzielony osad, ktéry przemywa sie zimnym roz-
puszczalnikiem o takim samym skfadzie jak rozpuszczalnik uzywany
w etapie krystalizacji, stosowanym w ilosci od 0,1:1 do 6,0:1 (m/m),
wyrazonej stosunkiem masowym rozpuszczalnika do surowca,
a nastepnie z roztworu filtratu oddestylowuje sie rozpuszczalnik
uzyskujac produkt koricowy, ktorym jest zmodyfikowana lanolina
0 obnizonej temperaturze krzepniecia od 35 do 41°C, oraz nastepnie
z osadu oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzo-
ny o podwyzszonej temperaturze krzepniecia od 6 do 14°C w sto-
sunku do wartosci tych temperatur przed poddaniem surowca, lano-
liny procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowego na filtrat i osad oraz
oddestylowanie z nich rozpuszczalnika.

(9 zastrzezeri)

AT (21) 439902 (22) 2021 1218

(51) C11B 11/00(2006.01)
C11B 7/00(2006.01)
C11B 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
NTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT: ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH; MASLANKA MALGORZATA

(54) Sposdb otrzymywania lanoliny o poprawionych
wiasciwosciach niskotemperaturowych
i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob otrzymywania lanoliny
o poprawionych wiasciwosciach niskotemperaturowych i utwar-
dzonego wosku, ktéry to sposdb polega na tym, ze bedaca su-
rowcem lanoling, charakteryzujgcg sie temperaturg krzepniecia
ok. 42°C poddaje sie procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowego
na filtrat - roztwor zmodyfikowanej lanoliny i osad - wosk utwar-
dzony zawierajacy pozostatosci rozpuszczalnika, obejmujacemu
etap krystalizacji i etap filtracji, przy czym w etapie krystalizacji su-
rowiec poddaje sie pierwszemu rozcienczeniu rozpuszczalnikiem
zawierajacym 20% - 100% (m/m) dietyloketonu i odpowiednio
80% - 20% (m/m) toluenu, uzyskujgc mieszanine surowca i rozpusz-
czalnika, ktérg nastepnie oziebia sie z kontrolowang predkoscia,
z réwnoczesnym doprowadzeniem oziebionego rozpuszczalnika
w 1-6 porcjach kolejnego rozciericzenia przy szybkosci schtadza-
nia w zakresie 0,20 - 8,5°C/min, az do osiggniecia temperatury
od -10 do -30°C, przy czym stosunek sumarycznej ilosci rozpusz-
czalnika z rozcienczen i przemywania do surowca zawiera sie
w przedziale od 2,21 do 12,0:1 (m/m), przy czym wielkos¢ kazde-
go jednostkowego rozcienczenia wyrazona stosunkiem maso-
wym rozpuszczalnika do surowca wynosi od 0,2:1 do 5,0:1 (m/m),
po czym w zakresie temperatur od -10 do -30°C, odfiltrowuje sie
wydzielony osad, ktéry przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem
o takim samym sktadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie kry-
stalizacji, stosowanym w ilosci od 0,1:1 do 5,6:1 (m/m), wyrazonej
stosunkiem masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie
z roztworu filtratu oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac
produkt koficowy, ktérym jest zmodyfikowana lanolina o obnizo-
nej temperaturze krzepniecia od 31 do 41°C, oraz nastepnie z osa-
du oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzony
o podwyzszonej temperaturze krzepniecia od 6 do 11°C w stosun-
ku do wartosci tych temperatur przed poddaniem surowca, lano-
liny procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowego na filtrat i osad
oraz oddestylowanie z nich rozpuszczalnika.

(9 zastrzezer)

Al (21) 439903 (22) 2021 1218

(51) C11B11/00(2006.01)
C11B 7/00(2006.01)
C11B 15/00(2006.01)

(71) INSTYTUT NAFTY | GAZU - PANSTWOWY INSTYTUT
BADAWCZY, Krakow

(72) PTAK STEFAN; KRASODOMSKI WOJCIECH;
ANTOSZ ARTUR; BURNUS ZYGMUNT; ZAK GRAZYNA;
WILK WOJCIECH; POMYKALA KAMIL

(54) Innowacyjny sposob otrzymywania
lanoliny o poprawionych wtasciwosciach
niskotemperaturowych i utwardzonego wosku

(57) Przedmiotem zgloszenia jest innowacyjny sposob otrzymy-
wania lanoliny o poprawionych wiasciwoséciach niskotemperatu-
rowych i utwardzonego wosku, ktéry to sposéb polega na tym,
7e bedaca surowcem lanoling, charakteryzujaca sie temperaturg
krzepniecia ok. 42°C poddaje sie procesowi rozdzielania rozpusz-
czalnikowego na filtrat - roztwér zmodyfikowanej lanoliny i osad
- wosk utwardzony zawierajacy pozostatosci rozpuszczalnika,
obejmujacemu etap krystalizacji i etap filtracji, przy czym w etapie
krystalizacji surowiec poddaje sie pierwszemu rozcienczeniu roz-
puszczalnikiem zawierajgcym 25% - 100% (m/m) metylopropyloke-
tonu i odpowiednio 75% - 0% (m/m) toluenu, uzyskujac mieszanine
surowca i rozpuszczalnika, ktérg nastepnie oziebia sie z kontrolo-
wang predkoscia, z rownoczesnym doprowadzeniem oziebione-
go rozpuszczalnika w 1-6 porcjach kolejnego rozciericzenia przy
szybkosci schtadzania w zakresie 0,10 - 98°C/min, az do osiggnig-
cia temperatury od -10 do -30°C, przy czym stosunek sumarycznej
ilosci rozpuszczalnika z rozciefczen | przemywania do surowca za-
wiera sie w przedziale od 2,0:1 do 12,6:1 (m/m), przy czym wielko$¢
kazdego jednostkowego rozcieficzenia wyrazona stosunkiem ma-
sowym rozpuszczalnika do surowca wynosi od 0,2:1 do 5,8:1 (m/m),
po czym w zakresie temperatur od -10 do -30°C, odfiltrowuje sie
wydzielony osad, ktéry przemywa sie zimnym rozpuszczalnikiem
o0 takim samym sktadzie jak rozpuszczalnik uzywany w etapie kry-
stalizadji, stosowanym w ilosci od 0,1:1 do 5,81 (m/m), wyrazonej
stosunkiem masowym rozpuszczalnika do surowca, a nastepnie
z roztword filtratu oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac pro-
dukt koncowy, ktorym jest zmodyfikowana lanolina o obnizonej
temperaturze krzepniecia od 36 do 42°C, oraz nastepnie z osadu
oddestylowuje sie rozpuszczalnik uzyskujac wosk utwardzony
o podwyzszonej temperaturze krzepniecia od 7 do 12°C w stosun-
ku do wartosci tych temperatur przed poddaniem surowca, lano-
liny procesowi rozdzielania rozpuszczalnikowego na filtrat i osad
oraz oddestylowanie z nich rozpuszczalnika.

(9 zastrzezen)

Al (21) 439829 (22) 2021 1214
(51) C12Q 1/689(2018.01)

(71)  UNIWERSYTET WARMINSKO-MAZURSKI W OLSZTYNIE,
Olsztyn
(72) GALECKI REMIGIUSZ

(54) Zastosowanie strzyzakéw jako biologicznych
markeréw do wykrywania choréb przenoszonych
przez wektory u jeleniowatych

(57) Przedmiotem zgtoszenia sa strzyzaki jako biologiczne mar-

kery do zastosowania w wykrywaniu choréb przenoszonych przez

wektory u jeleniowatych.
(1 zastrzezenie)

Al (21) 439813 (22) 2021 1213

(51) C21C 1/10(2006.01)
B22D 1/00(2006.01)
B22D 27/00 (2006.01)
C21C 7/072 (2006.01)
C22B 9/05 (2006.01)
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(71) ODLEWNIA ZELIWA DRAWSKI SPOEKA AKCYINA,
Drawski Mtyn

(72) DYMEK KRZYSZTOF; JURGA TADEUSZ;
KIELCZYK RYSZARD; ORZECHOWSKI ARTUR;
PANKOWSKI ADAM; POPIELARSKI PAWEL;
ZYCH JERZY STANISt AW

(54) Sposob rafinacji zeliwa wysokojakosciowego
sferoidalnego

(57) Sposéb rafinacji zeliwa wysokojakosciowego sferoidalnego,
w ktérym zeliwo poddaje sie sferoidyzacji i modyfikacji poprzez
wprowadzenie do roztopionego metalu kompozycji znanych sfe-
roidyzatorow i modyfikatoréw oraz rafinacji gazem obojetnym cha-
rakteryzuje sie tym, ze zeliwo poddaje sie dwuetapowej rafinacji,
przy czym pierwotng rafinacje przeprowadza sie w piecu, a nastep-
nie po przelaniu ciektego Zeliwa do kadzi i w trakcie lub po przepro-
wadzeniu zabiegu sferoidyzacji ciekte Zeliwo poddaje sie zabiego-
wi wtérnej rafinacji.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 443769 (22) 2022 11 05

(51) C21D 9/34(2006.01)
C21D 1/18(2006.01)

1) 202110785499.1 (32) 20211207 (33) CN

) 20221105  PCT/CN2022/092179
) 20230119  WO023/284393

1) BEUING RESEARCH INSTITUTE
OF MECHANICAL&ELECTRICAL TECHNOLOGY,
Beijing, CN

(72) LIXIANJUN, CN; ZHANG WENLIANG, CN;

LUO PING, CN; JIANG CHAO, CN; WANG DECHENG, CN;

SUN LIZHUANG, CN
(54) Stal o wysokiej wytrzymatosci i wysokiej

odpornosci na obcigzenie dynamiczne

do produkgji kot samochodowych, cienkoscienne

kota samochodowe i sposéb ich wytwarzania
(57) Zgtoszenie dotyczy stali o duzej wytrzymatosci i wysokiej
odpornosci na obcigzenie dynamiczne stosowanej do produk-
gji kot samochodowych, charakteryzujacej sie tym, ze wedtug
procentu masowego jej sktadniki obejmuja: C:0,1% - 0,25%,
Mn:1,5% - 2,5%, Si:0,8% - 1,7%, Cr:0,8% - 2,5%, Mo:0,1% - 0,5%,
Ni:0,3% - 0,6%, Cu:0,1% - 1,5%, Nb<0,1%, Ti<0,2%, V<0,2%, P<0,015%,
$<0,005% z reszta Fe i nieuniknionych zanieczyszczen; przy czym,
suma masowych udziatéw procentowych Mn i Cr nie jest wieksza
niz 4,5%. Zgtoszenie dotyczy rowniez cienkosciennego kota samo-
chodowego przygotowanego z wysokowytrzymatej stali o wyso-
kiej odpornosci na obcigzenie dynamiczne stosowanej do produk-
cji kot samochodowych oraz sposobu jego przygotowania.
(10 zastrzezen)

Al (21) 439864 (22) 2021 1216

(51) C23C 14/08 (2006.01)
HO1L 31/04(2014.01)
HO1L 31/0256 (2006.01)

(71)  UNIWERSYTET RZESZOWSKI, Rzeszow;
PODKARPACKIE CENTRUM INNOWACJI SPOEKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rzeszow
(72) BESTER MARIUSZ; CHOLEWA MARIAN,;
KRZEMINSKI PIOTR; PLOCH DARIUSZ;
RADOMSKA JOANNA; SAWICKA-CHUDY PAULINA;
WAL ANDRZEJ; WISZ GRZEGORZ

(54) Cienkowarstwowe ogniwo fotowoltaiczne
Ti02:Zn0O/Cu0, target do wytwarzania warstwy
Ti02:ZnO ogniwa fotowoltaicznego i sposéb
wytwarzania ogniwa fotowoltaicznego

(57) Przedmiotem zgloszenia jest ogniwo fotowoltaiczne zawie-
rajace podtoze szklane z naniesiong cienkg warstwa ITO oraz war-

stwe absorbera, przy czym warstwa absorbera jest warstwa tlenku
miedzi () CuO. Wspomniane ogniwo fotowoltaiczne sktada sie
z podtoza szklanego z naniesiong cienka warstwg ITO; warstwy
emitera w postaci pétprzewodnika typu n ztozonego z tlenku tyta-
nu (IV) TiO, i tlenku cynku ZnO, umieszczonej na podtozu szklanym;
warstwy bufora miedzianego o grubosciod 5 do 15 warstw atomo-
wych, umieszczonej na warstwie emitera; warstwy absorbera w po-
staci poétprzewodnika typu p z tlenku miedzi (Il) CuO, umieszczonej
na warstwie bufora miedzianego; i warstwy Cu o grubosci od 10
do 30 warstw atomowych, stanowigcej przedni kontakt i umiesz-
czonej na warstwie absorbera. Ponadto przedmiotem zgtoszenia
sq takze target Ti-ZnO dla wytwarzania warstwy potprzewodnika
typu n ztozonego z tlenku tytanu (IV) TiO, i tlenku cynku ZnO oraz
sposdb wytwarzania ogniwa fotowoltaicznego, w ktérym wyko-
rzystuje sie target wedtug wynalazku.

(6 zastrzezen)

DZIAL E

BUDOWNICTWO; GORNICTWO;
KONSTRUKCJE ZESPOLONE

Al (21) 443023 (22) 2022 11 30

(51) EOTF 8/00(2006.01)
E04B 1/86 (2006.01)

1) PLUCIENNIK ANDRZEJ, Kotobrzeg
2) PEUCIENNIK ANDRZEJ

(
(
(54) Ekran akustyczny z ogniwami perowskitowymi
(

57) Przedmiotem zgtoszenia jest ekran akustyczny z ogniwa-
mi perowskitowymi, ktéry zbudowany jest z konstrukcji stalowej
oraz ptyt wielowarstwowych (2)z tworzywa sztucznego w ramach
z PVC lub aluminium charakteryzuje sie tym, ze ptyty wielowar-
stwowe z tworzywa sztucznego majg naniesione na powierzchnie
lica zewnetrznego oraz na powierzchnie lica wewnetrznego ogni-
wa perowskitowe.

(4 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezeri: 2023 03 01

Al (21) 439832 (22) 2021 1214

(51) EO3F 5/04(2006.01)
E03C 1/28(2006.01)
EO3F 5/20(2006.01)
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1) BAK BARTtOMIEJ VOGI, Swilcza
2) BAKBARTLOMIE]
)

54) Syfon zwtaszcza do odptywdw liniowych

(57) Zgtoszenie stanowi syfon odptywu liniowego zawierajacy
jednokierunkowy zawdr umieszczony w swietle rury odptywowej
taki, ze zawiera korpus A osadzony w uszczelce mocujacej B majgcej
na obwodzie wargi, korzystnie od dwdch do czterech, majacy na wy-
sunietym w kierunku odptywu kroccu korpusu (10) u zewnetrznej
szczytowej scianki zawias stanowigcy obrotnice zawiasu F zawiera-
jaca gniazdo zawiasu (1) i trzpien zawiasu (2) oraz skrzydto zawiasu E
Z przymocowana u jego wewnetrznej strony klapa zaworu D z pier-
$cieniowg uszczelka odcinajaca C przylegta w potozeniu spoczynko-
wym do krawedzi ujscia krocca korpusu (10) zas 0$ obrotu trzpienia
zawiasu (2) jest odsunieta w kierunku naptywu wzgledem ptaszczy-
zny przylegania uszczelki odcinajacej F do krawedzi ujscia krocca
korpusu (10) i klapa zaworu D maksymalnie odwiedziona z potozenia
spoczynkowego odsfania catkowicie przeswit krdcca korpusu (10),
jednoczednie nie wychodzac poza zewnetrzny obrys korpusu A.

(6 zastrzezen)

(7
(7
(

Al (21) 441649 (22) 2022 07 05

E04B 1/80(2006.01)
E04B 1/76 (2006.01)
E04F 13/074 (2006.01)

1) PLUCIENNIK ANDRZEJ, Kotobrzeg
PLUCIENNIK ANDRZEJ

Panel fasadowy ze szktem podgrzewanym

Panel fasadowy ze szktem podgrzewanym charakteryzuje sie
tym, ze sktada sie z dwdch, wykonanych z twardego styropianu,
styroduru lub poliuretanu, ptyt, ktére s ze sobg potaczone trwale,
ptyty zewnetrznej i ptyty wewnetrznej, oraz ptytki szkfa podgrze-
wanego, przy czym plyta wewnetrzna ma od wewnetrznej strony
komore o ksztatcie prostopadtoscianu, o wymiarach mniejszych jak
4/5 szerokosci i 4/5 wysokosci ptyty wewnetrznej (3).

(8 zastrzezen)

|»

N

s
N
$a N

RN

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 03 06

Al (21) 442638 (22) 20221026

(51) E04C 2/24(2006.01)
E04B 1/348 (2006.01)
E02D 29/00 (2006.01)

PIWNICZKI SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Zelazna
PRZYBYtKO GRZEGORZ; PRZYBYtKO BARTOSZ

Modut budowlany zwtaszcza do konstruowania
piwniczek wolnostojacych

(57) Modut budowlany zwilaszcza do konstruowania piwniczek
wolnostojacych, charakteryzuje sie tym, Ze tworzy go rama nosna,
ktorej dwa naprzeciwlegte boki (1a) stanowig listwy w ksztatcie
tuku a pozostate dwa naprzeciwlegte boki stanowig proste listwy,
wszystkie boki sg spiete od wewnatrz ramy katownikami (2), pomie-
dzy bokami ramy (1a) oraz rozpieta jest geokrata (3) trwale z nimi
potaczona, ktérej oczka wypetnione sg piankg poliuretanowg
przy czym warstwa utworzona przez geokrate (3) z wypetnieniem
7 pianki poliuretanowej odpowiada gruboscig szerokosci bokow
ramy (1a) a na catej powierzchni geokraty (3) znajduje sie naciggnie-
ta na nia folia (4) oraz geotkanina (5), obie sg réwniez trwale przy-
mocowane do bokow (1a) ramy modutu budowlanego.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 439838 (22) 2021 1215

(51) E04C 3/18(2006.01)
E04C 3/12(2006.01)
E04C 3/292 (2006.01)

UNIWERSYTET PRZYRODNICZY W POZNANIU,
Poznan; KOSZALINSKIE PRZEDSIEBIORSTWO
PRZEMYStU DRZEWNEGO SPOEKA AKCYINA,
Szczecinek; POLITECHNIKA KOSZALINSKA, Koszalin:
SZKOEA GEOWNA GOSPODARSTWA WIEJSKIEGO
W WARSZAWIE, Warszawa

MIRSKI RADOSt AW; DERKOWSKI ADAM

Sposéb wytwarzania belek drewnianych
wzmacnianych ciegnami stalowymi

(57) Przedstawiono na rysunku sposob wytwarzania belek drew-
nianych wzmacnianych ciegnami stalowymi, w ktérym z tarci-
cy gtéwnej o grubosci 38 mm oraz z tarcicy bocznej o grubosci
okoto 22 mm dobiera sie zestawy do wytworzenia belki klejonej
dowolnym znanym sposobem tak, Ze zestawy tarcicy gtéwnej
dobiera sie z uwzglednieniem modutu sprezystosci ocenianego
w probie 4-punktowego zginania i tarcica gtéwna ma modut spre-
zystosci wynosi 5 kN/mm? = 14 kN/mm?, korzystnie jest stosowac
tarcice 0 module sprezystosci od 7 do 12 kN/mm? tarcica boczna,
ma modut sprezystosci z zakresu 9 kN/mm? - 13 kN/mm?, tarcice
boczna ocenia sie wizualnie i wybiera sie sztuki nie zawierajgce se-
kow krawedziowych oraz sekow w strefie frezowania rowkow pod
prety, a w strefie tarcicy bocznej frezuje sie rowki pod prety, jakich
$rednica nie jest mniejsza niz 8 mm i nie wieksza niz 40 mm, ko-
rzystnie rowna jest ona $rednicy zbrojenia powiekszonej o nie mniej
niz 0,5 mm i nie wiecej niz 5 mm, korzystnie srednica rowka powiek-
szona jest o 1 mm, a stopien zazbrojenia belki pretami zbrojenio-
wymi umieszczonymi w wyfrezowanych rowkach wynosi nie mniej

(71)
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niz 0,003, korzystnie od 0,005 do 0,05, na powierzchnie tarcicy
gtownej oraz bocznej i w rowki pod prety, nanosi sie dowolng zy-
wicg chemoutwardzalng, na zimno, lub zywice melaminowa lub
rezorcynowa, w ilosci 220 — 240 g/m? na powierzchnie tarcicy i ilo-
$ci 80 - 150 g/m? w rowki pod prety, a po utozeniu pakietu tarcicy
gtéwnej i bocznej wraz ze zbrojeniem w rowkach pod prety, pakiet
komponentéw umieszcza sie w prasie i zamyka sie jg bez wywie-
rania nacisku doprowadzajac jedynie do kontaktu prasy ze stosem
komponentéw, nastepnie do pretdw wystajacych z surowca drzew-
nego przytacza sie prad elektryczny (24 - 48 Vi 100 - 200, 300 A)
i rozgrzewa sie zbrojenie do temperatury nie mniejszej niz 110°C
i nie wyzszej niz 240°C, po czym zamyka sie prase i wywiera sie ci-
$nienie od 0,45 - 0,8 MPa, rozgrzewania pretéw do zadanej wartosci
prowadzi sie w czasie od 250 s — 300 s, po czym utrzymuje sie uzy-
skana temperature w czasie od 250 s - 300 s.

(8 zastrzezen)

Belka/tarcica

Prety \
Przylacze

\
\

Transformator
grzewczy

3

AT (21) 441191 (22) 20220516

(51) EO04F 13/18(2006.01)
E04B 1/80(2006.01)
E04C 2/52 (2006.01)
F24D 5/10(2006.01)
(71) PLUCIENNIK ANDRZEJ, Kotobrzeg
(72) PLUCIENNIK ANDRZE)J
(54) Panel fasadowy ocieplany powietrzem
podgrzewanym

(57) Panel fasadowy ocieplany powietrzem podgrzewanym cha-
rakteryzuje sie tym, ze sktada sie z rodzajow ptyt, ptyty dolnej (1),
ptyty srodkowej (4) oraz ptyty goérnej (6) wykonanych z twarde-
go styropianu, styroduru lub poliuretanu o ksztattach prostopa-
dfoscianow, ktére majg w srodku po co najmniej jednej komorze

N

23

LN

24

grzewczej kazda, ktdére po potaczeniu komory w ptycie dolnej z ko-
mora w ptycie srodkowej oraz komory w ptycie srodkowej z komo-
ra w ptycie goérnej za pomocg facznikéw rurowych oraz potacze-
niu z rurg zasilajgca i rurg ssaca, ktére potaczone z wymiennikiem
ciepta, tworza obieg zamkniety, w ktérym powietrze podgrzane
w wymienniku ciepta zamocowanym na rurze kominowej pieca
CO krazac ociepla sciany budynku cieptem odzyskanym z pieca CO.

(12 zastrzezen)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezer:: 2023 02 10

A3 (21) 439819 (22) 2021 1213

(51) E04H 1/00(2006.01)
E04B 1/35 (2006.01)

(61) 436943

(71) CADCONNEXION SROtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Chorzéw

(72) KANSY ADRIAN
(54) Sposéb wznoszenia przegréd budowli
(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wznoszenia przegrod
budowli w pomieszczeniach o ograniczonym zakresie swobody
za pomocg zurawika wykonanego wedtug parametréw ze zgtosze-
nia P436943.

(3 zastrzezenia)

Al (21) 439865 (22) 20211216

(51) E06B 7/28 (2006.01)
F24F 11/00(2018.01)
EO5F 15/71(2015.01)
EO5F 15/73(2015.01)
F24D 13/02 (2006.01)

(71)  AM OKNA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOtKA JAWNA,
Gorzéw Wielkopolski

(72) SZYMKOWIAK JAROStAW

(54) Inteligentne okno

(57) Zgtoszenie ujawnia inteligentne okno znajdujace zastosowa-
nie w budownictwie, ktore sktada sie z profilu, w ktérym znajduja sie
nawierty na okablowanie, z szyby zespolonej o zmiennej przezier-
nosci i trzech rodzajéw szkta o przenikalnosci ciepta na poziomie
0,74W/m2k i pokryte sg powtoka ztozong z tlenkdw metali naniesio-
nych na srodkowg czes¢ szyby zespolonej oraz czterech czujnikdw
zintegrowanych ze sterownikiem, przy czym czujniki te stanowia
czujnik stezenia CO,, czujnik wilgotnosci, czujnik temperatury oraz
czujnik ruchu i s rozmieszczone w jednej obudowie i znajduja sie
na wysokosci od 1,2 m do 1,5 m od podtogi, tak aby ich centralna
czes$¢ skierowana byfa w kierunku wejscia do pomieszczenia.

(2 zastrzezenia)

A1 (21) 439859 (22) 20211216

(51) E21B 17/043(2006.01)
E21B 17/046 (2006.01)
E21B 17/02 (2006.01)
E21B 17/04 (2006.01)
E21B 7/04 (2006.01)

(71) TRACZEWSKI PIOTR JUMARPOL, Gliwice
(72) TRACZEWSKI PIOTR; KARNIA DARIUSZ
(54) Zespot wiertniczy

(57) Przedmiotem zgloszenia przedstawionym na rysunku jest
zespot wiertniczy do wykonywania przewiertow poziomych, skta-
dajacy sie z zespotu Zerdzi oraz tacznika do mocowania z wiertnica,
nawigadji optycznej, zespotu gtowicy pilotazowej, charakteryzu-
je sie tym, ze zespot zerdzi sktada sie z rury zewnetrznej wykonu-
jacej ruch poosiowy, do ktérej przymocowane sg zworniki rury ze-
wnetrznej i rury wewnetrznej obrotowej, do ktérej przymocowane
s zworniki rury wewnetrznej obrotowej z rowkami pod uszczelki
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typu O'ring oraz z wielowypustem zewnetrznym do zasprzegania
z kolejng Zerdzig, pofgczony jest z zespotem gtowicy pilotazowej
sktadajacej sie z gtowicy sterujacej obrotowej z ukosowaniem,
nacieciami, kanatami oraz dyszami do podawania ptuczki, pota-
czonej suwliwie, wielowypustem/wielokatem z watem obrotéw
umieszczonym w korpusie tozyskowana watu obrotéw, na ktérym
w otworach osadzone sg kotki rozprezne, uszczelnier cisnienio-
wych, zespotu smarowania tozysk, korpusu watu przenoszenia ob-
rotéw, zwornika potaczonego z zerdzig i watu przenoszenia obro-
téw, tarczy LED.

(10 zastrzezeri)

DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Al (21) 443268 (22) 202212 27

(51) FOTN 5/02(2006.01)
FOTN 13/08 (2010.01)

(71) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) CZARNIGOWSKI JACEK; SKIBA KRZYSZTOF

(54) Termodynamiczny kolektor wydechowy, zwtaszcza
do ttokowych silnikéw lotniczych

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest termodynamiczny kolektor
wydechowy, zwiaszcza do ttokowych silnikéw lotniczych, ktory
charakteryzuje sie tym, ze w centralnej czesci wewnetrznej czesci
profilowanej (1) kolektora wydechowego znajduje sie jednostron-
nie otwarty obrotowy cylinder (2). W obrotowym cylindrze (2) znaj-
duje sie co najmniej 6 otwordw. Obrotowy cylinder (2) zamocowa-
ny jest na wale (3), a wat (3) tozyskowany jest w zespole fozysk (4),
ktéry osadzony jest w podporze (5). Podpora (5) zamocowana jest
w wewnetrznej czesci profilowanej (1) kolektora wydechowego
od strony wylotu gazow spalinowych (6).

7
7

(7 zastrzezen)

7 12 8

Al (21) 439877 (22) 2021 1217

(51) F02G 1/043(2006.01)
FO1C 1/344(2006.01)
F25B 9/14(2006.01)

AIC SPOtKA AKCYINA, Gdynia
KROPIWNICKI JACEK; SKOBYLKO MAREK

4) Sposob przeptywu czynnika roboczego w maszynie

cieplnej z obiegiem Stirlinga oraz maszyna cieplna

z obiegiem Stirlinga
(57) Sposéb przeptywu czynnika roboczego w maszynie cieplnej
z obiegiem Stirlinga, charakteryzuje sie tym, ze procesy sprezania
i rozprezania czynnika roboczego odbywaja Sie wytacznie w komo-
rach roboczych, a po zakoriczeniu proceséw sprezania i rozpreza-
nia czynnik roboczy opuszcza w catosci komory robocze przy czym
jego transport pomiedzy wspomnianymi komorami roboczymi
odbywa sie przy statej objetosci. Maszyna cieplna z obiegiem Stir-
linga zawiera komore zimng oraz komore goraca, w ktérych znaj-
duja sie wirniki zaopatrzone w topatki prowadzone po wewnetrz-
nej powierzchni komor. Wirniki osadzone sg na wspdlnym wale (4)
w osi komor. Przestrzenie robocze utworzone miedzy wspomnia-
nymi topatkami zmieniajg swoja objetos¢ wraz z obrotem wirni-
ka, a suma objetosci przestrzeni roboczej komor goracej i zimnej
nie zmienia sie w chwili gdy te przestrzenie s pofaczone, przy
czym sprezanie czynnika roboczego oraz rozprezanie odbywa sie
wytacznie w odpowiedniej komorze.
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(10 zastrzezeri)
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Al (21) 439907 (22) 2021 1217

(51) F16D 37/02(2006.01)
F16D 33/06 (2006.01)
F16H 61/50(2006.01)
F15B 21/04(2019.01)

(71)  UNIWERSYTET TECHNOLOGICZNO-HUMANISTYCZNY
IM. KAZIMIERZA PULASKIEGO W RADOMIU, Radom
(72) MIGUS MARCIN; KESY ANDRZEJ; KESY ZBIGNIEW

(54) Urzadzenie do sterowania podzespotéw
hydrokinetycznych zasilanych dwufazowa ciecza
robocza wykorzystujace pole magnetyczne

(57) Urzadzenie do sterowania podzespotéw hydrokinetycznych
zasilanych dwufazowa ciecza robocza wykorzystujace pole ma-
gnetyczne charakteryzuje sie tym, ze ciecz robocza, bedaca mie-
szaning proszku zelaza i oleju hydraulicznego, jest doprowadzona
do podzespotu hydrokinetycznego (1) o statej obudowie przewo-
dem zasilajacym (2) potaczonym z pompa hydrauliczna (3), ktorej
przewdd ssacy (4) potaczony jest z otworem zasysajacym umiesz-
czonym w dnie zbiornika (6) wypetnionego mieszaning, przy czym
do boku zbiornika (6) w poblizu otworu zasysajacego przymocowa-
ny jest biegun elektromagnesu, sktadajgcego sie z zelaznego rdze-
nia (7) oraz cewki (8), zasilanej poprzez przewody elektryczne (9)
zzasilacza (10) o regulowanym natezeniu pradu elektrycznego, kto-
rego zmiana powoduje zmiane indukcji magnetycznej B w obsza-
rze naczynia objetym polem magnetycznym wytwarzanym przez
biegun elektromagnesu, a tym samym zmiane gestosci mieszaniny
zasysanej do przewodu ssgcego (4) przez otwor ssacy. Korzystnym
jest, jesli otwor ssacy znajdujacy sie w dnie zbiornika (6) jest usytu-
owany tuz przy sciance naczynia, gdzie indukcja magnetyczna B
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jest najwieksza. Korzystnym jest takze, jesli miejsce doprowadzenia
do zbiornika przewodu odptywowego (11) znajduje sie badZ w po-
blizu, badz w dalszej odlegtosci od rdzenia elektromagnesu (7).

(3 zastrzezenia)

Al (21) 439885 (22) 20211217
(51) F16D 65/12(2006.01)
F16D 55/02 (2006.01)
F16D 55/00 (2006.01)
B60T 1/06 (2006.01)
(71) WEODARCZYK HENRK, Legnica
(72) WELODARCZYK HENRYK
(54) Hamulec pétosi napedowej do maszyn

roboczych ciezkich
(57) Hamulec potosi napedowej do maszyn roboczych ciezkich
stuzacy do hamowania maszyny w celu zatrzymania jej ruchu oraz
petnigcy role hamulca negatywnego, do zablokowania ruch kot
jezdnych maszyny w trakcie postoju, przeznaczony jest do stoso-
wania w fadowarkach, koparkach czy innych maszynach specjali-
stycznych, zwfaszcza maszynach gérniczych, zbudowany z kota
koronowego (1), ktére z jednej strony wspdtosiowo zestawione jest
7 piasta kota koronowego (2) i w ktérego $rodku umiejscowione s,
zazebione z jego zebami (1.1), przesuwne w osi wzdtuznej kota ko-
ronowego (1) tarcze hamulcowe (3), przy czym koto koronowe (1)
otacza wspotosiowo pdtos napedowa (4), na ktérej osadzona jest
obrotowa wraz z nig piasta hamulcowa (5), z ktérg zazebione sg osa-
dzone na niej, obrotowe wraz z nig, przesuwne w osi wzdtuznej pot-
osi napedowej (5) tarcze cierne (6), ktére wraz z tarczami hamulco-
wymi (3), przy blokowaniu ruchu obrotowego potosi napedowej (4),
docisniete sg, umiejscowiong przy piascie kofa koronowego (2),
sprezyna talerzowg (8) do, umiejscowionej w kole koronowym (1),
powierzchni oporowej (9), przy czym sprezyna talerzowa (8) zesta-
wiona jest z, naprezajacym ja i zwalniajagcym tym naprezeniem $ci-
$niecie tarcz hamulcowych (3) i tarcz ciernych (6), zabierakiem (1),
ktéry umiejscowiony jest pomiedzy sprezyna talerzowa (8) i najbliz-
sz3 jej tarcza hamulcowa (3) i ktéry uruchamiany jest przesunieciem
tloka (12) w pierécieniowej wnece (13), realizowanym wprowadza-
nym do komory cisnieniowej (14) ttoka (12) czynnikiem hydraulicz-
nym, przy czym pierscieniowa wneka (13), w ktérej przesuwnie w osi
wzdtuznej potosi napedowej (4) osadzony jest ttok (12) utworzona
jest w piascie kofa koronowego (2), w ktorej réwniez utworzony
jest co najmniej jeden kanat czynnika hydraulicznego (20) dopro-
wadzajacego czynnik hydrauliczny do komory cisnieniowej (14) tto-
ka (12), charakteryzuje sie tym, ze otwdr wejsciowy pierscieniowe]
wneki (13), przez ktory wprowadzony jest do niej ttok (12), usytu-
owany jest od strony wnetrza kota koronowego (1) i jest czesciowo
zamkniety, zamocowang wspotosiowo pofaczeniami srubowymi
do piasty kotfa koronowego (2), piasta ttoka (15), o ktéra zaparta jest
sprezyna talerzowa (8), przy czym przez pozostatg cze$¢ otworu
wejsciowego pierscieniowej wneki (13) wyprowadzona jest w kie-
runku do wnetrza kota koronowego (1) czes¢ tloka (12), do ktére-
go korica zamocowany jest potaczeniami srubowymi zabierak (11)
sprezyny talerzowej (8), przy czym obszar komory cisnieniowej (14)
tloka (12) rozchodzi sie do wnetrza pierscieniowej wneki (13) od za-
mykajacej czesciowo otwor wlotowy do pierécieniowej wneki (13)
piasty ttoka (15), ktéra z tokiem (12) i z piasta kota koronowego (2)
uszczelniona jest uszczelnieniem (16, 17), a poza tym koricowy, do-

chodzacy do komory cisnieniowej (14) ttoka (12) odcinek kanatu
czynnika hydraulicznego (20) utworzony jest na styku piasty kofa
koronowego (2) i piasty ttoka (15), a przysuniecie czota ttoka (12)
do stanowigcej $cianke komory cisnieniowej (14) piasty ttoka (15)
zablokowane jest ogranicznikiem (21) ruchu ttoka (12) w kierunku
do wnetrza kota koronowego (1).

(2 zastrzezenia)

A
5

A
— —
</

s

-"_.l! I.

Z\V“

Al (21) 439871 (22) 2021 1216

(51) F23R 3/32(2006.01)
F23R 7/00 (2006.01)
F02K 9/44 (2006.01)
F02K 9/62 (2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA tUKASIEWICZ-INSTYTUT LOTNICTWA,
Warszawa
(72) WOLANSKI PIOTR; KAWALEC MICHAL

(54) Sposob oraz instalacja do podnoszenia temperatury
dowolnego ze sktadnikéw materiatu pednego
silnika rakietowego do wyzszej temperatury

(57) Zgtoszenie dotyczy sposobu podnoszenia temperatury do-
wolnego ze skfadnikdw materiatu pednego silnika rakietowego
do wyzszej temperatury, w ktorym strumien ciektego sktadnika
kriogenicznego poddaje sie wstepnemu odparowaniu i podgrza-
niu przez ciepto odbierane od produktéw detonacyjnego spala-
nia mieszanki przebogaconej w paliwo w komorze detonacyjnej,
poprzez jej Scianki, a nastepnie za komorg detonacyjng - w strefie
mieszania, ten czesciowo odparowany strumien wprowadza sie
stopniowo i wielopunktowo do goracego strumienia produktéw
wirujgcej detonadji, uzyskujac strumiert odparowanego i podgrza-
nego skfadnika kriogenicznego do zasilania komory spalania silni-
ka. Zgodnie ze zgtoszeniem, w komorze detonacyjnej spalana jest
mieszanka pedna zawierajaca taki nadmiar paliwa, ze w strumieniu
produktéw spalania uzyskuje sie temperature umozliwiajacg za-
pton i dopalanie z dostarczanym za komorg detonacyjng ciektym
tlenem lub czesciowo odparowanym ciektym tlenem. Przedmio-
tem zgtoszenia jest takZe instalacja do podnoszenia temperatury
dowolnego ze sktadnikéw materiatu pednego silnika rakietowego
do wyzszej temperatury, ktéra sktada sie z komory (2) wstepnego
odparowania ciektego skfadnika kriogenicznego, koncentrycznie
zespolonej z komora (1) detonacyjnego spalania mieszanin silnie
przebogaconych w paliwo (ubogich w utleniacz), ktéra zkomorg (1)
ma wspolng $ciane umozliwiajaca przeptyw ciepta od produktéw
wirujacej detonacji do strumienia ciektego skfadnika mieszan-
ki pednej oraz ze strefy mieszania (3) czeSciowo odparowanego
sktadnika kriogenicznego z goracymi produktami detonacyjnego
spalania, w ktérej do zera, stopniowemu zmniejszeniu ulega réz-
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nica srednic obu koncentrycznych przestrzeni (1, 2), a rozdzielajaca
je $ciana jest perforowana.
(7 zastrzezen)

Al (21) 439872 (22) 202112 16

(51) F23R 3/42(2006.01)
F23R 7/00 (2006.01)
F02K 9/62 (2006.01)
F02K 9/76 (2006.01)

(71)  SIEC BADAWCZA £UKASIEWICZ-INSTYTUT LOTNICTWA,
Warszawa
(72) WOLANSKI PIOTR; KAWALEC MICHAL

(54) Silnik rakietowy z wielostopniowym spalaniem
mieszanki materiatéw pednych

(57) Ujawniono silnik rakietowy z wielostopniowym spalaniem
mieszanki materiatow pednych, posiadajacy co najmniej jedng ko-
more spalania wstepnego oraz gtéwna komore spalania, uktad do-
prowadzania sktadnikéw mieszanki materiatow pednych do tych
komér, w tym pompy paliwa i utleniacza, jak réwniez dysze gazéw
wylotowych, ktéry wedtug zgtoszenia ma co najmniej jedng stop-
niowg komore detonacyjng, obejmujacg co najmniej dwie wstepne
komory detonacyjne (1, 2), a na ich wylocie komore dopalania (3),
gdzie nastepuje petne wymieszanie i dopalenie produktéw de-
tonacji z komér wstepnych (1, 2), za$ gazy wylotowe kierowane
s3 na zewnatrz przez dysze (4), korzystnie typu Aerospike. W silniku
tym w indywidualnej stopniowej komorze detonacyjnej, wstepne
komory detonacyjne (1, 2) sa koncentryczne i maja budowe rurowa,
pierscieniowa, dyskowa, badz stozkowa i pracuja w trybie detonacji
wirujacej, przy czym do jednej z dwu wstepnych komér detona-
cyjnych (1, 2) w indywidualnej stopniowej komorze detonacyjnej
doprowadzana jest gazowa mieszanka o sktadzie przebogaconym
w paliwo, a do drugiej z nich doprowadzana jest gazowa mieszan-
ka o sktadzie przebogaconym w utleniacz. Rozwigzanie pozwala
na zmniejszenie w poréwnaniu ze stanem dotychczasowym gaba-
rytéw silnika rakietowego z wielostopniowym spalaniem mieszanki
materiatow pednych, a takze masy silnika.

(8 zastrzezen)

Paliwo

Utleniacz

Al (21) 439906 (22) 202112 16

(51) F24F 3/16(2021.01)
A61L 2/10(2006.01)

(71) BRZESKI ARKADIUSZ, +6dz

(72) BRZESKI ARKADIUSZ

(54) Urzadzenie jonizujace oraz dezynfekujace
powietrze i wode

(57) Urzadzenie jonizujace oraz dezynfekujace powietrze i wode
jest wykonane jako zabudowany pojemnik zawierajacy wentylator (1)

lampy UV A B,C, cewke Tesli (7) oraz wprowadzenie i wyprowadzenie
wody zrealizowane za pomoca rury na ktérym nawinieta jest cew-
ka podtaczona do bieguna wysokiego napiecia, gdzie wewnetrzna
elektroda jest umieszczona wewnatrz wyprowadzenia wody.

(1 zastrzezenie)
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A3 (21) 439839 (22) 20211215

(51) F24F 7/007 (2006.01)
F24F 13/08 (2006.01)

1) 428724
)

WASZKIEWICZ MAREK WANAS, Nisko
2) WASZKIEWICZ MAREK

54) Uktad automatycznej regulacji powietrza
nawiewanego do pomieszczen

(57) Uktad automatycznej regulacji parametrow powietrza na-
wiewanego wyposazony w centrale wentylacyjng, inteligentny
panel sterowniczy gdzie w sktad systemu wchodzi modut regu-
lacyjno-pomiarowy ,flowControl” montowany w kazdym kanale
nawiewu, ktory wspotpracuje z pomocniczymi panelami sterow-
niczymi umieszczonymi w pomieszczeniach do ktérych powietrze
jest nawiewane charakteryzuje sie tym, ze modut regulacyjno-
-pomiarowy posiada przepustnice (3) potaczong z sitownikiem (1)
odsunieta od smigta pomiarowego (4) wyposazong w prostownice
powietrza (5), ktora posiada wiele matych otworkdw na catej po-
wierzchni. Prostownica (5) osadzona jest w obudowie (2) z row-
kiem pod uszczelke krawedziowa. Powietrze przechodzac przez
prostownice (5) uzyskuje przeptyw laminarny, a predkos¢ wirnika
ma predkos¢ liniowo zalezng od iloéci przeptywanego powietrza.
Wraz z zastosowaniem prostownicy (5) powietrza ulegta zmia-
nie budowa przepustnicy (3), ktéra dodatkowo zostata odsunieta
jak naj dalej od smigta pomiarowego (4). Dzieki zmianie budowy
przepustnicy (3), konstrukcja modutu flowControl stafa sie bardziej
zwarta, a catos¢ zajmuje mniej miejsca.

(2 zastrzezenia)

Al (21) 439830 (22) 2021 1214

(51) F24510/70(2018.01)
F245 10/40(2018.01)
F24S 70/30(2018.01)
C09K 5/08 (2006.01)

(71)  AKADEMIA TECHNICZNO-HUMANISTYCZNA
W BIELSKU-BIALEJ, Bielsko-Biata

(72) BINIAS WrODZIMIERZ; BINIAS DOROTA;
PIELESZ ROKSANA
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(54) Nanoabsorber promieniowania stonecznego
i sposdb jego otrzymywania

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest nanoabsorber promieniowania
stonecznego w kolektorach stonecznych zawierajacy przewdd ruro-
wy z medium, ktéry charakteryzuije sie tym, Ze stanowi przezroczysty
przewod rurowy w postaci szklanej rurki z préznia (2) wewnatrz, ktorej
centralnie umieszczona jest rurka, korzystnie szklana (1) z czynnikiem
grzewczym wypetnionym dyspersja nanoabsorberéw otrzymanych
sposobem wedtug zastrz.1, ktérej zewnetrzna powierzchnia pokryta
jest warstwa odblaskowg (3) w pofowie jej obwodu po przeciwnej
stronie w stosunku do kierunku padania promieni stonecznych. Zgto-
szenie obejmuje takze sposéb otrzymywania nanoabsorbera pro-
mieniowania stonecznego w kolektorach stonecznych, ktéry polega
na tym, ze zdyspergowang w czynniku grzewczym od 0,2% do 20%
sadze, korzystnie 10% sadze o symbolu od N220 do N660, korzystnie
N550, stabilizuje sie od 0,1% do 5% srodkami powierzchniowo czyn-
nymi, korzystnie 1,5% i miesza w czasie od 30 minut do 2 godzin, tak
otrzymanga mieszanine umieszcza sie w homogenizatorze i ponow-
nie miesza w czasie od 30 minut do 2 godzin, korzystnie 1 godziny,
otrzymana zawiesine absorpcyjng miesza sie z czynnikiem grzew-
czym do uzyskania stezenia od 0,1% do 5% i umieszcza w szklanej
rurce (1), ktérg nastepnie osadza sie centralnie w rurce prézniowej (2)
pokryta od wewnatrz w co najmniej potowie obwodu rurki proznio-
wej (2) warstwa odblaskowg (3), skierowang przeciwnie do kierunku
padania promieni stonecznych.

(6 zastrzezen)

* Storice

Al (21) 439850 (22) 2021 1215

(51) F25D 11/02(2006.01)
F25D 29/00 (2006.01)

(71) MAWI M. PISZCZEK & W. DZIEDZIC SPOLKA JAWNA,
Rzezawa
(72) WILKONSKI PIOTR; PISZCZEK MAREK

(54) Szafa chtodnicza, zwtaszcza do zimnego taricucha
obiegu srodkéw farmaceutycznych

(57) Dwie oddzielne komory chtodnicze (2), oddzielone materia-
tem o niskiej przenikalnosci cieplnej w postaci przegrody, z ktérych
jedna przeznaczona jest do przechowywania lekéw w temperatu-
rze od 2 do 8 stopni C za$ druga — w temperaturze od 8 do 15 stop-
ni C, maja jeden wspolny uktad chtodniczy, wyposazony w dwa

niezalezne awaryjne uktady potrzymania temperatury w przypad-
ku awarii urzadzenia lub zaniku zasilania, pierwszy poziom zabez-
pieczenia stanowi wbudowany zasilacz pradowy z akumulatorem
drugi poziom zabezpieczenia stanowi wbudowany bufor aku-
mulacyjny zimna, pofaczony z parownikiem uktadu chiodzacego
i wykonany z materiatéw zmiennofazowych o przemianie fazowej
na poziomie oczekiwanego zakresu temperatur od -8 do -6°C. Kaz-
da zkomdr chtodniczych (2) stanowi oddzielng klatke Faradaya, jest
wyposazona w przezroczyste drzwi i tafla szkta kazdych z drzwi jest
zintegrowana z siatkg ekranujaca stanowiaca ekran EMC a takze
miedzykomorowa przegroda, wykonana z materiatu o niskiej prze-
nikalnosci cieplnej wyposazona jest w ekran EMC.

(5 zastrzezen)

Al (21) 439825 (22) 2021 1214

(51) F26B 21/04(2006.01)
F26B 21/00 (2006.01)
F24F 12/00(2006.01)
F26B 21/06 (2006.01)

(71) DRYING PROCESS SPOtKA 7 OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Wroctaw
(72) KORDECKI ZDZISt AW

(54) System odzysku ciepta z powietrza poprocesowego
do podgrzewania powietrza swiezego

(57) System odzysku ciepta z powietrza poprocesowego do pod-
grzewania powietrza $wiezego utworzony z komory suszenia (1),
do ktorej doprowadzone sg zestawiony z czerpnia (2) swiezego
powietrza kanat nawiewny (3) oraz zakonczony wyrzutnig (4) po-
wietrza poprocesowego kanat wywiewny (5), przy czym w kanat
wywiewny (5) i kanat nawiewny (3) wbudowany jest regenerator
obrotowy (6), a ponadto w kanat nawiewny (3) idac zgodnie z kie-
runkiem przeptywu powietrza za regeneratorem obrotowym (6)
wbudowana jest nagrzewnica powietrza (7), charakteryzuje sie
tym, Ze wyposazony jest we wstepny wymiennik ciepta (8), w kto-
rym strumien powietrza $wiezego jest odseparowany od strumie-
nia powietrza poprocesowego i ktérego konstrukcja zapobiega
przenoszeniu sie kondensatu pary wodnej, przy czym idac zgodnie
z kierunkiem przeptywu powietrza, cze$¢ odpowiedzialna za pod-
grzewanie powietrza $wiezego wbudowana jest w kanat nawiew-
ny (3), przed regeneratorem obrotowym (6), a czes¢ odpowiedzial-
na za odzysk ciepta z powietrza poprocesowego wbudowana jest
w kanat wywiewny (5), za regeneratorem obrotowym (6).

(1 zastrzezenie)
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AT (21) 439831 (22) 20211214

(51) F28C 1/16(2006.01)
F28F 25/00(2006.01)
B0O1D 45/08 (2006.01)

(71) TELESTO SPOtKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa

(72) £ADA ZYGMUNT; TARNOGRODZKI ANTONI

(54) Modut koagulatora kropel

(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawionym na rysunku jest
modut koagulatora kropel majgcego zastosowanie w chtodniach,
w tym chtodniach kominowych elektrowni, jak i innych urzadzen
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generujgcych strumien pary. Modut roboczy koagulatora kropel
sktadajacy sie z podstawy i powierzchni roboczych charakteryzu-
jacy sie tym, ze kazda powierzchnia robocza modutu koagulatora
utworzona jest z dwoch tasm metalowych potaczonych ze sobg
na dwdch swoich koricach i rozciggnietych do dtugosci réwnej
wartosci 3 do 6 razy szerokosci tasmy, przy czym stosunek dtugosci
tasm metalowych do ich szerokosci wynosi 12 do 17, a kazda po-
wierzchnia robocza potaczona jest z podstawa, ktéra zaopatrzona
jest w co najmniej cztery otwory mocujace z obu stron, za$ po jed-
nej stronie podstawy umocowane s3 dwie powierzchnie robocze
koagulatora o takiej samej orientacji przestrzennej w statej odlegto-
4ci od siebie, po drugiej stronie podstawy od dotu przymocowane
s kolejne dwie powierzchnie robocze koagulatora o przeciwnej
orientacji przestrzennej w tej samej odlegtosci do siebie nato-
miast przesuniete o odlegtos¢ V2 wzgledem powierzchni roboczej
po przeciwnej stronie podstawy przy czym wszystkie powierzch-
nie robocze sg zwrdcone swoimi wklestymi stronami powierzchni
w kierunku eliminatora kropel w dot.

(9 zastrzezen)

DZIAL G

FIZYKA

Al (21) 439880 (22) 2021 1217

(51) GO1M 15/00(2006.01)
GO1M 15/08 (2006.01)
F02K 9/96 (2006.01)

(71)  POLITECHNIKA WARSZAWSKA, Warszawa
(72) KINDRACKI JAN; WACKO KRZYSZTOF;
WOZNIAK PRZEMYSt AW; MEZYK tUKASZ

(54) Laboratoryjne stanowisko do badania wptywu
przyspieszen na liniowa szybkos$¢ spalania statych
rakietowych materiatéw pednych

(57) Laboratoryjne stanowisko do badania wptywu przyspie-

szen na liniowa szybko$¢ spalania statych rakietowych materiatéw

pednych zawierajace silnik elektryczny pradu statego (1) z enkode-
rem (2), modut magazynu energii (8), uktad zasilania inicjatora zapto-

nu (B), elektroniczny uktad pomiaru cisnienia (44) w komorze spa-
lania oraz mikrosilnik rakietowy (A) charakteryzuje sie tym, ze silnik
elektryczny (1) pofaczony jest z enkoderem (2), jednoczesnie silnik
elektryczny potaczony jest z watem gtéwnym (5) poprzez sprzegto
bezmieszkowe (4), a na wale gtéwnym (5) umieszczony jest modut
magazynu energii (8) po stronie przeciwnej korpusu mikrosilnika
rakietowego (A) umieszczonego na wale gtéwnym (5) poprzez
mocowanie znajduje sie uktad zasilania inicjatora zaptonu (B) osa-
dzony na wale gtéwnym (5) zawierajacy tuleje uktadu zasilajgcego
na ktérej umieszczone sg pierscienie przewodzace i pierscienie
izolujace zakonczone pierscieniem oraz szczotkami weglowymi,
elektroniczny ukfad pomiaru cisnienia w komorze spalania (44) za-
wiera czujnik ci$nienia umieszczony w gniezdzie czujnika cisnienia
z korpusem mikrosilnika rakietowego (A) poprzez kréciec pomiaru
cisnienia, a ponadto na gwintowanej koncéwce watu gtéwnego (5)
umieszczone jest mocowanie korpusu mikrosilnika rakietowego (A)
zawierajacego komore spalania z wewnetrznym rowkiem kolektora
oraz kré¢cem pomiaru cisnienia oraz krdééca zaworu bezpieczen-
stwa z zaworem bezpieczefstwa wraz z gniazdem wylotowym
po stronie korpusu mikrosilnika rakietowego (A).

(15 zastrzezer)

Szczegol A

Al (21) 439874 (22) 2021 1216

(51) GOIN 1/36(2006.01)
BO1L 3/00(2006.01)
GOTR 33/12(2006.01)
GOTR 33/035(2006.01)

INSTYTUT FIZYKI POLSKIEJ AKADEMII NAUK, Warszawa
GAS KATARZYNA; SAWICKI MACIEJ

4) Sposob eliminacji niepozadanych zrédet sygnatu
w pomiarach materiatéw bezpostaciowych
za pomoca magnetometru

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob eliminacji niepozada-
nych Zrodet sygnatu w pomiarach materiatéw bezpostaciowych
za pomocg magnetometru. Wedtug zgtoszenia, najpierw z mate-
riatu termoplastycznego wykonuje sie zasobnik w postaci co naj-
mniej jednej rurki o $rednicy wewnetrznej 0,2 — 0,3 mm mniejszej
niz $rednica zewnetrzna kapsutki pomiarowej zawierajgcej mate-
riat bezpostaciowy, nacietej z jednej strony na dtugosci 93 — 96%.
Nastepnie do tego zasobnika wprowadza sie kapsutke z badanym
materiatem bezpostaciowym, po czym oba korice zasobnika za-
myka sie wtyczkami centrujgcymi i jedna z nich faczy sie w znany
sposdb zasobnik z pretem manipulacyjnym uchwytu.

(3 zastrzezenia)
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Al (21) 439848 (22) 2021 1215

(51) GOTN 33/553(2006.01)
GOTN 33/68(2006.01)
GOTN 21/55(2014.01)

(71) POLITECHNIKA POZNANSKA, Poznar;
UNIWERSYTET W BIALYMSTOKU, Biatystok

(72) GORODKIEWICZ EWA; OLDAK LUKASZ;
WYRWAS BOGDAN; tUKASZEWSKI ZENON
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(54) Biosensor do specyficznego oznaczania stezenia

receptora VEGF-R2 w ptynach ustrojowych

i homogenatach tkankowych technika

powierzchniowego rezonansu plazmonéw

w wersji Imaging
(57) Przedmiotem zgloszenia jest Biosensor do specyficznego
oznaczania stezenia receptora VEGF-R2 w ptynach ustrojowych
i homogenatach tkankowych technika powierzchniowego rezo-
nansu plazmonéw w wersji Imaging, ktory zawiera ptytke szkla-
ng (1) pokrytg warstwa zfota (3) oraz siatke (4) polimeru, tworza-
ca pek miejsc aktywnych zawierajacych warstwe receptorows,
w ktorej warstwe receptorowg stanowi monoklonalne krolicze
przeciwciato specyficzne na VEGF-R2 (6) potaczone kowalencyjnie
z linkerem (5), w postaci cysteaminy, taczacym receptor z warstwa
ztota (3), na podtozu z tytanu (2), pokrywajaca ptytke szklang (1).

(1 zastrzezenie)

AT (21) 439828 (22) 2021 12 14

(51) GO6F 17/40(2006.01)
GO6N 3/02 (2006.01)

(71) INFOKLINIKA SPOtKA AKCYINA, Warszawa

(72) PADKAPAYEU DZMITRY; MIROFORIDIS JANUSZ;
KALISZEWSKI VEL KIELISZEWSKI IGNACY;
JUSZCZUK PRZEMYSt AW; SLADOWSKI GRZEGORZ;
TKACZYK MARIUSZ

(54) System oraz wspomagany komputerowo sposéb
zarzadzania pamiecig masowg

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest system zarzadzania pamiecia
masowa oparty o sieci neuronowe, charakteryzujacy sie tym ze za-
wiera: @) modut akceleracyjny AlL z wbudowanymi algorytmami
sztucznej inteligencji w postaci sieci neuronowej skonfigurowany
do wielokryterialnej zmiany regut alokacji i relokacji na podstawie
danych wejsciowych stanowigcych dane o operacjach na plikach
otrzymane z modutu DMFS i obejmujace co najmniej kombinacje
nastepujacych danych o wagach niezerowych KOSZT ENERGIA, SSO,
SOD, BP, GUP, WIB, przy czym reguty alokacji i relokacji s wypraco-
wywane co epoke na podstawie trenowania w czasie rzeczywistym
sieci neuronowej na podstawie wzorcow pochodzacych z mate-
matycznego modelu, generowanych na podstawie wspomnianych
danych wejéciowych; oraz b) modut zarzadzajacy DMFS skonfigu-
rowany do zbierania informacji dotyczacych operacji na plikach
i przekazywania ich do komponentu AlL oraz do wybierania trybu
alokacji i relokacji plikéw w oparciu o reguty wypracowane przez
algorytmy modutu AlL. Kolejng istotg zgtoszenia jest wspomagany
komputerowo sposob zarzadzania pamiecig masowa charakte-
ryzujacy sie tym, ze obejmuje: a) zbieranie co epoke przez modut
zarzadzajacy DMFS informagji dotyczacych operacji na plikach
obejmujacych co najmniej KOSZT, ENERGIA, SSO, SOD, BP, GUP,
WIB; b) przekazywanie co epoke przez DMFS danych zebranych
w etapie a) wraz z ich konfiguracja do modutu akceleracyjnego
AlL; ©) trenowanie w czasie rzeczywistym algorytméw sztucznej
inteligencji w postaci sieci neuronowej wbudowanej w modut AlL
z wykorzystaniem danych wejsciowych stanowigcych kombinacje
co najmniej danych o wagach niezerowych obejmujacych KOSZT,
ENERGIA, SSO, SOD, BP, GUP, WIB, oraz modelu matematycznego,
ktérym jest model programowania liniowego catkowitoliczbowe-

go; d) wypracowanie co epoke przez modut AlL regut alokacji i relo-
kacji plikow; e) przekazanie co epoke przez modut AlL regut wypra-
cowanych w etapie d) do modutu zarzadzajacego DMFS; f) alokacje
i relokacje plikow przez modut zarzadzajacy DMFS w oparciu o regu-
ty wypracowane w etapie d) przez algorytmy modutu AlL.

(7 zastrzezeri)
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Jadro systemu

Biblioteka

System plikéw systemowa libFuse

Przestrzen uzytkownika

‘ AIL DMFS

Al (21) 439855 (22) 2021 1215

(51) GO6F 17/40(2006.01)
G06Q 10/08 (2012.01)
G06Q 50/28 (2012.01)

(71)  AIDA DIAGNOSTICS SPOtKA OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) PAWELCZUK MATEUSZ

(54) Sposdb zarzadzania bankiem krwi

(57) Sposéb zarzadzania bankiem krwi, z wykorzystaniem de-
dykowanego oprogramowania uzytkowego, zainstalowanego
w potaczonych ze sobg za posrednictwem komunikacji interneto-
wej urzadzeniach elektronicznych, w ktérym w etapie wstepnym
w banku krwi podmiotu leczniczego zgromadzona zostaje doku-
mentacja dotyczaca gospodarowania jednostkami krwi w okre-
slonym czasie, obejmujaca informacje opisowe oraz liczbowe,
charakteryzujacy sie tym, ze zgromadzona w dniu poprzednim
dokumentacja (19) banku krwi podmiotu leczniczego (11) w etapie
pierwszym (A) zostaje wprowadzona przez uzytkownika inicjujace-
go (1) do inicjujacego urzadzenia elektronicznego (18), w ktérym
oprogramowanie uzytkowe (5) przetwarza je do formy danych wej-
sciowych (2) obejmujacych historyczne dane wejsciowe (2a) oraz
aktualne dane wejsciowe (2b), przy czym historyczne dane wej-
$ciowe (2a) dotycza wybranego przez uzytkownika inicjujgcego (1)
danego okresu przechowywania (3a) jednostek krwi (4) w banku
krwi podmiotu leczniczego (11), zas aktualne dane wejsciowe (2b)
dotycza aktualnego stanu magazynowego (3b) jednostek krwi (4),
znajdujacych sie aktualnie w zasobach banku krwi podmiotu lecz-
niczego (11), nastepnie w etapie drugim (B), dedykowane opro-
gramowanie uzytkowe (5) przetwarza w inicjujgcym urzadzeniu
elektronicznym (18) dane wejsciowe (2) i dalej, na ekranie monitora
inicjujgcego urzadzenia elektronicznego (18) wyswietla sie dane
przetworzone (9) w postaci: komunikatu o datach waznosci (9a)
jednostek krwi (4), znajdujacych sie w aktualnym stanie magazyno-
wym (3b), komunikatu rezerwacyjnego (9b), obejmujacegoinforma-
cje opisowe oraz informacje liczbowe podlegajacych zamdwieniu
jednostek krwi (4), a takze komunikatu o zuzyciu (9¢), obejmujace-
go sumaryczna liczbe jednostek krwi (4), jakie wykorzystane zostaty
przez podmiot leczniczy (11) w ciggu trzech dni poprzedzajacych
dzier rozpoczecia etapu pierwszego (A), i dalej uzytkownik ini-
gjujacy (1) wysyta dane przetworzone (9), za posrednictwem ko-
munikacji internetowej (6) do obstugiwanego przez uzytkownika
analizujgcego (7) analizujgcego urzadzenia elektronicznego (8),
ktore dalej, w etapie trzecim (C) sa kolejno: wyswietlane na ekranie
monitora, poddane przez uzytkownika analizujacego (7) ewaluadji
oraz przetworzone do postaci sugestii zakupowej (12), obejmuja-
cej sugerowane do zakupu rekomendowane jednostki krwi (4a),
ktéra nastepnie przestana zostaje za posrednictwem komunikacji
internetowej (6) do realizujgcego urzadzenia elektronicznego (14)
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obstugiwanego przez uzytkownika realizujacego (13) i dalej suge-
stia zakupowa (12) obejmujaca informacje opisowe oraz liczbowe
dotyczace rekomendowanych jednostek krwi (4a), ktére stanowia
aktualne zapotrzebowanie podmiotu leczniczego (11), wyswietlo-
na zostaje na ekranie monitora realizujgcego urzadzenia elektro-
nicznego (14), po czym w etapie czwartym uzytkownik realizuja-
cy (13) konfekcjonuje w magazynie dostawcy rekomendowane
jednostki krwi (4a), a nastepnie za posrednictwem transportu
specjalnego (10) rekomendowane jednostki krwi (4a) dowozone
sq do podmiotu leczniczego (11), gdzie uzytkownik inicjujacy (1)
umieszcza je w banku krwi, natomiast w etapie pigtym uzytkownik
realizujacy (13) przesyta za posrednictwem komunikacji interneto-
wej (6) z realizujgcego urzadzenia elektronicznego (14) do inicjuja-
cego urzadzenia elektronicznego deklaracje zakupowa obejmujaca
informacje opisowe oraz liczbowe dotyczace rekomendowanych
jednostek krwi (4a), przestanych za posrednictwem transportu spe-
cjalnego (10) do podmiotu leczniczego (11), a nastepnie uzytkownik
inicjujacy (1) wprowadza do inicjujacego urzadzenia elektroniczne-
go aktualne dane wejsciowe (2b) dotyczace aktualnych standw
magazynowych (3b), stanowigce obok historycznych danych wyj-
Sciowych (2a) sktadowa danych wejsciowych (2).

(1 zastrzezenie)
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Al (21) 439815 (22) 20211213

(51) G06Q 20/00(2012.01
G06Q 20/40(2012.01
G06Q 30/00(2012.01
HO4L 12/00 (2006.01)
GO6F 13/00(2006.01)

(71) MC2 INNOVATIONS SPOYKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Warszawa
(72) STREZYNSKA ANNA; SZCZEBIOT ARKADIUSZ

(54) Sposéb i uktad do przekazywania informagji
o pochodzeniu srodkéw ptatniczych
wykorzystanych podczas transakgji ptatniczej

(57) Sposdb i uktad do przekazywania informacji o pochodzeniu
srodkéw pratniczych wykorzystanych podczas transakgji ptatniczej
zawierajacy system centralny (1), ktéry udostepnia ustugi zarzadza-
nia rejestracjg srodkéw platniczych wraz z mechanizmem rejestra-
¢ji zZrodta pochodzenia srodkéw, urzadzenie (2) inicjujace transakcje
oraz sieci (3) przesytu danych faczace ze sobg urzadzenie (2) inicju-
jace, system centralny (1), elektroniczne urzadzenie sprzedawcy (4)
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oraz system bankowy (5) banku sprzedawcy wraz z odpowiednim
protokotem, w szczegolnosci typu http lub https.
(5 zastrzezen)

Al (21) 439849 (22) 2021 1215

(51) GO9B 23/18(2006.01)
GO9B 23/24(2006.01)
HO2K 44/08 (2006.01)

71)  UNIWERSYTET +ODZKI, t6d7
72) BEDNAREK STANISLAW
)

54) Silnik magnetohydrodynamiczny

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest silnik magnetohydrodynamicz-
ny, majacy zastosowanie w laboratoriach fizycznych do celéw
badawczych i edukacyjnych. Silnik magnetohydrodynamiczny za-
wiera cylindryczne, przezroczyste, otwarte od goéry naczynie (1),
wykonane z materiatu kwasoodpornego i przezroczystego, ko-
rzystnie z polimetakrylanu metylu i do dna tego naczynia jest przy-
klejona podstawa (2) w ksztatcie kota z umieszczonym centralnie
otworem, w ktérym jest osadzony wspornik (3) w ksztatcie preta,
przechodzacego pionowo i zakonczonego w gornej czesci stoz-
kowym ostrzem (4). Nad ostrzem (4) znajduje sie tozysko oporowe
w ksztatcie krazka (5), majacego od dotu stozkowe zagtebienie, kto-
rego wierzchofek opiera sie na ostrzu (4), zas od gory tozysko opo-
rowe (5) ma cylindryczne zagtebienie, a w nim jest osadzony dolny
koniec preta (6) z poziomg szczeling w gdrnej czesci preta i prze-
chodzacym przez nig wskaznikiem obrotu (7) w ksztatcie strzatki
skierowanej poziomo. tozysko oporowe (5) jest osadzone w otwo-
rze poziomejtarczy (8), do ktorej zostat przyklejony od dotu magnes
trwaty (9) w ksztatcie pierscienia, namagnesowany w kierunku jego
osi podtuznej i wykonany korzystnie ze spieku zelazo-neodym-bor
oraz pokryty warstwg ochronng niklu. Na zewnetrznej, cylindrycz-
nej powierzchni magnesu trwatego (9) jest osadzona anoda (10)
w ksztatcie cienkosciennego cylindra wykonanego z blachy oto-
wianej, za$ w otworze magnesu trwatego (9) jest osadzona tulejka
izolacyjna (11), a w niej jest osadzona katoda (12) w ksztatcie cien-
kosciennego cylindra wykonanego z blachy otowianej, pokrytej
tlenkiem otowiu PbO,.
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(6 zastrzezen)
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51) GO9F 7/00(2006.01)
1

) DEEPLAI PROSTA SPOEKA AKCYINA, Lublin
2) CHAUDHURI SWAPAN; SAJA ANDRZEJ

54) Sposéb dynamicznego kodowania informacji

oraz nanoszenia kodu na materiat oraz

sposob dekodowania informacji, zwtaszcza

z wykorzystaniem struktury materiatu
(57) Przedmiotem zgtoszenia przedstawiony na rysunku jest spo-
sob dynamicznego kodowania informacji oraz nanoszenia kodu
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na materiat oraz sposéb dekodowania informacji, zwtaszcza z wy-
korzystaniem struktury materiatu. Sposéb kodowania informacji
oraz nanoszenia kodu na materiat, polega na tym, ze do modutu
kodujgcego wprowadza sie informacje kodowang w postaci ciggu
znakdw, ktora modut kodujacy dzieli na informacje, korzystnie szes-
nastkowe i zadaje indywidualny kat obrotu poszczegdinych osob-
nych nanoszonych znacznikéw utozonych obok siebie, korzystnie
w kolumnach i rzedach, po czym obraca sie poszczegdlne osobne
stemple o zadany indywidualny kat i przyktada sie stempel do zna-
kowanego materiatu. Sposéb dekodowania informacji z uzyciem
aparatu cyfrowego polega na tym, ze wykonuje sie zdjecie mate-
riatu, na ktérym znajduja sie naniesione znaczniki, korzystnie utozo-
nych w kolumnachirzedach po czym przesyta sie je do modutu de-
kodujacego, w ktérym odczytuje sie kat utozenia poszczegdlnych
znacznikéw po czym z uzyciem kodu, korzystnie szesnastkowego
odczytuje sie zakodowang informacje.

(8 zastrzezen)

3
< >
2A5F648D = 3 [N\ AN
riv

DZIAL H

ELEKTROTECHNIKA

Al (21) 443344 (22) 2022 12 30

(51) HO1L 21/265 (2006.01)
HO1L 21/324(2006.01)
HO1L 31/0248 (2006.01)

1) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
(72) WEGIEREK PAWEL; PASTUSZAK JUSTYNA

(54) Sposob wytwarzania krzemowego ogniwa
fotowoltaicznego z dodatkowym poziomem
energetycznym w pasmie zabronionym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest sposob wytwarzania krze-
mowego ogniwa fotowoltaicznego z dodatkowym poziomem
energetycznym (3) w pasmie zabronionym potprzewodnika (8),
sktadajacego sie z warstwy krzemu typu p (2) i warstwy krzemu
typu n (4), a takze elektrody dolnej (1) i gérnej (6) wraz z warstwa
pasywujaca powierzchnie i powtoka antyrefleksyjng (5), w ktorym
teksturyzuje sie, domieszkuje sie metodg implantacji jonowej, wy-
grzewa sie poimplantacyjnie i pasywuje, a nastepnie osadza sie
powtoke antyrefleksyjna i nanosi sie elektrody oraz utwardza
w piecu. Istotg sposobu jest to, ze warstwe krzemu typu n (4)
domieszkowang antymonem, o rezystywnosci p od 0,01 Q x cm,
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do 10 Q x cm, korzystnie 0,01 Q x cm, implantuje sie jonami neo-
nu o dawce D od 10 x 10" cm™ do 4,0 x 10" cm™, korzystnie
1,5x 10" cm2 i energii E = 100 keV, a nastepnie wygrzewa izochro-
nicznie w temperaturze Ta = 598 K, w czasie t = 15 min.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 439841 (22) 20211214

(51) HO1M 10/056 (2010.01)
HO1M 10/054 (2010.01)

(71) INSTYTUT KATALIZY I FIZYKOCHEMII POWIERZCHNI
IM.JERZEGO HABERA POLSKIEJ AKADEMII NAUK,
Krakéw; AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA
IM.STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw

(72) GUZIK MACIEJ; MOSIALEK MICHAL; PASIERB PAWEL;
MACZKA MAGDALENA

(54) Ogniwo glinowo-jonowe do magazynowania
energii elektrycznej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest ogniwo glinowo-jonowe
do magazynowania energii elektrycznej na drodze elektroche-
micznej, ktére charakteryzuje sie tym, ze zastosowanym w nim
elektrolitem jest roztwor soli nieorganicznej glinu, korzystnie chlor-
ku glinu, w rozpuszczalniku gteboko eutektycznym (DES), korzyst-
nie w elektrolicie DES z chlorkiem choliny i kwasami ttuszczowymi,
korzystnie pochodzenia mikrobiologicznego z polihydroksyalka-
nianow, korzystnie tych otrzymanych z fermentacji kwasow ttusz-
czowych z oleju roslinnego, zwtaszcza rzepakowego.

(4 zastrzezenia)

Data wprowadzenia zmiany zastrzezert: 2022 10 11

Al (21) 441476 (22) 202206 14

(51) H02J1/14(2006.01)
C12M 1/107 (2006.01)
HO5B 1/00(2006.01)
F02B 63/04 (2006.01)
HO2K 17/42 (2006.01)
HO2M 1/00 (2006.01)
HO2P 9/00(2006.01)
H02J 7/32 (2006.01)
H02J 7/34 (2006.01)

(71) EGMINA, INFRASTRUKTURA, ENERGETYKA SPOtKA
7 OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, Opole
(72) JURKIEWICZ ANDRZEJ; FICE MARCIN

(54) Sposéb i uktad do ograniczania zmian mocy
elektrycznej spalinowego zespotu pradotwérczego

(57) Sposdb polega na tym, ze obwod napiecia statego ukfadu
przeksztattnikowego (3) i (4) oraz akumulatora (5) jest dodatkowo
obcigzony zmienng moca uktadu podgrzewania komory fermen-
tacyjnej biogazowni (9), a zmienna moc dodatkowego obciazenia
jest réwna réznicy wartosci zadanej mocy elektrycznej spalino-
wego zespotu pradotwoérczego (1) i (2) i zmierzonej mocy chwi-
lowej odbiornikow w sieci wyspowej (6). Uktad charakteryzuje sie
tym, ze do obwodu napiecia statego uktadu przeksztattnikowe-
go (3) i (4) oraz akumulatora (5) podtaczony jest dodatkowy prze-
ksztattnik DG-DC (7), obcigzony uktadem podgrzewania komory
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fermentacyjnej biogazowni (9), a wartos¢ mocy obciazenia do-
datkowego podawana jest na wejscie sterujgce przeksztattni-
ka (7) w formie sygnatu bedacego réznicg wartosci zadanej (8)
mocy spalinowego zespotu pradotwdérczego (1) i (2), i zmierzonej
w uktadzie pomiarowym (10) wartosci rzeczywistej obcigzenia
w sieci wyspowej (6).

(2 zastrzezenia)

A3 (21) 443444 (22) 20230110

(51) HO2N 2/18(2006.01)
HO4R 25/00(2006.01)
H02J 50/00(2016.01)

1) 441421

1) POLITECHNIKA LUBELSKA, Lublin
2) RUSINEK RAFAL; GAWRYLUK JAROSEAW;
ZABLOTNI ROBERT; ANASIEWICZ JOANNA

(54) Urzadzenie do pozyskiwania energii elektrycznej
w uchu srodkowym

(57) Przedmiotem zgtoszenia jest urzadzenie do pozyskiwania
energii elektrycznej w uchu srodkowym sktadajacy sie z obudowy
z dwoma podstawami, w ktorej srodkowej czesci znajduje sie ele-
ment ruchomy, do ktérego scian utozonych réwnolegle do pod-
staw zamocowane sg jednym koricem sprezyny, tudziez do drugie-
go konca kazdej ze sprezyn zamocowana jest ptyta. Do podstaw
od wewnetrznej strony zamocowane sg elementy piezoelektrycz-
ne, ktére podigczone sg do akumulatora energii elektrycznej. W do-
datkowym rozwiazaniu obudowa w $rodkowej zewnetrznej czesci
posiada powierzchnie walcowg (1.2), na ktorej zacisniete s pary
pierwszych ramion (7.1) uchwytu wygiete w tuk, zamocowane kori-
cami do dtuzszych bokéw pierwszej belki (7.2) uchwytu tudziez
koniec pierwszej belki (7.2) uchwytu zamocowany jest prostopadle
do drugiej belki (7.3) uchwytu, do ktérej bocznych $cian zamoco-
wane sg koricami pary drugich ramion (7.4) wygietych w tuk.

(1 zastrzezenie)

Al (21) 439869 (22) 2021 1215

(51) HO4L 12/00 (2006.01)
HO4L 41/00 (2022.01)
HO4M 1/725(2021.01)
HO04M 7/00 (2006.01)
HO04B 7/026 (2017.01)
HO04B 7/26 (2006.01)
G08C 17/02 (2006.01)
HO4W 8/24 (2009.01)
HO4W 88/08 (2009.01)

(71) DGT SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Straszyn
(72) MISZEWSKI MARIUSZ; SMEJA ARKADIUSZ

(54) Uktad do transmisji sygnatow danych i sygnatow
sterujacych w sieciach komérkowych zwtaszcza
LTE, LTE CAT-M.1, LTE NBIloT, UMTS, GSM

(57) Uktad do transmisji sygnatéw danych i sygnatow sterujacych
w sieciach LTE, LTE CAT-M.1, LTE NB-loT, UMTS, GSM sktadajacy sie
z modutu komunikacyjnego (MK) zbudowanego z n modutéw ra-
diowych (MR) potaczonych szyng komunikacyjna (SK), w ktérym
kazdy n-ty modut radiowy (MR) posiada wtasny mikroprocesor (MP),
uktad pamieci (UP), nadajnik (ND), odbiornik (OD) oraz antene (AN)
charakteryzuje sie tym, ze uktad komunikacyjny (MK) zawiera n-1
rownorzednych modutéw radiowych (MR,, MR, ......... MR, ) oraz
nadrzedny modut radiowy (NMR), w ktérym zaimplementowane
jest oprogramowanie sterujgce.

(1 zastrzezenie)




ll. WZORY UZYTKOWE

DZIAL A

PODSTAWOWE POTRZEBY LUDZKIE

Ut (21) 130630 (22) 20220303

(51) A01D 42/06 (2006.01)
A01D 42/00(2006.01)
EOTH 1/05 (2006.01)

(71) MORONCZYK KAZIMIERZ, O$wiecim;
WALCZYK BEATA, Brzeszcze
(72) MORONCZYK KAZIMIERZ; WALCZYK BEATA

(54) Glowica zwiaszcza do pielegnacji chodnika

(57) Metalowa glowica (1) z metalowym wiosem (2) montowa-
nym jak w zwyktej szczotce po dwie wigzki co 90 stopni, dla tatwiej-
szego wywazenia gtowicy o Srednicy takiej jak gtowica zytkowa,
posiadajaca otwar (3) z gwintem lewym odpowiednim do réznych
marek kos spalinowych, montowania w miejsce gtowicy zytkowej.
(1 zastrzezenie)

UT (21) 130460 (22) 2021 12 14

1

(51) A01D 78/10(2006.01)
A01D 78/00(2006.01)
A01D 78/14 (2006.01)

(71) PRONAR SPOEKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Narew
(72) KOZUCHOWSKI MAREK

(54) Zespot zapadki sitownika zgrabiarki karuzelowej

(57) Przedmiotem zgloszenia jest zespot zapadki sitownika zgra-
biarki karuzelowej do zgrabiania pokoséw traw oraz innych roslin,
zabezpieczajacy sitownik ramienia zgrabiarki przed samoczynnym
rozsunieciem, tj. opadnieciem karuzel. Zespét zapadki sitownika
zgrabiarki karuzelowej zawierajacy zapadke (2) wspotpracujaca
z co najmniej jednym ramieniem teleskopowym (11) zgrabiar-
ki charakteryzuje sie tym, ze zapadka (2) stanowiaca element
uksztattowany przestrzennie o przekroju poprzecznym w ksztat-
cie litery C posiadajgca $cianki boczne w ksztatcie zaczepdw (2b)
przymocowana jest do sitownika gtéwnego (4) za pomoca $rub (12)
i zamknieta jest na sworzniu (10) sitownika (4). Otwierana jest auto-
matycznie za pomoca ruchomych hakow (3) wykorzystujac sitow-
nik rozsuwu (6) ramienia teleskopowego (11). Haki (3) przykrecone

sq po obu stronach czesci wysuwnej (11a) ramienia teleskopowe-
go (11) srubami (13). Do czesci statej ramienia teleskopowego (11b)
przykrecone sg dwa indukcyjne czujniki wysuwu ramienia (11a),
czujnik ,zsuniete” (8) i czujnik ,otwarte"(9). Po haku (3) posiadaja-
cym ksztatt odwzorowujacy etapy pozycji otwarcia zapadki (2),
porusza sie rolka (7) zapadki (2) podczas wysuwu sitownika rozsu-
wu (6) powodujac jej otwarcie. Na sitowniku gtownym (4) opasana
jest sprezynka (5) zaczepiona na precie (2a) zapadki (2), dociskajaca
zaczepy (2b) zapadki (2) do sworznia (10) gtéwnego sitownika (4).
(3 zastrzezenia)

Ut (21) 131192 (22) 2023 01 11
51) A45F 5/10(2006.01)

1

1) POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA, Kielce

2) BIELECKI KACPER; KOZIOR TOMASZ

54) Reczny uchwyt transportowy

(57) Reczny uchwyt transportowy charakteryzuje sie tym, ze sy-
metrycznie po bokach rekojesci (1) wykonane sg wyciecia (2) w po-
staci haczykow, przy czym dolng czes¢ uchwytu stanowi haczy-
kowaty wieszak (4), ktéry potaczony jest z rekojescig (1) poprzez
wyprofilowany w ksztatt litery ,V" facznik (3), przy czym w odcinku
tacznika (3), bezposrednio potaczonym z dolnym wieszakiem (4),
wykonane zostato potkoliste wybranie.

—~ o~~~
~ ~

(1 zastrzezenie)

U1 (21) 130459

(51) A63B53/00 )
A63B 23/12(2006.01)
A63B 22/00(2006.01)

)
)

(22) 20211213
2015.01

A63B 24/00 (2006.01
A61B 5/103 (2006.01
A61B 5/11(2006.01)
A61B 5/22(2006.01)

—~ o~ —
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(71) CALKA PATRYK, Bogdaniec;
WOZNIAK-CALKA JOANNA, Gorzow Wielkopolski
(72) ELJASZ DARIUSZ; MICZULSKI WIEStAW;
JANOWSKI ROBERT

(54) Kij do minigolfa z funkcja diagnostyki zaburzen
koordynacji ruchowej

(57) Kij do minigolfa z funkcja diagnostyki zaburzeri koordynacji
ruchowej sktadajacy sie z trzonka (1) i gtéwki (2), znamienny tym,
ze w srodku trzonka (1), majacego ksztatt rury, umieszczony jest kor-
pus (3) w ksztatcie watka, na ktérym w odpowiednich wycieciach
sg zamocowane elementy uktadu pomiarowego sktadajacego sie:
z dwdch czujnikéw sity (4) mocowanych wkretami poprzez trzo-
nek (1) do korpusu (3), dwoch uktaddw elektronicznych (7) i kazdy
z nich zawiera wzmacniacz oraz przetwornik analogowo-cyfrowy
oraz modutu mikrokontrolera wraz z uktadem do komunikacji bez-
przewodowej (6), a w gtowce (2) jest zamocowany akcelerometr (16),
ktory mierzy wartos¢ przyspieszenia w chwili uderzenia kijem w pitke.

(10 zastrzezen)

DZIAt B

ROZNE PROCESY PRZEMYStOWE; TRANSPORT

Ut (21) 130461 (22) 202112 14
) B65D 5/42(2006.01)

) WERESZCZYNSKI JAROSEAW, Straszyn
2) WERESZCZYNSKI JAROSt AW
)

54) Opakowanie z miejscem na ulotke

(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest opakowanie (1) z miej-
scem na ulotke (2), ztozone z co najmniej jednego arkusza, ktérego
fragmenty formuja $ciany wzdtuzne (3a, 3b) i uchylne (3c) tego opa-
kowania (1), a wewnatrz tego opakowania (1) znajduje sie przegro-
da (4), ktora wraz z jedna ze $cian wzdtuznych (3a) tworzy miejsce
na ulotke (2), przy czym przegroda (4) ma co najmniej jedno owal-
ne wciecie. Opakowanie to charakteryzuje sie tym, ze przegroda (4)
ma dwa owalne wciecie, jej krancowe fragmenty zawierajg zwigzki
pigmentowe kontrastujgce z pozostaty jej czescig, natomiast $cia-
ny uchylne (3c) majag fragmenty, ktére rowniez zawierajg zwigzki
pigmentowe kontrastujace z ich pozostatg czescia, i ktdre stanowig
oznaczenie (5) miejsca na ulotke (2).

51
71
7

Py

(7 zastrzezen)

Ul (21) 130464 (22) 20211215

(51) B65D 30/10(2006.01
B65D 30/20 (2006.01
B65D 33/00 (2006.01
A45C 11/00(2006.01
A41D 15/04(2006.01)

1) DAUBEK DAMIAN, Warszawa
2) DAUBEK DAMIAN

54) Torba sliniak

(57) Torba sliniak ma wzdtuz wysokosci torby umiejscowione per-
foracje/naciecia (3), umozliwiajace roztozenie torby i utworzenie $li-
niaka. Korzystnie, torba $liniak: wyposazona jest w uchwyty (2), bok
i/lub uchwyty (2) torby wyposazone sg w tasme klejaca (5), ktéra
umozliwia zamkniecie torby po zuzyciu, wewnetrzna lub zewnetrz-
na czes¢ torby wyposazona jest w dodatkowa warstwe (6), wyko-
nana jest z plastiku i/lub folii i/lub plastiku biodegradowalnego lub
z papieru, bok torby lub uchwyty wyposazone sg w dodatkowa
wktadke, petniaca funkcje zaczepu za kotnierzyk, wkiadka wyposa-
zona jest w tasme klejaca (5).

—_ i — —

(8 zastrzezen)
Z.”Eh [m u 5/ ="2/
NN i
Al Vol
s i,
&
1 b4
4 <
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DZIAL F

MECHANIKA; OSWIETLENIE; OGRZEWANIE;
UZBROJENIE; TECHNIKA MINERSKA

Ul (21) 130469 (22) 2021 1217
(51) F23H 15/00(2006.01)
F23H 13/06 (2021.01)

(71) DEFRO R. DZIUBELA SPOtKA KOMANDYTOWA,
Ruda Strawczynska

(72) SZWARC MARCIN

(54) Palnik do kottéw grzewczych z uchylnym rusztem
samoczyszczacym

(57) Palnik do kottéw grzewczych z uchylnym rusztem samoczysz-
czacym, majacym postac ptyty z otworami i zawierajacym rozbijak
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oraz usztywnienie, ktére to elementy osadzone sa na wspolnym
watku charakteryzuje sie tym, ze do ptyty rusztu przymocowane
sq trwale krzywki rusztu (2) osadzone na wspdlnym watku i pota-
czone wzmocnieniem oraz tuleja, przy czym krzywki rusztu (2)
potaczone s3 z konstrukcjg wsporcza (11) poprzez sprezyny (12), za$
rusztowi (2) nadaje ruch krzywka motoreduktora (7) poprzez tuleje.

(5 zastrzezen)

Ut (21) 130885 (22) 2022 07 08

(51) F23N 3/08 (2006.01)
F23L 13/02 (2006.01)

1) BRELA RAFAL, Baki
2) BRELA RAFAL
)

Elektryczna przepustnica do kotta c.o.

(57) Przedmiotem zgloszenia jest elektryczna przepustnica
z przeznaczeniem do regulacji doptywu powietrza do kotta c.o.
Elektryczna przepustnica zbudowana z pieciu podzespotéw: pod-
zespotu obudowy, podzespotu taczacego, podzespotu elementow
zewnetrznych, podzespotu sterujgcego i podzespotu zasilania
awaryjnego ma doptyw powietrza do kotta kontrolowany prze-
pustnica (12) wraz z serwomechanizmem. Zasilanie awaryjne sta-
nowi zatrzask na baterie, a ponadto pokretto (14) umozZliwia reczne
kontrolowanie doptywu powietrza do kotta. Obwdd drukowany
ma podiaczone: kabel sterujacy (11), wigcznik (10), przewody z za-
trzasku na baterie oraz serwomechanizm.

(3 zastrzezenia)

10
3 J 15/

Data wprowadzenia zmiany zastrzezen: 2023 05 08

Ut (21) 130470 (22) 20211218

(51) F25B 29/00 (2006.01)
F24F 3/044 (2006.01)
F24D 5/12 (2006.01)

(71) BRYZIK GRZEGORZ, Czestochowa;
BItKA DANIEL, Nowy Dwor
(72) BRYZIK GRZEGORZ; BItKA DANIEL

(54) Zespot grzewczo-wentylacyjno-klimatyzacyjny
do pomieszczen

(57) Zespot grzewczo-wentylacyjno-klimatyzacyjny o prostej,
funkcjonalnej konstrukgji, ktéra umozliwia zaprojektowanie urza-
dzenia o zwartej konstrukcji, utatwiajacej jego zabudowanie we-
wnatrz pomieszczenia. Zespot ma konstrukcje nosng (1) w formie
zaworu czterodrogowego z czterema przelotowymi kanatami.
Na jednej wspdinej osi konstrukgji nosnej (1) znajduje sie kanat wy-
lotowy (2) powietrza i kanat nawiewny (3), a na prostopadtej do niej
drugiej wspolnej osi znajduje sie kanat wlotowy (4) powietrza
i kanat wywiewny (5) powietrza. W miejscu skrzyzowania obu osi

zamocowana jest przepustnica (6). Zespdt zawiera standardowe
elementy pompy ciepta to jest parownik (7) i skraplacz (8) oraz
sprezarke (9) i zawdr zwrotny (10). Do zapewnienia odpowiedniej
cyrkulacji powietrza zastosowano wentylatory (11, 11') ssace.

(1 zastrzezenie)

Ul (21) 130462 (22) 20211215

(51) F28F 3/00(2006.01)
HO1L 35/28 (2006.01)

(71)  AKADEMIA GORNICZO-HUTNICZA

IM.STANISt AWA STASZICA W KRAKOWIE, Krakdw
(72) FILIPOWICZ MARIUSZ; ZOt ADEK MACIEJ;

SORNEK KRZYSZTOF
(54) Ptyta grodziowa ptytowego wymiennika ciepta
(57) Przedmiotem wzoru uzytkowego jest ptyta grodziowa pty-
towego wymiennika ciepta stuzacego do odzyskiwania ciepta
i wytwarzania energii elektrycznej. Ptyta grodziowa ptytowego
wymiennika ciepta ma postac $cianki kratowej z krzyzujgcymi sie
pod katem prostym elementami konstrukcyjnymi (2) usytuowa-
nymi wewnatrz ramy, a wewnatrz nich znajduja sie kanaty kablo-
we (4) o profilu prostokatnym dla przewododw elektrycznych (10).
Scianka kratowa wyposazona jest w przelotowe gniazda, w kto-
rych zamocowane sa moduty termoelektryczne (7) znajdujace sie
w ptaszczyznie ptyty grodziowej. Kazde gniazdo ptyty grodziowej
zaopatrzone jest w przepusty dla przewodoéw elektrycznych (10)
umieszczone w jego $ciance wewnetrznej.

(1 zastrzezenie)

Ul (21) 130468 (22) 2021 1217

(51) F28F 9/26 (2006.01)
F16L 13/02 (2006.01)
B23K 101/06 (2006.01)

(71)  ASAP SOLUTION SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Rypin

(72) RADOMSKI PRZEMYSt AW; SENDEROWSKI CEZARY

(54) Rura redukcyjna kompletna wymiennika ciepta

(57) Rura redukcyjna kompletna wymiennika ciepta charakte-
ryzuje sie tym, ze stanowi zestawienie rury redukcyjnej oraz po-
siadajacej skosne Sciecie (1) zwezki spawalniczej (2), potgczonej
nieroztacznie z pionowym odcinkiem rury (4) poprzez potaczenie
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spawane (3). Pomiedzy prostymi odcinkami rury, odcinkiem (4)
i odcinkiem (6) umiejscowione jest wygiecie rury (5), ktére wy-
konane jest przy zastosowaniu minimalnego promienia giecia,
stanowigcego dwukrotnos¢ wymiaru $rednicy zewnetrznej
rury. Dtugo$¢ odcinka prostego (6) jest okoto 3-krotnie mniejsza
od dtugosci odcinka prostego (4). Nastepnie rura redukcyjna wy-
gieta jest w ptaszczyZznie poziomej, prostopadtej do ptaszczyzny
utworzonej przez odcinek (4) wygiecie rury (5) i odcinek (6). Od-
cinek prosty (6) jest rownolegty do prostego odcinka (9), a znaj-
dujace sie miedzy nimi wygiecie (7) i wygiecie (8) stanowig dwu-
krotne giecie minimalnym promieniem, ktérego wymiar stanowi
dwukrotno$¢ wymiaru srednicy zewnetrznej rury. Prosty odcinek
rury (9) ma dtugosc zblizong do srednicy zewnetrznej rury i za-
konczony jest skosnym Scieciem (10)

(1 zastrzezenie)

UT (21) 130458 (22) 20211213

(51) F41J1/00(2006.01)

F41J5/00(2006.01)
F41J1/01(2006.01)
F41J7/00(2006.01)
F41J9/00(2006.01)

(71) PODKARPACKIE ZAKEADY MECHANICZNE
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA
SPOLKA KOMANDYTOWA, Debica

(72) KAKOL LtUKASZ; WILK-KAKOL JOANNA;
SZMUL STANISEAW

(54) Figura bojowa z podtgczeniem elektrycznym

(57) Figura bojowa (1) z podigczeniem elektrycznym, posiadajaca
podtaczone do figury bojowej (1) dwie metalowe listwy (2), ktére

to listwy (2) sa dalej potaczone z przewodami (6), charakteryzuje sie
tym, ze figura bojowa (1) jest przymocowana do dwdch belek no-
$nych (5), poprzez uchwyty, wykonane z profilowanych blach, wy-
gietych w profile - oraz U-ksztattne, gdzie te uchwyty przymoco-
wane s3 jedna czescia do tylnej powierzchni figury bojowej (1) oraz
druga czescia w przypadku uchwytéw L-ksztattnych - do danej belki
nosnej (5), a obydwiema bocznymi czesciami w przypadku uchwy-
téw U-ksztattnych - do obu belek nosnych (5), kazda z listew (2) ma
z jednej strony wygiety koniec, ktérym jest przymocowana do od-
powiednio przedniej albo tylnej powierzchni figury bojowej (1), przy
czym pozostata czes¢ listew (2) biegnie wzdtuz belek nosnych (5) za-
sadniczo prostopadle do przedniej powierzchni figury bojowej (1),
przy czym konce listew (2), ktore sg oddalone od figury bojowej (1),
s potgczone poprzez potaczenie Srubowe (4) z przewodami (6).

(3 zastrzezenia)
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. WYKAZY

WYKAZ NUMEROWY WYNALAZKOW
/GLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr . Int. Cl. Strona Nr . Int. Cl. Strona Nr ) Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia zgtoszenia
1 2 3 1 2 3 1 2 3

439812 B60L (2019.01) 14 439858 B62D (2006.01) 16 439901 C11B(2006.01) 23
439813 C21C(2006.01) 24 439859 E21B (2006.01) 27 439902 C11B(2006.01) 24
439814 B01J(2006.01) 9 439861 A61L (2006.01) 8 439903 C11B(2006.01) 24
439815 G06Q (2012.01) | 34 439862 C09B (2006.01) 19 439905 B23K (2014.01) 12
439816 BOTF (2022.01) 9 439864 (C23C(2006.01) 25 439906 F24F (2021.01) 30
439817 BO5D (2006.01) 9 439865 E06B (2006.01) 27 439907 F16D (2006.01) 28
439819 E04H (2006.01) 27 439867 B60R (2022.01) 14 439908 C09D (2014.01) 20
439821 CO02F (2023.01) 17 439869 HO4L (2006.01) 36 441191 E04F (2006.01) 27
439822 C08J (2006.01) 19 439870 C07C (2006.01) 17 441 318 CO5F (2006.01) 17
439823 C08J (2006.01) 18 439871 F23R (2006.01) 29 441320 CO5F (2006.01) 17
439824 A61L (2006.01) 8 439872 F23R (2006.01) 30 441462 A47](2006.01) 6
439825 F26B (2006.01) 31 439873 B64C (2006.01) 16 441476 H02J (2006.01) 35
439826 B29C (2006.01) 13 439874 | GOTN (2006.01) 32 441649 E04B (2006.01) 26
439827 B60K (2007.10) 14 439876 A0TK (2006.01) 5 441844 | A61B(2006.01) 7
439828 GO6F (2006.01) 33 439877 F02G (2006.01) 28 442252 A61L (2006.01) 9
439829 C12Q (2018.01) 24 439879 CO8L (2006.01) 19 442638 E04C (2006.01) 26
439830 F24S (2018.01) 30 439880 | GOTM (2006.01) | 32 442789 C08L (2006.01) 19
439831 F28C (2006.01) 31 439882 C07C (2006.01) 18 442790 C08L (2006.01) 19
439832 EO3F (2006.01) 25 439883 C07C (2006.01) 18 442913 B62D (2006.01) 15
439835 A61K (2006.01) 7 439884 C07C (2006.01) 18 442966 B24B (2006.01) 12
439836 A61K (2017.01) 7 439885 F16D (2006.01) 29 443023 EOTF (2006.01) 25
439837 | A41D (2006.01) 6 439886 C04B (2006.01) 17 443196 | A41D (2006.01) 5
439838 E04C (2006.01) 26 439887 B32B (2006.01) 13 443268 FOTN (2006.01) 28
439839 F24F (2006.01) 30 439888 B64G (2006.01) 16 443278 B21C(2006.01) 10
439841 HO1M (2010.01) | 35 439889 | B60W (2006.01) 15 443280 B21C(2006.01) 10
439842 A23K (2016.01) 5 439890 B23C (2006.01) 11 443281 B21C(2006.01) 10
439843 A61B (2006.01) 7 439891 C11B(2006.01) 20 443283 B21C(2006.01) 11
439845 A61L (2006.01) 8 439892 C11B(2006.01) 20 443344 HO1L (2006.01) 35
439846 B27N (2006.01) 12 439893 C11B(2006.01) 20 443346 B64C (2006.01) 16
439847 A61L (2006.01) 8 439894 C11B(2006.01) 21 443426 GO9F (2006.01) 34
439848 GOTN (2006.01) 32 439895 C11B(2006.01) 21 443444 | HO2N (2006.01) 36
439849 GO09B (2006.01) 34 439896 C11B(2006.01) 22 443519 B61L (2006.01) 15
439850 F25D (2006.01) 31 439897 C11B(2006.01) 22 443564 B23H (2006.01) 11
439851 A61K (2020.01) 7 439898 C11B(2006.01) 22 443676 B29B (2006.01) 13
439854 | A61B(2006.01) 6 439899 C11B(2006.01) 23 443769 C21D (2006.01) 25
439855 GO6F (2006.01) 33 439900 C11B(2006.01) 23




WYKAZ NUMEROWY WZOROW UZYTKOWYCH
/GLtOSZONYCH W TRYBIE KRAJOWYM

Nr ) Int. Cl. Strona Nr ) Int. Cl. Strona Nr . Int. Cl. Strona
zgtoszenia zgtoszenia zgtoszenia
1 2 3 1 2 3 1 2 3
130458 F41J(2006.01) 40 130462 F28F (2006.01) 39 130470 F25B (2006.01) 39
130459 A63B (2015.01) 37 130464 B65D (2006.01) 38 130630 | A0TD (2006.01) 37
130460 | A071D (2006.01) 37 130468 F28F (2006.01) 39 130885 F23N (2006.01) 39
130461 B65D (2006.01) 38 130469 F23H (2006.01) 38 131192 A45F (2006.01) 37

WYKAZ ZGtOSZEN MIEDZYNARODOWYCH (PCT),
KTORE WESZtY W FAZE KRAJOWA

Numer publikacji Numer zgtoszenia
miedzynarodowej krajowego

1 2
W023/284393 443769
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