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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest Srodek do wykonywania powtok na bazie zywicy epoksydowej znaj-
dujgcy zastosowanie w przemysle budowalnym, jako warstwa wykohczeniowa posadzek przemysto-
wych.

Obecnie specjalistyczne srodki do wykonywania powtok na bazie zywic epoksydowych sporzadza
sie w postaci kompozycji zawierajgcej w swym sktadzie zywice epoksydowg i substancje utwardzajgca.
Powioki na bazie zywic epoksydowych sg ukfadane na podktadzie cementowym jako warstwa wykon-
czeniowa posadzek przemystowych. Srodki te majg konsystencje ptynna, przy czym utwardzacz doda-
wany jest bezposrednio przed natozeniem na powierzchnie podktadu. Po ich zmieszaniu nanosi sie
powtoke na podktad cementowy.

Z polskiego opisu patentowego nr PL196727 (B1) znana jest niskozapachowa zywica reaktywna
na bazie (met)akrylanu, utwardzana na zimno, stosowana do powlekania podtdg, sktadajgca sie z A)
(met)akrylanu 50-100 wag. — %, (met)akrylanu metalu 0-5 wag. — %, (met)akrylanu etylu 0-5 wag.
— %, C3-C6(met)akrylanow 0-97 wag. — %, C7(met)akrylanow 0-50 wag. — %, wyzszych (met)akryla-
néw 3-10 wag. — %, komonomerow 0-50 wag. — %, winyloaromatéw 0-30 wag. — %, estrow winylowych
0-30 wag. — %, przy czym skfadniki komponentu A) dajg 100 wag. — %, B) 0—2 czesci wagowych na
1 czes¢ wagowg A) rozpuszczalnego albo peczniejgcego w A) (pre)polimeru przy czym udziat
(met)akrylu metylu albo (met)akrylanu etylu wynosi ponizej 5 wag. — % w odniesieniu do B), C) 2 do
5 czesci wagowych na przynajmniej 100 czesci wagowych (A+B) parafiny i/lub wosku, D) sktadnikow
dodawanych do polimeryzacji polimeryzowalnych sktadnikow systemu w najmniejszej ilosci w odniesie-
niu do komponentéw systemu redoks aby przerwa¢ odpowiadajgcy systemowi redoks przyspieszacz
oraz nadtlenkowego katalizatora albo inicjatora w ilosci wystarczajgcej aby utwardzi¢ komponent A)
oraz E) zwyktych dodatkow. (Met)akrylanowe systemy cechujg sie szczegdlnie niskim zagrozeniem dla
zdrowia podczas nanoszenia.

W polskim zgtoszeniu patentowym nr P406414 (Al) ujawniono sposéb wytwarzania emalii epok-
sydowej, przydatnej do otrzymywania powtok malarskich zmniejszajgcych opor powietrza na powierzch-
niach wewnetrznych, zwtaszcza w tunelu aerodynamicznym do uprawiania sportéw ekstremalnych oraz
w kanatach wentylacyjnych. Sposéb polega na tym, ze do rozpuszczalnika organicznego lub mieszaniny
rozpuszczalnikéw organicznych wprowadza sie rozdrobniony napetniacz w postaci mgczki kwarcowej
i krystobalitowej w proporcji 1:99 do 99:1, w ilosci 20—40% wagowych w odniesieniu do rozpuszczalnika
i catos¢ uciera sie najlepiej w mtynie koloidalnym do rozdrobnienia ponizej 5 um. Nastepnie do rozdrob-
nionej masy dodaje sie etoksylowany alkohol ttuszczowy lub ich mieszanine o zawartosci wegla C3-C38
i stopniu etoksylacji od 3 do 60, w ilosci ich 0,2-0,8 w odniesieniu do suchej masy wypetniacza, po czym
tak przygotowany produkt wprowadza sie w ilosci 30—50% do mieszaniny zywic, stanowigcej niskocza-
steczkowg zywice epoksydowg o LE 0,480 do 0,510 mol/100 g i ciezarze czgsteczkowym < 700 oraz
ester epoksydowy bedgcy produktem reakcji niskoczasteczkowej zywicy epoksydowej z olejem rycyno-
wym, o liczbie kwasowej < 3 mg KOH/g, nastepnie catos¢ uzupetnia sie znanymi srodkami pomocni-
czymi.

Z kolejnego polskiego zgtoszenia patentowego nr P356614 (Al) znany jest srodek do uszczel-
niania powierzchni budowlanych takich jak powierzchnie betonowe, szklane, tynkowe, metalowe, drew-
niane i wykonane z tworzywa sztucznego, ktéry sktada sie z zywicy silikonowej o lepkosci od 10 do
30 Pas w ilosci 30-65 czesci wagowych, modyfikatoréw w ilosci do 10 czesci wagowych w postaci
Srodkéw polepszajgcych przyczepnosé, srodkdw sieciujgcych i katalizatoréw, wypetniacza w postaci
krzemionek ptomieniowych i naturalnych w ilosci 15-25 cze$ci wagowych oraz rozpuszczalnika orga-
nicznego w ilosci 25-60 czesci wagowych. Srodek posiada ptynng postaé i charakteryzuje sie matg
lepkoscig wynoszacg od 0,01 do 40 Pas i gestoscig od 0,5 do 1,5 g/cm?®. Pozwala to na jego rozprowa-
dzanie na uszczelnianej powierzchni za pomocg technik malarskich, pedzlem lub pistoletem rozprysku-
jacym, umozliwiajgc uzyskanie powtoki o minimalnej grubosci 0,02 mikrometra. Uzyskana powtoka
ochronna jest elastyczna i odporna na dziatanie na wielu substancji chemicznych, posiada duzg odpor-
nosc¢ na starzenie. Chroni rowniez powierzchnie przed korozja.

Znane srodki do wykonywania powtok na bazie zywicy epoksydowej zawierajg w swym sktadzie
wagowo zywice epoksydowg (80%) oraz utwardzacz na bazie alifatycznych poliaminéw (20%). Aby po-
wioka wykonana na bazie tych srodkéw uzyskata odpowiednig przyczepnos¢ do podktadu (zazwyczaj
warto$¢ srednia oceniana metodg odrywania powinna wynosi¢ minimum 1,5 MPa, a pojedyncze wyniki
nie powinny by¢ nizsze niz 1,0 MPa), muszg zosta¢ wykonane dwa zabiegi technologiczne. Najpierw
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wymaga sie obrébki podktadu poprzez piaskowanie lub srutowanie wraz z dokladnym oczyszczeniem
i odkurzeniem powierzchni. Nastepnie, na tak przygotowany podkfad nalezy nanies¢ srodek szczepny.
Nalezy zauwazy¢, ze podczas wykonywania tych zabiegéw technologicznych istnieje ryzyko popetnie-
nia btedéw. Ponadto sg one kosztowne i czasochtonne. Dlatego w ostatnich czasach poszukuje sie
rozwigzan majgcych na celu ich zredukowanie lub wyeliminowanie.

Celem wynalazku jest opracowanie nowego sktadu srodka do wykonywania powtok na bazie zy-
wicy epoksydowej zawierajgcego w swoim sktadzie wypetniacz w postaci pytu kwarcowego umozliwia-
jacego uzyskanie wymaganej przyczepnosci powtoki do podtoza bez koniecznosci obrébki mechanicz-
nej podkfadu cementowego poprzez piaskowanie lub srutowanie i nanoszenia srodka szczepnego.

Przeprowadzone badania wykazaty, ze powyzsze cechy posiada srodek wedtug wynalazku.

Istotg wynalazku jest srodek do wykonywania powtok na bazie zywicy epoksydowej oraz jego
zastosowanie jako warstwa wykonczeniowa posadzek przemystowych.

Srodek zawiera wypetniacz w postaci pytu kwarcowego o sktadzie 71% SiO2, 1% Al.Os, 9% CaO,
4% MgO, 14% Na20+K20 i maksimum 0,1% TiO2 w ilosci 7,4-19,4%.

Srodek do wykonywania powtok na bazie zywicy epoksydowej wedtug wynalazku charakteryzuje
sie tym, ze zawiera zywice epoksydowa na bazie bisfenolu A o masie czgsteczkowej < 700 w ilosci
64,5-74,1% wagowych, wypetniacz w ilosci 7,4—19,4% wagowych w postaci pytu kwarcowego o udziale
60% wielosci ziaren o $rednicy ponizej 63 um, 25% o wielkosci ziaren o $rednicy od 63 do 150 um,
7% o wielkoSci ziaren o srednicy od 100 do 150 um, 6% o wielkosci ziaren o $rednicy od 150 do
430 pum, 2% o wielko$ci ziaren o $rednicy od 430 do 1000 um oraz utwardzacz na bazie alifatycznych
poliaminéw w ilosci 16,1-18,5% wagowych.

Srodek wedtug wynalazku jest gotowy do uzycia po doktadnym wymieszaniu kompozycji bisfe-
nolu A i wypetniacza w postaci pylu kwarcowego. Po ich zmieszaniu uzyskuje sie konsystencje ptynna,
a utwardzacz dodawany jest bezposrednio przed natozeniem powtoki na powierzchnie podkitadu.
Wskaznikiem dostatecznie doktadnego wymieszania ze sobg trzech sktadnikow posiadajgcych w stanie
wyjsciowym rézne zabarwienie, jest uzyskanie jednolitej barwy i konsystencji catej masy, wolnej od réz-
nokolorowych smug i braku widocznych grudek.

Srodek wedtug wynalazku jest dogodny w uzyciu i moze by¢ stosowany w bardzo szerokim za-
kresie w warunkach przemystowych. Wynalazek moze znalez¢ zastosowanie do wykonywania powifok
z zywic epoksydowych. Dzieki zastosowaniu opracowanej powtoki mozliwe jest uzyskanie wymaganej
przyczepnos$ci powtoki do podtoza bez koniecznosci obrébki mechanicznej podktadu cementowego po-
przez piaskowanie lub Srutowanie i nanoszenia srodka szczepnego.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest blizej w przykfadach wykonania nie ograniczajgc jego
zakresu.

Przyktad 1

Otrzymano $rodek do wykonywania powtok, wedtug wynalazku zawierajacy:

— zywice epoksydowg na bazie bisfenolu A o masie czgsteczkowej < 700 w ilosci 74,1% wago-
wych,

— wypetniacz w postaci pylu kwarcowego, o udziale 60% o wielkosci ziaren o $rednicy od 0 do
63 um, 25% o wielkosci ziaren o srednicy od 63 do 150 um, 7% o wielkosci ziaren o $rednicy od 100 do
150 um, 6% o wielko$ci ziaren o $rednicy od 150 do 430 um, 2% o wielko$ci ziaren o Srednicy od 430
do 1000 um, zawierajgcy w swoim sktadzie 71,50% SiOz, 1,25% Al20s, 9% CaO, 4% MgO, 14%
Na20+K20, 0,1% TiO2 oraz 0,15% pozostatych pierwiastkéw, w iloci 7,4% wagowych,

— utwardzacz na bazie alifatycznych poliaminéw w ilosci 18,5% wagowych.

Przyktad 2

Otrzymano $rodek do wykonywania powtok, wedtug wynalazku zawierajgcy:

— zywice epoksydowg na bazie bisfenolu A o masie czgsteczkowej < 700 w iloci 68,9% wago-
wych,

— wypetniacz w postaci pytu kwarcowego o udziale 60% o wielkosci ziaren o srednicy od O do
63 um, 25% o wielkosci ziaren o srednicy od 63 do 150 um, 7% o wielkosci ziaren o $rednicy od 100 do
150 um, 6% o wielkosci ziaren o $rednicy od 150 do 430 um, 2% o wielkosci ziaren o $rednicy od 430
do 1000 pum, zawierajgcy w swoim skfadzie 71,50% SiOz, 1,25% Al203, 9% CaO, 4% MgO, 14%
Na20+K:20, 0,1% TiO2 oraz 0,15% pozostatych pierwiastkéw, w ilosci 13,8% wagowych,

— utwardzacz na bazie alifatycznych poliaminéw w ilosci 17,3% wagowych.

Przyktad 3
Otrzymano $rodek do wykonywania powtok, wedtug wynalazku zawierajacy:
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— zywice epoksydowa na bazie bisfenolu A o masie czasteczkowej < 700 w ilosci 64,5% wagowych,

— wypetniacz w postaci pytu kwarcowego o udziale 60% o wielkosci ziaren o $rednicy od O do
63 um, 25% o wielkosci ziaren o srednicy od 63 do 150 um, 7% o wielkosci ziaren o Srednicy od 100 do
150 um, 6% o wielko$ci ziaren o srednicy od 150 do 430 um, 2% o wielkosci ziaren o $rednicy od 430
do 1000 pum, zawierajgcy w swoim sktadzie 71,50% SiO2, 1,25% Al.03, 9% CaO, 4% MgO, 14%
Na20+K:20, 0,1% TiO2 oraz 0,15% pozostatych pierwiastkéw w ilosci 19,4% wagowych,

— utwardzacz na bazie alifatycznych poliaminéw w ilosci 16,1% wagowych.

Przyktad 4

Jako podioze pod powloke zastosowano podkitad cementowy o grubosci 40 mm wzmochiony
witéknami polipropylenowymi wykonany z jastrychu ptynnego o wtasciwosciach samopoziomujgcych
0 wytrzymatosci na sciskanie wynoszgcej minimum 20 MPa, wytrzymatosci na zginanie wynoszacej
minimum 5 MPa oraz przypowierzchniowej wytrzymatosci na rozcigganie minimum 1,5 MPa. Przed na-
tozeniem powtoki podktad cementowy nie zostat poddany obrébce mechanicznej poprzez piaskowanie
lub Srutowanie i nie zostat naniesiony na jego powierzchnie zaden srodek szczepny. Powierzchnie pod-
ktadu oczyszczono z zanieczyszczen oraz zaczynu cementowego, a nastepnie odkurzono i uzyskano
powierzchnie szorstkg, suchg (wilgotnos¢é masowa minimum 4%), twardg, stabilng i bez spekan.

Po doktadnym wymieszaniu sktadnikow bisfenolu A i wypetniacz w postaci pytu kwarcowego mie-
szadtem wolnoobrotowym (maksimum 300 obrotéw na minute) przez ok. 3 minuty uzyskano dla Przy-
ktadow 1, 2 i 3 jednorodng konsystencje. Po wymieszaniu materiat przelano do czystego pojemnika
i ponownie gruntownie wymieszano. Temperatura komponentéw bisfenolu A i wypetniacza w postaci
pylu kwarcowego podczas mieszania wynosita 20+2°C. W przypadku kazdego z przyktadéw uzyskano
jednolitg barwe i konsystencje catej masy, wolng od réznokolorowych smug i braku widocznych grudek.
Utwardzacz dodano bezposrednio przed natozeniem powtoki na powierzchnie podkiadu. Powtoke na
bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem w postaci pytu kwarcowego weditug Przyktadéw 1, 2 i 3
utozono jako warstwe wykonczeniowa na podktadzie cementowym po 28 dniach od zabetonowania.
Wymieszany materiat roztozono na powierzchni za pomocg pacy zabkowanej i doktadnie odpowie-
trzono przez watkowanie watkiem kolczastym na krzyz. W ten sposéb uzyskano powtoke o grubosci
od 1 do 2 mm.

Zastosowanie powioki ha bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem w postaci pytu kwarcowego
umozliwito uzyskanie sredniej wartosci przyczepnosci przy odrywaniu do podkfadu ocenianej metodg
odrywania wynoszace;j:

1,51+0,34 MPa dla $rodka z Przyktadu 1,

1,52+0,54 MPa dla $rodka z Przyktadu 2,

1,50+0,31 MPa dla $rodka z Przyktadu 3.

Dla poréwnania, w przypadku wykonania powtoki z wykorzystaniem znanego srodka do wykony-
wania powtok na bazie zywicy epoksydowej zawierajgcego w swym sktadzie wagowo zywice epoksy-
dowa (80%) oraz utwardzacz na bazie alifatycznych poliaminéw (20%) bez wykonania obrébki mecha-
nicznej podktadu cementowego i bez naniesienia $rodka szczepnego uzyskano $rednig wartos¢ przy-
czepnosci przy odrywaniu do podktadu oceniang metodg odrywania wynoszacg 0,7810,25 MPa.

Zastrzezenia patentowe

1. Srodek do wykonywania powtok na bazie zywicy epoksydowej, znamienny tym, ze zawiera
zywice epoksydowg na bazie bisfenolu A o masie czgsteczkowej < 700 w ilosci 64,5-74,1%
wagowych, wypetniacz w ilosci 7,4-19,4% wagowych w postaci pytu kwarcowego o udziale
60% wielkosci ziaren o Srednicy ponizej 63 um, 25% o wielkosci ziaren o srednicy od 63 do
150 um, 7% o wielko$ci ziaren o srednicy od 100 do 150 um, 6% o wielkosci ziaren o Srednicy
od 150 do 430 um, 2% o wielkosci ziaren o srednicy od 430 do 1000 um oraz utwardzacz na
bazie alifatycznych poliaminéw w ilosci 16,1-18,5% wagowych.

2. Srodek wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawiera wypetiacz w postaci pytu kwarcowego
o skfadzie 71% SiOz2, 1% Al20s, 9% CaO, 4% MgO, 14% Na20+K20 i maksimum 0,1% TiO2
w ilosci 7,4-19,4%.

3. Zastosowanie $rodka do wykonywania powlok na bazie zywicy epoksydowej okreslonego
w zastrz. 1 jako warstwa wykonczeniowa posadzek przemystowych.
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