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Spinacz do laczenia taSmy przeno$nikowe;j
oraz sposéb wytwarzania spinacza

Przedmiotem wynalazku jest spinacz do laczenia tasémy przenos$nikowej, majacy postaé
obejmy zblizonej ksztattem do litery ,,U“ oraz sposéb wytwarzania spinacza do lgczenia tasmy
przenosnikowe;j.

Znany jest, na przyklad z polskiego opisu patentowego nr 72 256, spinacz w postaci obejmy o
jednolitych réwnolegltych ramionach majacych przekréj poprzeczny w ksztalcie ptaskownika.
Réwnolegte ramiona obejmy przylegaja obustronnie do powierzchni korica taSmy, a w Srodkowe;j
czesci sg wspollnie zagigte na ksztalt zawiasu. W ramionach tych sa wykonane rowki i wspo6tosiowe
otwory dla mocujacych przetyczek przechodzacych przez taczong tasme przeno$nikowa.

Taki spinacz typu zawiasowego umozliwia latwe i szybkie zmechanizowane lgczenie tasmy
przenos$nikowej, jednak jego wytwarzanie stwarza szereg trudnosci technologicznych. Obejmg
spinacza uzyskuje si¢ bowiem przez zagiecie w ksztalt litery ,,U“ odpowiednio uformowanego
paska blachy. Ze wzglgdu na stosunkowo duza dlugosé ramion obejmy, gigcie to jest trudne
technologicznie,zwazywszy konieczno$¢ uzyskania doktadnej wspo6tosiowosci uprzednio wykona-
nych otworéw dla mocujacych przetyczek. Klopotliwe jest r6wniez wykonywanie w ramionach
rowkow zabezpieczajacych przed zaczepieniem i wycieraniem przetyczek. Ponadto ograniczona
grubo$é blachy stosowanej do produkcji tego typu spinaczy utrudnia zapewnienie dostateczne;j
odpornosci na wycieranie zawiasu przez sworzen facznikowy. Wysokie naprezenia i ubytki mate-
rialu prowadza do szybkiego niszczenia obejmy, szczegélnie przy przenoszeniu wigkszych
obcigzen.

Znany jest takze, na przyklad z polskiego opisu zgloszeniowego nr P. 271 100, spinacz do
faczenia tasmy przenos$nikowej, ktérego obejma ma przekrdj poprzeczny w ksztalcie ptaskownika
pogrubionego w miejscu zagigcia jej ramion na ksztalt zawiasu. Powigkszenie przekroju obejmy w
strefie zawiasu zwigksza jej odpornos¢ na wycieranie przez sworzen tacznikowy.

Do wytwarzania takiego zawiasu konieczne sg jednak réwniez operacje gi¢cia paska blachy w
ksztalt litery ,U“ oraz wykonywania rowkéw zabezpieczajacych mocujace przetyczki przecho-
dzace przez laczona tasm¢ przenosnikowa, ktére utrudniaja zautomatyzowanie produkcji oraz
wymagaja rozbudowy oprzyrzadowania.
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Powyzsze wady i1 niedogodnosci usuwa spinacz do laczenia taSmy przeno$nikowej wedtug
wynalazku, majacy postac obejmy zblizonej ksztattem do litery ,,U“, ktérej rownolegle ramiona sg
zaopatrzone w otwory dla przetyczek mocujacych spinacz na koncu tasmy, a w srodkowej czesci
tworza zawias dla tacznikowego sworznia. Zgodnie z wynalazkiem ramiona obejmy majg przekroj
poprzeczny w ksztatcie katownika, ktérego pozioma Scianka jest zaopatrzona w otwory dla
mocujgcych przetyczek i tworzy zawias dla fgcznikowego sworznia, natomiast pionowa $cianka na
rownoleglych ramionach obejmy stanowi dystansowy kotnierz chronigcy przetyczki, a w jej
srodkowej czgSci wzmacniajace zebro zwigkszajace pole przekroju zawiasu.

Dla wytwarzania tak skonstruowanego spinacza opracowano rowniez sposob wedtug wyna-
lazku, ktory polega na tym, Ze najpierw wycina si¢ w tasmie stalowej ksztattowy otwor zblizony do
liter ,, T o wyoblonym koncu dluzszej czgsci oraz wykonuje otwory pomig¢dzy wyobleniem i jego
krotsza czgscig. Nastgpnie wywija si¢ brzegi caltej dluzszej czgsci ksztaltowego otworu, tworzac
poziom3a $ciank¢ obejmy, a tym samym zawias w miejscu wyoblenia i rownolegle ramiona ze
wspomnianymi otworami dla mocujacych przetyczek pomigdzy wyobleniem i1 krotsza czgscig
ksztaltowego otworu, po czym odcina si¢ kontur zewng¢trzny wokot dhuzszej czgéci ksztattowego
otworu do krawedzi jego krotszej czgsci, tworzac pionowa $cianke obejmy spinacza.

Konstrukacja obejmy spinacza wedtug wynalazku nie wymaga jej giecia na ksztatt litery ,U“
oraz gwarantuje fatwe uzyskanie wspétosiowosci otworé6w w rownoleglych ramionach obejmy,
przez ktdre spinacz jest mocowany przetyczkami na konicu ta§my przenos$nikowej. Katownikowy
ksztatt obejmy, niezaleznie od catkowitego zabezpieczenia przetyczek przed zaczepianiem i wycie-
raniem bez konieczno$ci wykonywania specjalnych rowkow oraz zwigkszenia jej pola przekroju w
strefie usytuowania lacznikowego sworznia bez wzgledu na grubosé tasmy stalowej, pozwala
dodatkowo na jej obrébke cieplna, przyczyniajaca si¢ do zwigkszenia wytrzymatosci spinacza na
obciazenia rozrywajace oraz zwigkszajaca jego odpornos$¢ na wycieranie. Jest to mozliwe dzigki
sztywnosci ramion obejmy, nie dopuszczajacej do powstania wigkszych deformacji hartowniczych,
ktore moglyby wprowadzaé duze deformacje wspotosiowosci wykonanych w nich otworéw. Taka
konstrukcja obejmy, przy jednoczesnym zastosowaniu sposobu wytwarzania spinacza wedtug
wynalazku, umozliwia masowa zautomatyzowana produkcj¢ spinaczy do tgczenia tasmy przenos-
nikowej przy uzyciu tylko jednego tlocznika i prasy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 a, b, c przedstawia spinacz w rzutach prostokatnych, fig. 2 - spinacze przymocowane do taSmy
przenosnikowej, fig. 3 - kolejne etapy wytwarzania spinacza, a fig. 41 5 - dwa warianty grupowania
wzgledem siebie obejmy spinaczy w potaczeniu.

Spinacz do taczenia ta§my przeno$nikowej 1 ma zgodnie z fig. 1a,b,ci2 rysunku posta¢ obejmy
zblizonej ksztaltem do litery ,,U“. Ramiona obejmy maja przekrdj poprzeczny w ksztatcie katow-
nika, ktérego pozioma §cianka 2 jest zaopatrzona w otwory 3 dla klamrowych mocujacych
przetyczek 4 i tworzy zawias 5 dla facznikowego sworznia 6. Natomiast pionowa $cianka 7 na
rownoleglych ramionach obejmy stanowi dystansowy - kotnierz 8 chronigcy przetyczki 4, a w jej
srodkowej czgsci wzmacniajgce zebro 9 zwigkszajace pole przekroju zawiasu 5.

Jak uwidoczniono na fig. 3 rysunku, dla wytworzenia spinacza wedtug wynalazku najpierw
wycina si¢ w ta§mie stalowej 10 ksztaltowy otwor 11 zblizony do litery ,, T“ o wyoblonym konicu 12
dluzszej czg¢éci 13 oraz wykonuje otwory 3 pomi¢dzy wyobleniem i jego krétszg czgscia 14.
Nastepnie wywija si¢ brzegi catej dluzszej czgsci 13 ksztalttowego otworu 11, tworzgc pionowg
scianke¢ 2 obejmy, a tym samym zawias 5 w miejscu wyoblenia i rGwnolegle ramiona ze wspomnia-
nymi otworami 3 dla klamrowych mocujacych przetyczek 4 pomiedzy wyobleniem i krétsza czgscia
14 ksztattowego otworu 11. Po wykonaniu tych czynnosci odcina si¢ kontur zewngtrzny 15 wokét
dluzszej czgsci 13 ksztaltowego otworu 11 do krawedzi jego krétszej czgsci 14.

Spinacze wytworzone sposobem wedlug wynalazku mocuje si¢ do taémy przeno$nikowej 1
przebijajac t¢ taSme¢ klamerkowymi mocujacymi przetyczkami 4 poprzez otwory 3 poziomych
$cianek 2 obejm oraz zaginajac koficowki tych przetyczek 4 w kierunku przedstawionym na fig. 2
rysunku. Mocowanie spinaczy do tamy przenosnikowej 1 wykonuje si¢ za pomocg specjalnego
urzadzenia, tak zwanej zszywarki, ktéra mechanizuje caly ten proces, zapewniajac odpowiedni
rozstaw obejm oraz duzy docisk ich ramion do tasmy, utrzymywany zagietymi mocujgcymi
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przetyczkami 4. Laczenie dwich odcinkow tasmy przeno$nikowej 1 ze spinaczami zgrupowanymi
w spos6b uwidoczniony na fig. 4 lub 5 rysunku, polega na przewleczeniu tacznikowego sworznia 6
przez otwory zawiasow 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Spinacz do laczenia taSmy przeno$nikowej, majacy posta¢ obejmy zblizonej ksztaltem do
litery ,,U“, ktorej rownolegle ramiona sa zaopatrzone w otwory dla przetyczek mocujacych spinacz
na koncu tasmy, a w sSrodkowej czg¢sci tworza zawias dla tgcznikowego sworznia, znamienny tym, ze
ramiona obejmy maja przekréj poprzeczny w ksztalcie katownika, ktorego pozioma scianka (2) jest
zaopatrzona w otwory (3) dla mocujacych przetyczek (4) i tworzy zawias (5) dla lacznikowego
sworznia (6), natomiast pionowa $cianka (7) na rownolegtych ramionach obejmy stanowi dystan-
sowy kotnierz (8) chronigcy przetyczki (4), a w jej srodkowej czgsci wzmacniajace zebro (9)
zwigkszajgce pole przekroju zawiasu (5).

2. Spos6b wytwarzania spinacza do laczenia taSmy przeno$nikowej, majacego posta¢ obejmy
zblizonej ksztattem do litery ,,U“, ktérej rownolegle ramiona sg zaopatrzone w otwory dla przety-
czek mocujacych spinacz na koncu tasmy, a w Srodkowe;j czgsci tworza zawias dla tacznikowego
sworznia, znamienny tym, ze najpierw wycina si¢ w tasmie stalowej ksztattowy otwor zblizony do
litery ,,T* o wyoblonym koncu dtuzszej czgsci oraz wykonuje otwory pomigdzy wyobleniem i jego
krotsza czgscia, nastgpnie wywija si¢ brzegi calej dluzszej czgsci ksztattowego otworu, tworzac
poziomg $ciank¢ obejmy, a tym samym zawias w micjscu wyoblenia i réwnolegle ramicna ze
wspomnianymi otworami dla mocujacych przetyczek pomigdzy wyobleniem i krétsza czgscia
ksztattowego otworu, po czym odcina si¢ kontur zewng¢trzny wokoét dhuzszej czgsci ksztattowego
otworu do krawedzi jego krétszej czgsci, tworzac pionowa Sciank¢ obejmy spinacza.
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Fig.5.
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