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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest transporter ptaskich elementéw w procesach produkcyjnych
zwtaszcza w procesie wytwarzania ukfadow elektronicznych zaréwno na ptytkach krzemowych, jak
i wszelkiego rodzaju metalizowanych laminatach.

Gazowy przenosnik ptytek z bocznym mechanizmem stabilizacji znany jest ze zgloszenia mie-
dzynarodowego nr W02011062490. Przenos$nik ma tunel o prostopadtosciennym przekroju, przy
czym na dolnej i gornej Scianie tunelu w kierunku transportu jest wykonanych wiele otworéw, do kté-
rych doprowadzany jest gaz kanatami wtrysku usytuowanymi zaréwno pod dolng jak i gérng $ciang
tunelu, przy czym kanaly wprowadzania gazu w dolnej Scianie tunelu zapewniajg dolng poduszke
gazowg, podczas gdy kanaty wprowadzania gazu w goérnej $cianie stanowig gérng poduszke gazo-
wa. Ponadto w bocznych $cianach tunelu wykonane sg otwory potgczone z kanatami odprowadza-
nia gazu.

Sposob i urzgdzenie do transportu przedmiotéw znane sg z opisu patentowego USA nr
US2011097160. Rozwigzanie to dotyczy transportu ptaskich ptytek, ktéry odbywa sie wylgcznie za
pomocg ptyngcej cieczy. Urzgdzenie sktada sie z co najmniej jednej powierzchni do obroébki i z co
najmniej jednej strefy zawierajgcej liczne otwory oraz co najmniej jednego obszaru odptywowego do
usuwania przeptywajgcego ptynu. Jednoczesnie wraz z transportem moze by¢ przeprowadzana mo-
kra obrébka chemiczna, jesli ptyn transportowy posiada odpowiednie wiasciwosci, lub zawiera odpo-
wiednie substancije.

Przenosnik pneumatyczny z kontrolowang predkoscig przemieszczania sie otwartych pojemni-
kéw znany jest z opisu patentowego USA nr US4732513. Przenos$nik ma ptyte z dyszami, ktére sg
ustawione pionowo z lekkim pochyleniem w dolnej czesci. Po obu stronach ptyty sg zamocowane
scianki boczne, ktére tworzg tamy dla powietrza. Predkos¢ przemieszczania sie pojemnikéw jest kon-
trolowana przez kontrolowanie predkosci wylotowej powietrza wzdtuz $cian bocznych przenosnika.
Sciany boczne przenosnika moga byé nachylone do wewnatrz, co stabilizuje przemieszczajgce sie
pojemniki wzdtuz przenosnika.

Urzadzenie do transportu elementéw za pomoca ptynu znane jest z opisu patentowego USA nr
US4874273. Urzadzenie w postaci przeno$nika bezkontaktowego, wyposazone jest w piyte, w ktorej
osadzone sg dysze doprowadzajgce ciecz nad jej gérng powierzchnie, przy czym kierunek przemiesz-
czania sie elementéw po powierzchni cieczy jest wymuszony przez katowe ustawienie wylotu dyszy
wzgledem dolnej powierzchni elementu, zas predkosé przemieszczania sie elementu zalezy zaréwno
od warto$ci kagta ustawienia wylotu dyszy jak i predkosci transportujgcego go ptynu na wylocie dyszy.

Istota transportera, wedtug wynalazku, polega na tym, ze ma umieszczone w wannie, co naj-
mniej dwa moduty ciekte potgczone przewodami poprzez pompe i filtr z wanng. Pomiedzy sasiaduja-
cymi modutami ciektymi osadzony jest modut gazowy. Kazdy modut ciekty zamkniety jest od gory ptytg
transportujgcg wyposazong w dysze procesowe, natomiast modut gazowy zamkniety jest od gory
ptytg transportujgcg wyposazong w dysze powietrzne oraz w separatory transportu ciecz-gaz. Modut
gazowy i separatory transportu ciecz-gaz podtgczone sg do sprezarki modulu gazowego, jednocze-
$nie wzdtuz modutéw w prowadnicach, zamocowane sg dysze sterujgce podigczone do sprezarki
uktadu sterowania.

Korzystnie, dysze potgczone sg z kanatami doprowadzajgcymi, ktére wykonane sg pod katem
wzgledem dolnej i gornej powierzchni ptyty transportujgce;.

Korzystnie, ptyta transportujgca osadzona jest ponizej gérnych krawedzi prowadnic, przy czym
w Sciankach modutu ciektego, powyzej ptyty transportujgcej wykonane sg otwory wyptywowe.

Korzystnie, pomiedzy ptytg transportujacg a zbiornikiem kolektora cieczy osadzona jest
uszczelka.

Korzystnie, pomiedzy modutem ciektym i wanng osadzona jest przegroda wanny, w ktérej wy-
konany jest co najmniej jeden otwér wliotowy wanny.

Korzystnie, w gérnej powierzchni ptyty transportujgcej wykonane sg kanaty odptywowe dzielgce
jej gérng powierzchnie na segmenty.

Korzystnie, w gornej powierzchni segmentéw sg otwory wylotowe kanatéw.

Korzystnie, w gornej powierzchni kanatéw odptywowych sg otwory wylotowe kanatéw.

Korzystnie, segmenty majg gérne powierzchnie o ksztatcie wydtuzonych prostokatéw, ktérych
diuzsze boki sg prostopadte do bocznych Scianek modutéw, lub segmenty majg gorne powierzchnie
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o ksztalcie wydtuzonych réownolegtobokdéw, usytuowanych pod katem wzgledem siebie i wzgledem
bocznych scianek modutow.

Korzystnym jest to, ze pomiedzy segmentami o ksztatcie wydtuzonych réwnolegtobokéw, wyko-
nany jest wzdluzny kanat odptywowy, w ktérego gornej powierzchni wykonany jest co najmniej jeden
otwor wlotowy wanny.

Korzystnie, segmenty majg gérne powierzchnie o ksztatcie wydtuzonych prostokgtéw, ktoérych
dtuzsze boki sg réwnolegte do bocznych scianek modutéw, przy czym w segmentach wykonane sg
pionowe kanaty, a pomiedzy tymi kanatami wykonane sg poziome kanaty odptywowe.

Korzystnie, segmenty majg gérne powierzchnie o ksztatcie wydtuzonych prostokgtéw, ktoérych
dtuzsze boki sg prostopadte do bocznych scianek modutéw, przy czym w gornej czesci segmentow
uksztattowane sg wybrania, na powierzchni ktérych sg otwory kanatéw, przy czym krawedz wybrania
w segmencie jest linig tamang lub krzywa.

Transporter, wedtug wynalazku, zapewnia ograniczony kontakt mechaniczny przemieszczanych
ptaskich elementéw w pozycji horyzontalnej z elementami prowadzgcymi oraz eliminuje docisk me-
chaniczny. Modut gazowy zapewnia oddzielenie cieczy oraz transport ptytek pomiedzy modutami cie-
czowymi, co jest szczegdlnie istotne gdy moduty cieczowe sg wypetnione cieczg procesowa, zapew-
niajgc separacje pomiedzy kgpielami. Zainstalowanie w prowadnicach wzdtuz modutéw dysz steruja-
cych zapewnia prowadzenie boczne obrabianych ptytek, co jest szczegdlnie wazne z uwagi na mozli-
we wahania cisnien i chaotyczny ruch cieczy.

Przedmiot wynalazku w przykfadzie realizacji, uwidoczniony jest na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia transporter ptaskich elementéw w procesach produkcyjnych w ujeciu schematycznym, fig. 2 —
ptyte transportujacg z segmentami o ksztalcie wydtuzonych prostokatow z wylotami kanatéw usytu-
owanymi w goérnej powierzchni segmentow, fig. 3 — ptyte transportujgcg z segmentami o ksztalcie
wydituzonych réwnolegtobokow, usytuowanych pod katem wzgledem siebie i wzgledem bocznych
$cianek modutow z wylotami kanatéw usytuowanymi w gérnej powierzchni kanatéw odptywowych, fig. 4 —
ptyte transportujacg z segmentami o ksztalcie wydtuzonych réwnolegtobokdw, usytuowanych pod
katem wzgledem siebie i wzgledem bocznych scianek modutdw z wylotami kanatow usytuowanymi
w gérnej powierzchni segmentow, fig. 5 — plyte transportujgcg z segmentami o ksztatcie wydtuzonych
réwnolegtobokéw, usytuowanych pod katem wzgledem siebie i wzgledem bocznych scianek modutéw
ze wzdtuznym kanatem odptywowym, fig. 6 — ptyte transportujgcg z segmentami o ksztaicie wydtuzo-
nych prostokatéw, przy czym w segmentach wykonane sg pionowe kanaty a pomiedzy tymi kanatami
wykonane sg poziome kanaty odptywowe, fig. 7 — ptyte transportujacg z segmentami o ksztatcie wy-
diuzonych prostokgtéw z wybraniem o krawedzi w postaci krzywej i kanatami ustawionymi pod kgtem
wzgledem dolnej powierzchni ptyty, fig. 8 — ptyte transportujgcg z segmentami o ksztatcie wydtuzonych
prostokatéw z wybraniem o krawedzi w postaci linii famanej kanatami ustawionymi pod kgtem wzgle-
dem dolnej powierzchni piyty, a fig. 9 — ptyte transportujgcg z segmentami o ksztatcie wydtuzonych
prostokatéw z wybraniem o krawedzi w postaci linii tamanej i kanatami ustawionymi pod katem pro-
stym wzgledem dolnej powierzchni ptyty.

Przyktad 1

Transporter ptaskich elementéw w procesach produkcyjnych ma umieszczone w wannie WA
dwa moduty ciekte MC potgczone przewodami poprzez pompe PO i filtr FL z wanng WA. Pomiedzy
sgsiadujgcymi modutami ciektymi MC osadzony jest modut gazowy MG. Oba moduty ciekte MC za-
mkniete sg od gory ptytg transportujgcg PT wyposazong w dysze procesowe DP doprowadzajgce
ciecz procesowg, natomiast modut gazowy MG zamkniety jest od goéry ptytg transportujgcg PT wypo-
sazong w dysze powietrzne DG doprowadzajgce gaz oraz w separatory transportu ciecz-gaz ST. Piyta
transportujgca PT osadzona jest ponizej gornych krawedzi prowadnic, przy czym w $ciankach modutu
ciektego MC, powyzej ptyty transportujgcej PT wykonane sg otwory wyptywowe OP. Modut gazowy
MG i separatory transportu ciecz-gaz ST podigczone sg do sprezarki modutu gazowego SP. Wzdiuz
modutéw MC, MG w prowadnicach, zamocowane sg dysze sterujgce DS podtgczone do sprezarki
uktadu sterowania SS. Dysze DP, DG potgczone sg z kanatami doprowadzajgcymi KC, ktére wykona-
ne sg pod katem wzgledem dolnej i gornej powierzchni ptyty transportujgcej PT.

Przyktad 2

Transporter ptaskich elementéw w procesach produkcyjnych wykonany jak w przyktadzie pierw-
szym z tg rdznicg, ze ma trzy moduty ciekte MC, pomiedzy ktérymi osadzone sg dwa moduty gazowe
MG. Pomiedzy ptyta transportujgcg PT i zbiornikiem kolektora cieczy osadzona jest uszczelka, a po-
miedzy modutem ciektym MC i wanng WA osadzona jest przegroda wanny, w ktérej wykonanych jest
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siedem otworéw wlotowych wanny OW. Ponadto w gérnej powierzchni ptyty transportujgcej PT wyko-
nane sg kanaly odptywowe KO dzielgce jej gérng powierzchnie na segmenty SE, a w gornej po-
wierzchni segmentéw SE sg otwory wylotowe kanatow KC, przy czym segmenty SE majg goérne po-
wierzchnie o ksztatcie wydtuzonych prostokgtéw, ktérych dtuzsze boki sg prostopadte do bocznych
Scianek modutéw MC, MG.

Przyktad 3

Transporter ptaskich elementéw w procesach produkcyjnych wykonany jak w przykfadzie pierw-
szym albo drugim z tg rdznicg, ze w gérnej powierzchni ptyty transportujgcej PT wykonane sg kanaty
odptywowe KO dzielgce jej gérng powierzchnie na segmenty SE, ktére majg gorne powierzchnie
o ksztalcie wydtuzonych réwnolegtobokéw, usytuowanych pod katem wzgledem siebie i wzgledem
bocznych scianek modutéw MC, MG, przy czym otwory wylotowe kanatow KC, usytuowane sg w gor-
nej powierzchni kanatéw odptywowych KO.

Przyktad 4

Transporter ptaskich elementéw w procesach produkcyjnych wykonany jak w przykfadzie pierw-
szym albo drugim z tg rdznicg, ze w gérnej powierzchni ptyty transportujgcej PT wykonane sg kanaty
odptywowe KO dzielgce jej gorng powierzchnie na segmenty SE, przy czym pomiedzy segmentami
SE o ksztalcie wydtuzonych réwnolegtobokéw, wykonany jest wzdtuzny kanat odptywowy KO, w kto-
rego gornej powierzchni wykonane sg otwory wlotowe wanny OW.

Przyktad 5

Transporter ptaskich elementéw w procesach produkcyjnych wykonany jak w przyktadzie dru-
gim albo trzecim z tg réznica, ze segmenty SE majg gérne powierzchnie o ksztatcie wydtuzonych pro-
stokatow, ktérych diuzsze boki sg réownolegte do bocznych $cianek modutéw MC, MG, przy czym
w segmentach SE wykonane sg pionowe kanaly KC, a pomiedzy tymi kanatami KC wykonane sg po-
ziome kanaty odptywowe KO.

Przyktad 6

Transporter ptaskich elementéw w procesach produkcyjnych wykonany jak w przykfadzie pigtym
z tg roéznica, ze segmenty SE majg gérne powierzchnie o ksztalcie wydtuzonych prostokatéw, ktérych
dtuzsze boki sg prostopadte do bocznych Scianek modutéw MC, MG, przy czym w gornej czesci seg-
mentéw SE uksztattowane sg wybrania WY, na powierzchni ktérych sg otwory wylotowe kanatow KC,
przy czym wybranie WY w segmencie SE jest linig tamana.

Transporter ptaskich elementéw w procesach produkcyjnych zaopatrzony w ptyte transportujgcg
PT, ktérej gérna powierzchnia jest podzielona na segmenty SE z uksztattowanymi wybraniami WY
zakreslonymi linig tamang lub krzywg, moze mie¢ kanaty KC ustawione zaréwno prostopadle do dol-
nej powierzchni ptyty transportujgcej PT, jak rowniez pod katem w kierunku przemieszczanych ptytek.

Wykaz oznaczenh na rysunku:

DC - dysza procesowa,

DG — dysza powietrzna,

DS — dysza powietrzna,

FL — filtr,

KC — kanalt,

KO — kanat odptywowy,

MG — modut gazowy,

MC — modut ciekty,

PT — ptyta transportujaca,

PO - pompa,

SE - segment,

SP - sprezarka modutu gazowego,

SS - sprezarka uktadu sterowania,

ST — separator transportu ciecz-gaz,

WA — wanna,

WY — wybranie.
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Zastrzezenia patentowe

1. Transporter ptaskich elementéw w procesach produkcyjnych zawierajgcy dysze doprowa-
dzajgce ciecz, znamienny tym, ze ma umieszczone w wannie (WA), co najmniej dwa moduty ciekte (MC)
potaczone przewodami poprzez pompe (PO) i filtr (FL) z wanng (WA), przy czym pomiedzy sasiaduja-
cymi modutami ciektymi (MC) osadzony jest modut gazowy (MG), ponadto kazdy modut ciekty (MC)
zamkniety jest od gory piyta transportujacg (PT) wyposazong w dysze procesowe (DP), natomiast modut
gazowy (MG) zamkniety jest od gory ptytg transportujacg (PT) wyposazong w dysze powietrzne (DG) oraz
w separatory transportu ciecz-gaz (ST), przy czym modut gazowy (MG) i separatory transportu ciecz-
gaz (ST) podtaczone sg do sprezarki modutu gazowego (SP), jednoczesnie wzdtuz modutéw (MC,
MG) w prowadnicach, zamocowane sg dysze sterujgce (DS) podigczone do sprezarki uktadu stero-
wania (SS).

2. Transporter wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze dysze (DP, DG) potgczone sg z kanatami
doprowadzajgcymi (KC), ktére wykonane sg pod katem wzgledem dolnej i gérnej powierzchni ptyty
transportujgcej (PT).

3. Transporter wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ptyta transportujgca (PT) osadzona jest
ponizej gornych krawedzi prowadnic, przy czym w $ciankach modutu cieklego (MC), powyzej ptyty
transportujgcej (PT) wykonane sg otwory wyptywowe (OP).

4. Transporter wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze pomiedzy ptytg transportujacg (PT)
a zbiornikiem kolektora cieczy osadzona jest uszczelka.

5. Transporter wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze pomiedzy modutem ciektym (MC)
i wanng (WA) osadzona jest przegroda wanny, w ktérej wykonany jest co najmniej jeden otwor wlo-
towy wanny (OW).

6. Transporter wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w gornej powierzchni ptyty transpor-
tujgcej (PT) wykonane sg kanaty odptywowe (KO) dzielgce jej gérng powierzchnie na segmenty (SE).

7. Transporter wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze w gornej powierzchni segmentow (SE) sg
otwory wylotowe kanatéw (KC).

8. Transporter wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze w gornej powierzchni kanatéw odptywo-
wych (KO) sg otwory wylotowe kanatéw (KC).

9. Transporter wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze segmenty (SE) majg gérne powierzchnie
o ksztalcie wydtuzonych prostokgtéw, ktérych dtuzsze boki sg prostopadite do bocznych $cianek mo-
dutow (MC, MG).

10. Transporter wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze segmenty (SE) majg gérne powierzchnie
0 ksztalcie wydtuzonych réwnolegtobokdéw, usytuowanych pod katem wzgledem siebie i wzgledem
bocznych scianek modutéw (MC, MG).

11. Transporter wedtug zastrz. 10, znamienny tym, ze pomiedzy segmentami (SE) o ksztalcie
wydtuzonych réwnolegtobokéw, wykonany jest wzdtuzny kanat odptywowy (KO), w ktérego goérnej
powierzchni wykonany jest co najmniej jeden otwor wlotowy wanny (OW).

12. Transporter wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze segmenty (SE) majg gérne powierzchnie
o ksztatcie wydtuzonych prostokatéw, ktérych diuzsze boki sg réwnolegte do bocznych Scianek modu-
tow (MC, MG), przy czym w segmentach (SE) wykonane sg pionowe kanaty (KC), a pomiedzy tymi
kanatami (KC) wykonane sg poziome kanaty odptywowe (KO).

13. Transporter wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze segmenty (SE) majg gérne powierzchnie
o ksztalcie wydtuzonych prostokgtéw, ktérych dtuzsze boki sg prostopadte do bocznych $cianek mo-
dutéw (MC, MG), przy czym w gornej czesci segmentéow (SE) uksztaltowane sg wybrania (WY), na
powierzchni ktérych sg otwory kanatéw (KC).

14. Transporter wedtug zastrz. 13, znamienny tym, ze krawedz wybrania (WY) w segmen-
cie (SE) jest linig famana.

15. Transporter wedtug zastrz. 13, znamienny tym, ze krawedz wybrania (WY) w segmen-
cie (SE) jest krzywa.
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Rysunki
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