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@ I. Sposéb utylizacji odpadéw poli(etylenotereftalanu), znamienny tym, ze rozdrobnio-
ne tworzywo PET ogrzewa si¢ mieszajac w autoklawie, korzystnie w temperaturze 200°C lub
wyzszej i pod ciSnieniem 1,6 MPa lub wyzszym, z roztworem mocnej zasady, korzystnie 10 - 20%
roztworem wodorotlenku sodowego, przez okres 1 - 5 godzin - zaleznie od stopnia rozdrob-
nienia surowca, po czym uktad ochtadza si¢, w razie potrzeby oczyszcza przez wygotowanie
z weglem aktywowanym, filtruje, a nastgpnie wydziela wolny kwas tereftalowy przez
zakwaszenie uzyskanego roztworu wodnego tereftalanu sodowego obliczong iloscig kwasu,
korzystnie kwasu siarkowego, a dalej otrzymany produkt odfiltrowuje, przemywa zimna

woda i suszy.
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Sposéb utylizacji odpadéw poli(etylenotereftalanu)

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb utylizacji odpadéw poli(etylenotereftalanu), znamienny tym, ze rozdrobnione
tworzywo PET ogrzewa si¢ mieszajac w autoklawie, korzystnie w temperaturze 200°C Iub
wyzszej i pod ciSnieniem 1,6 MPa lub wyzszym, z roztworem mocnej zasady, korzystnie 10 - 20%
roztworem wodorotlenku sodowego, przez okres 1 - 5 godzin - zaleznie od stopnia rozdrobnienia
surowca, po czym uklad ochtadza si¢, w razie potrzeby oczyszcza przez wygotowanie z weglem
aktywowanym, filtruje, a nastgpnie wydziela wolny kwas tereftalowy przez zakwaszenie uzy-
skanego roztworu wodnego tereftalanu sodowego obliczonga iloScig kwasu, korzystnie kwasu
siarkowego, a dalej otrzymany produkt odfiltrowuje, przemywa zimna woda i suszy.

2. Sposéb wedhug zastrz. 1, znamienny tym, ze z tugéw pofiltracyjnych po wyodrebnieniu
kwasu tereftalowego, pozostaly w nich glikol etylenowy odzyskuje si¢ przez ekstrakcje za
pomoca estréw, korzystnie z uzyciem weglanu dwuetylowego jako rozpuszczalnika.

* * *

Przedmiotem wynalazku jest spos6b racjonalnego zagospodarowania odpadéw poli(etyle-
notereftalanu), okreslanego skrétem PET.

PET jest petnowarto§ciowym i popularnym tworzywem sztucznym, stanowiacym polie-
ster kwasu tereftalowego i glikolu etylenowego, uzywanym na duza skalg do produkcji butelek
na napoje i innych pojemnikéw, folii i plyt, réznych detali elektrotechnicznych etc. Jest to
tworzywa cechujace si¢ duza trwatoscia i odpornoscig chemiczna. Niestety, zuzyte opakowania,
a zwlaszcza butelki wykonane z PET-u sa nader czgsto przez uzytkownikéw wyrzucane do
przydroznych rowéw, porzucane w lasach i na Igkach, zostawiane na ulicach, zalegaja masowo
wysypiska, za§miecajac Srodowisko naturalne, w ktérym, dzigki swej odporno$ci na wptywy
atmosferyczne, zalega¢ moga przez setki lat.

Recykling przetwérczy PET-u nastrgcza rézne trudno$ci techniczne, spalanie go moze by¢
Zrédlem toksycznych substancji. Stad nie rozwigzany dotad problem nie tylko unieszkodliwiania
i eliminacji ze Srodowiska odpadéw PET-u, ale réwniez gospodarczego wykorzystania odpadéw
tego tworzywa, co wazne jest dla przemystu chemicznego i dla ekologii.

Jak powiedziano, PET jest materialem o duzej trwalosci chemicznej i préby jego hydrolizy
kwasnej lub zasadowej, prowadzonej w zwyklych warunkach, nie dajg rezultatu. W toku
prowadzonych wiasnych prac doS§wiadczalnych okazalo si¢, ze rozdrobnione odpady PET-u
ogrzewane pod ci$nieniem 1,6 MPa w temperaturze 200°C z obliczona iloécig wodnych roztwo-
réw wodorotlenku sodowego, korzystnie o stezeniu 10 - 20%, ulegajq szybko pelnej hydrolizie,
czemu towarzyszy catkowite rozpuszczanie si¢ tworzywa.

W wyniku hydrolizy otrzymuje si¢ roztwor soli sodowej kwasu tereftalowego, obok
uwolnionego glikolu etylenowego.

W razie potrzeby hydrolizat mozna oczyscié przez wygotowanie z weglem aktywowanym,
co uwalnia go od ewentualnej obecnoSci barwnikéw lub napetniaczy. Przefiltrowany hydrolizat
zakwasza si¢ kwasem siarkowym, co powoduje wytracanie si¢ bezbarwnego, nierozpuszczal-
nego w wodzie kwasu tereftalowego. Kwas ten odfiltrowuje si¢, przemywa woda i suszy.
Odzyskany kwas tereftalowy stanowi pelnowarto$ciowy surowiec chemiczny.

Pozostaty w filtracie glikol etylenowy wyodrebni¢ mozna z wodnego roztworu siarczanu
sodu np. przez ekstrakcje z uzyciem weglanu dwuetylowego.

Przyktad 100 czgsci wagowych rozdrobnionego PET-u miesza si¢ i ogrzewa w
autoklawie do 200°C, pod ci$nieniem 1,6 MPa z 40 czg$ciami wagowymi wodorotlenku
sodowego, rozpuszczonego w 160 czg$ciach wagowych wody. Mieszanie i ogrzewanie konty-
nuuje sie przez okres godziny do 5 godzin, zaleznie od stopnia rozdrobnienia surowca. Po
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uptywie podanego czasu uktad chlodzi sie, filtruje lub w razie potrzeby wygotowuje z weglem
aktywowanym i filtruje ponownie. Klarowny filtrat zakwasza si¢ 49 - 50 cz¢Sciami wagowymi
kwasu siarkowego, liczac na monohydrat. Wytracony kwas tereftalowy odfiltrowuje sig, prze-
mywa woda i suszy. Wydajnos$¢ kwasu tereftalowego wynosi 99 - 100%.



175 634

Departament Wydawnictw UP RP. Nakiad 90 egz.
Cena 2,00 zt



	Dane bibliograficzne 
	Opis
	Zastrzeżenia

